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WIN BUSCHp

CEGERMANY

INSTRUKCJA OBSLUGI

Przed uruchomieniem maszyny prosze doktadnie
zapoznac sie z instrukcjg obstugi
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Zatgcznik: CE-Deklaracja zgodno$ci



Informacje ogd6lne
Wskazowki bezpieczenstwa
Maszyne mogg obstugiwac tylko wyszkoleni pracownicy.

Przy przebudowie lub zmianie konstrukcji maszyny certyfikat CE bedzie uniewazniony, réwnoczes$nie
12-to miesieczna gwarancja przez Twin-Busch wykluczona.

Maszyna moze by¢ tylko wedtug podanej instrukcji obstugiwana, zachowujgc wszelkie ostroznosci
bezpieczenstwa.

Przy montazu muszg by¢ $cisle przestrzegane wymiary felg i opon.

Przy montazu i demontazu opon lub napetnianiu powietrzem nalezy przestrzegc przepisy i normy
przemystu oponiarskiego.

Wystgpig nieprawidtowosci podczas pracy z maszyng, nalezy jg natychmiast wylgczy¢ z napiecia
elektrycznego.

Wszystkie elektryczne podigczenia i instalacje moga byc¢ tylko pod nadzorem i wykwalifikowanym
elektrykiem przeprowadzone.

Poniewaz przy pracy z technicznymi urzgdzeniami zawsze pozostaje jakies$ nieprzewidziane ryzyko,
umieszczony jest przy maszynie znak ( trojkgt zotto-czarny) ostrzegajacy o roznych
niebezpieczenstwach.

Ponizsze wskazéwki informujg o mozliwym niebezpieczenstwie i powinny by¢ scisle przestrzegane:
- nalezy zawsze nosic i uzywac stosowng z przepisami odziez roboczg i narzedzia.

- halezy uzywa¢ odpowiednig odziez ochronna, srodki chronigce (m.i. okulary ochronne, stuchawki
przeciw hatasowi, buty bezpieczenstwa)

- Przekazane informacje i wskazéwki oraz techniczne dane producenta muszg byé przestrzegane.
Dalsze, specjalne wskazOowki bezpieczenstwa sg podane w poszczegolnych punktach.

Polecenie

- Przed uzyciem wywazarki nalezy instrukcje obstugi starannie przeczytac

- Instrukcje starannie przechowywac

- Aby zapewni¢ prawidiowg prace maszyny nie nalezy odkrecaé podzespotow i ich nie
modyfikowacé

- Przy czyszczeniu maszyny, nie stosowac sprezonego powietrza

- Powierzchnie z tworzywa sztucznego czysci¢ alkoholem (nie stosowaé rozpuszczalnika)



- Zwracac uwage, zeby koto od poczatku wywazania byto mocno i stabilnie zamocowane

- Osoba obstugujgca maszyne nie moze mie¢ zatozonego zbyt luznego ani wiszgcego
ubrania. Przy czynnosci wywazania nie mogg stac¢ inne osoby oprécz osoby obstugujgcej

- Nie stawia¢ duzych czesci ani przedmiotdéw na maszyne, poniewaz moze to wptyng¢ na
nieprawidtowe pomiary

- Wywazarka powinna by¢ stosowana tylko do prac ujetych w tej instrukcji obstugi

- W celu uzyskania dokiadnego wyniku wywazania wywazarka musi by¢ zamocowana

do statego i twardego podtoza !

Podstawowe wyposazenie bezpieczenstwa

- STOP — awaryjny przycisk stopu

- Ostona kota wykonana z mocnego materiatu. W formie i wielkosci tak skonstruowana,
zeby ciezarki nie wybijaty tylko ewentualnie spadaty na podtoge

- Mikro wytgcznik — zapobiega zatgczenie sie maszyny, jezeli ostona kofa nie jest
zamknieta. Koto zostanie zatrzymane, jezeli ostona kota bedzie otwarta (podniesiona w
gore)

- Elektroniczne wyhamowanie kota

Transport i ustawienie maszyny
Opakowanie
- Sprawdzi¢ towar pod wzgledem zewnetrznych uszkodzen
- Sprawdzi¢ towar po wzgledem zawarto$ci osprzetu oraz
sprawdzi¢ czy towar nie ma uszkodzen mechanicznych
Wazne: Przy uszkodzeniu towaru lub braku osprzetu nie przyjmowacé
towaru. Uszkodzenia zaznaczy¢ na liscie przewozowym / odbioru oraz zgtosi¢ dostawcy.
Ustawienie maszyny

Aby maszyne podnies¢ nalezy jg chwyta¢ tylko za przeznaczone do tego 4 punkty
podnoszenia. Absolutnie nie moze by¢ maszyna podnoszona za inne punkty np. jak za

ostone kota i monitor.

- Maszyna musi by¢ zamocowana do twardego stabilnego podtoza



- Do mocowania uzy¢ odpowiednich kotkéw i srub

- Maszyna musi mie¢ wystarczajgco duzg powierzchnie w pomieszczeniu aby wygodnie na
niej pracowac

Przymocowanie watka gwintowego do watlu napedowego

Watek gwintowy przykreci¢ srubg imbusowg do watu jak na rys.
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Montaz kota

- Sprawdzi¢ koto

Wszystkie ciezarki usungé i wyczysci¢ koto. Cisnienie kota sprawdzi¢, odpowiednio do
zalecanego cisnienia skorygowac. Sprawdzi¢ czy koto ma ewentualne bicie obreczy.

- Wybra¢ pasujacy stozek i Srubg szybkiego montazu zamocowac koto

Ciezkie kota mozna podniesc
windg pneumatyczng




1.0pis wywazarki

1.1 krétkie wprowadzenie

AWINBUSCHY

= GERMANY

Przymiar/ cyrkiel

Gtéwny wytgcznik

Stozki

Putka na ciezarki

Pulpit

Ostona kota

Sruba montazowa

Watek gtéwny

. Joystick (do obstugi windy pneumatycznej)
10. Sanie kota

11. Rura ochronna (ochrona stop)
12. Pedat hamulca
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1.2 Zalety i mozliwosci

Wywazarka wykorzystuje duzg powierzchnie tgcza dajagc komputerowi mozliwosc
wysokiej jakosci pracy i stabilizaciji

Wywazarka wyposazona jest w funkcje optymalizacji przeciwwagi

Watek wywazarki precyzyjnie utozyskowany

Bardzo stabilny system napedu

Funkcja testu z petnoautomatycznym, dynamicznym i statycznym procesem
wywazania

Funkcja z trzema sposobami montazu odwaznikéw do két Allu

Dokfadnos¢ wywazania do + 1g w czasie 8 sek

Funkcja somokorygujaca z petnoautomatyczng diagnozg

Urzadzenie pneumatycznego podnoszenia kofa z uniwersalnym uchwytem
montazowym

Hamulec pozycjonowania z pedatem

1.3 Dane techniczne

Zakres stosowania Warsztaty samochodowe, serwisy opon,
firmy transportowe

Szerokos¢ felg stalowych 38,1 - 508 mm (1.5 — 20%)

Srednica felg stalowych 330,2 — 609,6 mm (13-24°)

Max. srednica kota 1300 mm

Max. ciezar kota 165 kg

Max. ciezar kota 165 kg

Czas mierzenia 8 sek.

Napiecie 400 V

Gtosnos¢ <70 dB

Waga 293 kg

2. Obstuga

2.1 Wskazowki ostrzegawcze

Transportowanie i przesuwanie wywazarki dozwolone jest tylko pprzez uchwycenie
za obudowe NIGDY za watek.

Wywazark a musi by¢ ustawiona na réwnym i stabilnym podtozu, moze by¢
zakotwiona. W okot wywazarki musi by¢ zapewnione miejsce pracy. Jezeli
wywazarka jest niestabilna moze doprowadzi¢ to do nieprawidtowych wynikow
wywazania

Podtgczenie elektryczne musi by¢ wyposazone w urzgdzenia ochronne przed
porazeniem. Wywazarka musi by¢ uziemniona (przytgcze na tylnej stronie maszyny)
Maszyna nie moze pracowac¢ w pomieszczeniach wilgotnych

Przy montazu Sruby prowadzacej na watek gtowny dokfadnie wyczysci¢ alkoholem
lub benzyng ekstrakcyjng i dokrecic¢ kluczem

Przy wywazaniu matych i srednich két dopasowac odpowiedni stozek nastepnie koto i
stozek dokreci¢ nakretkg (wewnetrzna strona kota musi by¢ skierowana do obudowy)
Przy wywazeniu wiekszych kot, najpierw zamontowac na watek gtowny odpowiedni
adapter, nastepnie koto i odpowiedni stozek dokreci¢ nakretkg

Przy mocowaniu ciezkich két nalezy uzywaé pneumatyczne urzadzenie do
podnoszenia kot

Cisnienie powietrza musi wynosi¢ minimum 0,8 bar
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¢ Nieznane znaki ostrzegawcze maszyny nalezy odczyta¢ z dostarczonej instrukgciji
obstugi

2.1.1 Objasnienie pulpitu
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Wyswietlacz niedowazenia kota od srodka
Wyswietlacz niedowazenia kota od zewnatrz
AUTO/ TIR samochody osobowe / ciezarowe
Wyswietlacz programu wywazania
Wyswietlacz pozycji od srodka

Wyswietlacz pozycji od zewnatrz
Wprowadzi¢ wielko$¢ kota

a odlegto$¢

b szerokos¢

c $rednica

8. Zmiana trybu wywazania

9. Resetowanie - powrot

10. Doktadne wywazanie w gramach

11. STOP

12. START

13. Zmiana trybu osobowe / ciezarowe

NooprwdhE

Kombinacja przyciskow

[R] + [START]: Kalibracja
[R] + [F]: Sprawdzanie systemu
[STOP] + [F]: Ustawienia

2.2 Wiaczenie i wprowadzenie parametréw

2.2.1 Wiaczenie

Po zatgczeniu display wskazuje ,,0007, kilka sek. pézniej wskaze A-8.0, jest dowodem, ze
maszyna pracuje funkcjonuje prawidtowo.

Nastepnie wprowadzi¢ wielkosc¢ kofa, tak jak na nastepnych stronach opisane

Uwazaé, przy kazdym zatgczeniu, komputer wawazarki wchodzi w funkcje dynamicznego
wywazania




2.2.2 Wprowadzenie parametréw wielkosci

Ponizej przyktad jakie dane nalezy wprowadzic

Najpierw przymiarem odlegtosci, odlegto$¢ miedzy maszyng a wywazarkg zmierzy¢. W tym
przypadku odlegtos¢ wynosi 7,5 cm

ﬁ Naciskajgc podwyzszamy wartosé

ﬂ Naciskajgc zmniejszamy wartosc A
Uzy¢ przymiaru w celu zmierzenia szerokosci kofa, [ﬁﬂ
W tym przypadku L = 6 cali olo

ﬁ Naciskajgc podwyzszamy wartosé
ﬂ Naciskajac zmniejszamy wartosc

Srednice felgi (odczyta¢ z opony) i wprowadzié,
W tym przypadku d = 13 cali

ﬁ Naciskajgc podwyzszamy wartos¢

ﬂ Naciskajac zmniejszamy wartosc

2.3 Przyktady wywazania

Po nacisnieciu START wywazarka po 8 sek.
wyhamuje i pokaze tak jak na rys.

140 jest niedowagg od srodka
110 niedowaga o zewnatrz

Kreci¢ kotem do wskazania pozycji niedowagi
strony wewnetrznej, pionowo nad watkiem.

Zamontowac 140 g ciezarek uzywajgc hamulca
noznego

Niedowaga od srodka wskaze 00, nastepnie kreci¢ ll
kotem do momentu wskazania pozycji niedowagi od ' *
zewnatrz, pionowo nad watkiem.

Tutuj zamontowac¢ ciezarek 110 g

Teraz bedzie wskazana niedowaga zewnetrzna 00,
program wywazania zakonczony, zdemontowac koto.

Chcac przeprowadzic test wywazania, nalezy maszyne
wytgczyc.
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2.4 Zalecenia ostroznosci i zalecana obstuga wywazania
2.4.1 Zalecenia ostroznosci

W zaleznosci pozycji niedowagi znalezdz kierunek obrotu kota w celu ustalenia najlepszej
pozyciji.

Po wywazaniu podczas zdejmowania kota zwraca¢ szczegdlng uwage aby koto niespadto na
watek.

Hamulca uzywa¢ dopiero wtedy, gdy display wskaze warosci, w innym przypadku zywotnosc¢
maszyny bedzie skrécona.

2.4.2 Zalecana obstuga wywazania
Jezeli wartosc¢ ciezarka jest wieksza niz 50 g, producent zaleca montaz ciezarkéw po koleji,
zaczynajgc od strony gdzie warto$¢ ciezarkow jest wyzsza az do wskazania 00, nastepnie

montujgc ciezarki na drugiej stronie kota az do wskazania 00.

Jezeli wskaze 00 — 00 moze ewentualnie przypadkowo 5,6 lub 7 g pokaza¢ na displayu jest
to normalne.

Dktadnos¢ maszyny wynosi ok. 5 g, tzn., ze wszystko ponizej 4 g odpowiada 0.

Przy nieprawidtowym wywazaniu lub jezeli wielokrotnie niewskaze 00 nalezy przeprowadzi¢
samokalibracje.

3. Samokalibracja

Kalibracja maszyny przeprowadzona byta juz fabrycznie.

Kilkuletnie uzywanie maszyny lub watpliwosci odnosnie wynikow odwazania mozna maszyne
skalibrowac. (wybrac¢ koto sredniej wielkosci, ktore jest symetryczne miedzy zewnetrzng i

wewnetrzng strong).

UWAGA! Z niewtasciwymi wartosciami maszyna nie bedzie prawidtowo wskazywac i
nastepne mierzenie bedzie btedne.

CAL

ey w8

=
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Wigczy¢ maszyne (automatycznie - dynamiczne wywazanie)

Przyciskiem Z wybra¢ Truckmodus

Okoto 18 cali standartowe koto zamocowac¢ (nie musi by¢ wywazone ale tez nie moze
by¢ uszkodzone)

Przyciskami wprowadzi¢ A,L i D

Przycisk R i START réwnoczesnie nacisng¢ az CAL/CALL przestanie migac
Zamkna¢ ostone

Przycisk START nacisng¢ i czeka¢ do wyhamowania maszyny

Otworzy¢ ostone

100 g ciezarek od strony zewnetrznej zamontowac.

. Ostone zamkng¢

. Przycisk START nacisngc¢ i czeka¢ do wyhamowania maszyny
. Ostone otworzy¢ (END CAL na displayu)

. Usung¢ ciezarek

. Koniec kalibracji

. Przycisk A naciska¢ szczatka do gory

4. Diagnoza automatycznego wykazania btedu

kod usterka przyczyna usterki usuniecie usterki
Err1 | watek gtowny sie nie kreci 1. btad silnika 1. sprawdzi¢ silnik
2. sensor pozycjonowania 2. sprawdzic¢ sensor
3. ptytka zasilania 3. sprawdzi¢ ptytke zasilania
4. CPU - ptytka gtéwna 4. CPU - ptytke gtdwng wymieni¢
5. podtaczenie kabla 5. sprawdzi¢ podtgczenie kabla
Err 2 | niskie obroty 60 obr./min 1. sensor pozycjonowania 1. sprawdzi¢ sensor
2. koto luzne lub za lekkie pozycjonowania
3. silnik 2. koto dobrze zamocowaé
4. pasek klinowy luzny 3. silnik sprawdzi¢
5. CPU - ptytka gtéwna 4. pasek klinowy ustawic
5. CPU - ptytke gtdwng wymienic
Err 3 | bledne wartosci Za duza niedowaga kalibrowaé, CPU- ptytke gtdéwng
sprawdzic
Err 4 | gtdwny watek niewtasciwie sie | 1. sensor pzycjonowania 1. sprawdzi¢ sensor
obraca 2. CPU - plytka gtdwna pozycjonowania
2. CPU - ptytke gtéwng wymienic
Err 5 | ostona kota 1. podtaczenie kabla 1. sprawdzi¢ podtgczenie kabla
2. CPU - plytka gtdwna 2. CPU - ptytke gtdwng wymieni¢
Err 6 | brak sygnatu sensora 1. ptytka zasilania 1. sprawdzi¢ ptytke zasilania
2 CPU - piytka gtéwna 2. CPU - ptytke gtdéwng wymienié¢
Err 7 | zapisane dane usuniete 1. nieprawidtowa kalibracja 1. kalibracja
2. CPU - plytka gtdwna 2. CPU - ptytke gtéwng sprawdzic¢
Err 8 | nieprawidtowo zapisana 1.brak ciezarka 100 g . kalibrowa¢ ciezarkiem 100 g
kalibracja 2. ptytka zasilania . sprawdzi¢ ptytke zasilania

3. CPU - ptytka gtéwna
4. sensor cisnienia
5. podtgczenie kabla

. CPU - ptytke gtébwng wymienic
. sensor ci$nienia sprawdzi¢
. sprawdzi¢ podtaczenie kabla

O WNPEF
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5. Whasciwosci programéw wywazania

W zaleznosci od opony i rodzaju felgi mozna wybra¢ nastepujgce programy po przez
wielokrotne naciskanie przycisku F. Na displayu bedzie pokazane, kt6ry program jest
aktywny.

Dynamiczne wywazanie: normalne, cigzarki w
na feldze aluminiowej bedg zamontowane

na krawedziach.

Dynamiczne wywazanie: normalne, ﬁ

dynamiczne i statyczne wywazanie, jezeli
ciezarkdéw nie mozna zamontowac po

obu stronach felgi tak jak w kotach
motocyklowych. w

ALU 1 — wywazanie felg aluminiowych,
jezeli ciezarki Bedg zamontowane pod
siedzeniem opony.

ALU 2 — wywazanie felg aluminiowych,
jezeli ciezarki Bedg ukryte

ALU 3 — ciezarki nabijane od srodka, na
zewnatrz ukryte

N

NN

UWAGA: Przy zatgczaniu, maszyna wywaza automatycznie — w programie dynamicznym
6. Wyposazenie

Sruba watu

Przymiar plastykowy

Kleszcze

Instrukcja obstugi z CE deklaracjg zgodno$ci
3 stozki (45-190)

Adapter

Nakretka mocujgca

NouosrwdbE

Srednica otworu $rodkowego i otworéw $rub 214x8, 221x8, 221x10, 281x10
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7. Podtaczenie elektryczne 220 V
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Podtaczenie elektryczne 400 V

Power board

.........................
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8.Rysunki







8. Lista czesci zamiennych
NO. Code Description Qty. NO. | Code Description Qty.
101 | S-100-085000-0 Set of cones 4 206 | B-004-080001-0 Nut 8
103 | S-100-000020-0 Complete Shaft 1 207 | P-850-330000-0 Spring 1
104 | B-040-123030-1 Washer 4 208 | P-850-200000-0 Plastic cover 1
105 | P-850-080000-0 Through bolt (H) 1 209 | PX-850-200200-0 | Support 1
106 | S-131-000020-0 Sensor assembly 2 210 | B-010-100551-0 Screw 1
107 | B-040-124030-1 Washer 2 211 | B-004-160001-0 Nut 1
108 | B-048-122830-1 Butterfly washer 4
109 | B-004-120001-2 MNut 5 301 | PX-850-010000-10 | Pedestal 1
110 | P-850-070000-0 Through bolt (V) 1 302 | B-010-060161-0 Screw 10
111 | PZ-000-010850-0 | Computer board 1 303 | PX-850-014000-0 | Big plate 1
112 | PZ-000-020850-0 | Power board 1 304 | PX-850-110000-0 Small plate 1
113 | S-060-000200-0 Switch 1 305 | Y-004-000070-0 Graduated strip 1
114 | B-024-040301-0 Screw 4 306 | B-010-060161-0 Screw 1
115 | PX-850-010000-0 | Body 1 307 | PZ-100-090000-0 Rim gauge 1
116 | B-014-100251-0 Screw 5 308 | P-100-160000-0 Handle bar 1
117 | B-024-040101-0 Screw 2 309 | P-850-190000-0 Head with tools-tray | 1
118 | B-024-040081-0 Screw 2 310 | P-100-210000-0 Spring 1
119 | P-850-220000-0 Support 1 311 | PZ-000-010850-0 Display board 1
120 | PZ-000-040100-0 | Position Pick-up Board | 1 312 | PX-850-100000-0 | Display fixed plate 1
121 | B-024-030081-0 Screw 2 313 | S-115-008500-0 Key board 1
122 | 5-051-220050-0 Motor 1 314 | P-000-001001-0 Tools hang 1
123 | P-120-260000-0 Idler pulley 1 315 | B-024-050251-0 Screw 3
124 | PZ-850-020800-0 | Rotate pulley 1 316 | B-040-050000-1 Washer 3
125 | PX-850-020400-0 | pedal 1
126 | B-010-060161-0 Screw 2 401 | B-014-080151-0 Screw 6
127 | B-010-060201-0 Screw 4 402 | PX-850-500100-0 | Cover board 1
128 | 5-042-000370-0 Belt 1 403 | PW-150-085000-0 | Cylinder casing 1
129 | P-000-002001-0 Brake patch 1 404 | B-014-100351-0 Screw 1
130 | C-200-380000-0 | Spring 1 405 | PZ-850-500500-0 Pulley 2
406 | B-004-100001-0 Nut 1
201 | P-850-030000-0 Cover 1 407 | PX-850-500700-0 | Lift pedestal 1
202 | B-017-040121-0 Screw 4 408 | B-014-100301-0 Screw 4
203 | B-014-080151-0 Screw 4 409 | PX-850-500900-0 | Maove board 1
204 | B-040-081715-1 Washer 4 410 | PX-850-501000-0 | Lift desk 1
205 | B-014-080251-0 Washer 2
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Code

Bezeichnung

Menge

W-070-000101-1

Centring cone for truck 1#

W-070-000101-2

Centring cone for truck 2#

W-070-000007-1

LARGE SPACING RING (match

Large cone for truck 1#82# )

W-070-000007-2

LARGE SPACING RING( match

Large cone for truck 3#)

W-070-000101-3

Large cone for truck 2# (optional)

W-070-000101-4

Large cone for truck 3#

W-070-000101-5

Large cone for truck 1#

W-070-000101-6

Large cone for truck 4#

W-070-000115-0 THREADED SHAFT for truck 1
W-070-000008-1 COUNTER WEIGHT 50g 1
$-110-001000-0 COUNTER WEIGHT 100g 1
W-070-000008-2 COUNTER WEIGHT 100g 1
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W-070-000008-3

COUNTER WEIGHT 150g

W-070-000008-4 COUNTER WEIGHT 200g
W-070-000008-5 COUNTER WEIGHT 2509
W-070-000008-6 COUNTER WEIGHT 300g
¥-032-020850-0 MAMUAL
W-070-000000-7 CALIPER

J
S-108-000010-0 PLIER 7 .
W-070-000103-1 LOCKING NUT .
W-070-000000-5 HANDLE g)I:_J
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Firma Twinbusch GmbH | Amperestr. 1 | 64625 Bensheim | Niemcy

Deklaracja zgodnosci

dla wywazarki

TW F-00, TW F-23, TW F-150, TW F-50T

Numer serii

Przez nas oddanej do ruchu, z podstawowymi jednoznacznymi wymogami
bezpieczenstwa i zdrowia ponizszych ustalen WE maszyn i kompatybilnosci
elektromagnetycznej w aktualnej wersji

Dyrektywa WE 2006/42/WE maszyny
2004/108/WE elektromagnetyczne normy
Zastosowane harmoniczne normy i przepisy

EN 60204-1:2006+A1:2009 czes¢ 1, EN 6100-6-2:2005
czesc 6-2, EN 61000-6-4:2007 czes¢ 6-4, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009 +A2:2009 czes¢ 3-2, EN 61000-3-3:2008 czes¢ 3-3

WE Swiadectwo kontrolne budowy maszyny

CE-C-0928-11-66-01-8B  data: 09.10.2013

miejscowos$¢: Londyn

dokumentacja techniczna nr: TF-C-0928-11-66-01-8A
Instytut kontrolny CCQS UK Ltd.

Level 7, Westgate House, Westgate Road

Londyn W5 1YY UK

Numer jednostki certyfikujgcej: 1105
Przy uzyciu niezgodnym z celem przeznaczenia jak réwniez z nami nieustalonymi

zmianami budowy deklaracja ta traci waznos¢.

Firma Twin Busch GmbH
Osoba upowazniona do podpisu: Michael Glade

Dyrektor ds Jakosci

Bensheim, 29.04.14

Twin Busch GmbH |Amperestr. 1 | 64625 Bensheim | Niemcy
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Die Firma
Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

erklart hiermit, dass die Reifenwuchtmaschine

TW F-00, TW F-22, TW F-150, TW F-50T

Serien-Nummer:

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der/den betreffenden nachstehenden
EG-Richtlinie(n) in ihrer/ihren jeweils aktuellen Fassung(en) entspricht.

EG-Richtlinie(n)

2006/42/EC Maschinen
2004/108/EC Elektromagnetische Vertraglichkeit

Angewandte harmonisierte Normen und Vorschriften

EN60204-1:2006+A1:2009 Teil 1, EN 61000-6-2:2005 Teil 6-2, EN 61000-
6-4:2007 Teil 6-4, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 Teil 3-2, EN
61000-3-3:2008 Teil 3-3

EC Baumusterprifbescheinigung
CE-C-0928-11-66-01-8B Ausstellungsdatum: 09.10.2013

Ausstellungort: London
Techn. Unterlagen-Nr.: TF-C-0928-11-66-01-8A
Zertifizierungsstelle CCQS UK Ltd.,

Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W5 1YY UK
Zertifizierungsstellennr.: 1105

Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung, sowie bei nicht mit uns abgesprochenem
Aufbau, Umbau oder Anderungen verliert diese Erklidrung ihre Giiltigkeit.

Bevollmachtigte Person zur Erstellung der technischen Dokumentation: Michael Glade (Anschrift wie unten)
&Q

Bevollmachtigter Unterzeichner: Michaettiade
Bensheim, 29.10.14 st e

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch.de | Tel.: +49 (0)6251-70585-0



