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Montazownica do opon
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Przed uruchomieniem maszyny prosze doktadnie
zapoznac sie z instrukcjg obstugi
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Wprowadzenie

Pétautomatyczna maszyna do montazu opon jest przeznaczona wytgcznie do demontazu / montazu opon.

Przestroga: Nie uzywaj maszyny do jakichkolwiek innych celéw poza celami, dla ktorych zostata zaprojektowana.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody lub obrazenia wynikajgce z nieprzestrzegania
niniejszych przepisow.

Ostrzezenie: Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje przed instalacjg i uzyciem. Jest réwniez konieczne do
bezpiecznego uzytkowania i konserwacji maszyny. Prosze uwaznie przeczytac te instrukcje.
Bezpieczenstwo

Korzystanie z maszyny do montazu opon jest zastrzezone wytgcznie dla przeszkolonych i
wykwalifikowanych osob. Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne, takie jak: okulary
ochronne, rekawice montazowe, ochraniacze uszu, maska na twarz i obuwie ochronne (S3).

Wszelkie modyfikacje tej maszyny do montazu opon bez zgody producenta mogg spowodowac awarig i
uszkodzenie maszyny.

W takim przypadku wygasa gwarancja producenta. W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia
natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ odpowiednie czgsci na liscie czesci zamiennych (patrz dodatek).

(Uwaga: okres gwarancji wynosi rok po sprzedazy).

Ostrzezenia

1. Nigdy nie wktadaj rak pod gtowice montazowg podczas pracy.
2. Nigdy nie wktadaj rgk miedzy szczeki podczas pracy.

3. Podczas demontazu nie wktadaj rgk do $ciegu opony.

N

. Nalezy pamieta¢, ze system jest prawidtowo uziemiony.
5. Nigdy nie stawiaj stop miedzy patgkiem popychajgcym a obudowag podczas pracy.
6. Zwré¢ uwage na wszystkie ostrzezenia:

- Ta maszyna nie jest wyposazona w mechaniczng ochrone przed eksplozjami opon. - Srednica opony i felgi musi byé
taka sama i musi by¢ wolna od wad.

- Nie przekraczaj ci$nienia opon zalecanego przez producenta. Jesli ci$nienie zostanie przekroczone, opona moze
wybuchngé¢, powodujgc powazne obrazenia ciata oraz $mieré operatora.

- Trzymaj rece i ciato z dala podczas pompowania opon.
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Dane techniczne

Typ danej TW X-610

Obszar zaciskowy (zew.) | Od 10" do 19*

Obszar zaciskowy (wew.)| Od 12" do 22°
Koto (max.) 41“ (1040 mm)
Szer. obreczy (max.) 14“ (355 mm)

Moc naciskowa 2500 kg
Sprezone powietrze 8-10 bar
Zasilanie 230V
Moc napedu 1,1 KW
Gtosnosc <70dB
Waga (okoto) 188 kg

Transport

Transport maszyny musi odbywac sie za pomoca wozka widtowego, umieszczony powinien byé bokiem tak jak na
rysunku nr 1 ponizej.
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Rozpakowanie
Nalezy ostroznie wyciggng¢ wszystkie elementy urzgdzenia z opakowania. Upewnij sig, ze wszystkie czgsci sg

zawarte w sposéb pokazany na liscie czesci zamiennych. W przypadku braku lub uszkodzenia jakichkolwiek czesci
nalezy jak najszybciej skontaktowaé sie z producentem lub sprzedawca.

Wymagania dotyczace miejsca pracy

Rys. 2

Wybierz miejsce pracy zgodnie z przepisami bezpieczenstwa. Podigcz zrodto zasilania i zrodto powietrza
zgodnie z instrukcjami. Stacja robocza musi by¢ sucha i mie¢ pozioma podtoge, aby zabezpieczy¢ maszyne.
Miejsce pracy wymaga odlegtosci od kazdej Sciany, jak pokazano na rysunku powyze;.

Uwaga: Maszyny do montazu opon nie mogg by¢ eksploatowane w potencjalnie wybuchowej atmosferze.
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Gtowica montazowa
Ramie obrotowe
Koncowka gtowicy
Kolumna

Szczeka zaciskowa
Plyta montazowa
Pedat montazu
Pedat kontroli szczek
Pedat dociskowy
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Uchwyt blokujgcy
Ramie pionowe
Ramie zaciskowe
Gumowa podktadka
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Miejsce na tyzke montazowg
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Instrukcja montazu

Przygotuj czesci maszyny i poluzuj nakretki u dotu. Ustaw maszyne. Przymocuj urzgdzenie za pomocg srub. Upewnij sie,
ze maszyna jest prawidtowo uziemiona i ma stabilng podstawe.

Odkrec nakretke (A) z obudowy (B) jak na Rys. 4.

Podnies kolumne (C), umies¢ jg na dolnej czesci obudowy (B) na 4 srubach i dokre¢ nakretkami (A). Zwré¢ uwage na
szczelnos¢ kolumny.
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Potaczenie pneumatyczne

1) Nacisnij pedat, by nie dopusci¢ do nieoczekiwanego otwarcia szczek na ptycie montazowej, aby zapobiec
obrazeniom.

2) Potgcz maszyne do montazu opon z systemem sprezonego powietrza za pomocg weza powietrza (Srednica
wewnetrzna 7-8 mm). Zalecane jest cisnienie powietrza 8-10 bar.

3) Cisnienie powietrza nie moze przekracza¢ 10 baréw. W przeciwnym razie gwarancja moze wygasngc.

Uwaga: Cisnienie w systemie sprezonego powietrza nie moze przekracza¢ 10 barow.

Prosze zainstalowac reduktor cisnienia, jesli cisnienie jest wigksze niz 10 barow.

Potaczenie elektryczne

Przed wykonaniem potfgczenia elektrycznego sprawdz, czy napiecie sieci odpowiada napieciu z
tabliczki znamionowej.

Konieczne jest, aby system byt wyposazony w prawidtowe uziemienie.

Maszyna musi by¢ podigczona przez wykwalifikowanego elektryka wtyczkag CEE 400 V 16A lub
wtyczkg CEV 7/4 230 V (w zaleznosci od wers;ji).

Uwaga: Napiecie / wydajnos¢ urzadzenia do montazu opon podano na odwrocie, prosze sprawdzi¢
napiecie.

Wszelkie prace przy podfgczeniu elektrycznym mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalny
personel.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieprzestrzeganiem przepisow.

Ostrzezenie: Trzymaj rece i ciato z dala od ruchomych czesci maszyny do montazu opon.
Nie nosi¢ tancuchow, bransoletek ani luznej odziezy. Nieczytelne i brakujgce etykiety nalezy natychmiast wymienic.

Nie uzywaj tego urzadzenia, jesli brakuje etykiet ostrzegawczych. Zachowaj etykiety dla operatora.
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Dziatanie maszyny

Dostepne pedaty:

Pedat obrotu ptyty montazowej ﬁ

Pedat kontroli szczek zaciskowych %

Pedat nacisku opony

|

Urzadzenie sterujgce

Kontrolery sg jak na Rys. 3 i zawierajg nastepujgce akcesoria:

Glowica montazowa (D) - mozna podnie$¢ automatycznie o ok. 2-3 mm, gdy blokada jest wigczona.

Pedat zaciskowy (H) stuzy do otwierania lub zamykania czterech szczek (E) na stole obrotowym.

Pedat dociskowy (1) stuzy do obstugi ramienia odpychajgcego (M).

Za pomoca pedatu obrotu (J) obracamy ptyte montazowg (F) w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.
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Test funkcjonalnosci

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy maszyna do montazu opon dziata prawidtowo. Naci$nij pedat
kierunkowskazu, aby obrdéci¢ stét obrotowy zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Sterowac kierunkiem
obrotéw pedatéw w goére (z palca pod pedatem) wokét stotu obrotowego ruchu wskazéwek zegara w celu
obracania. Nacis$nij pedat spustu, aby otworzy¢ ramie odsuwajgce. Rozwigz go, aby ponownie zamknaé.

Nacisnij, aby otworzy¢ szczeki pedat do czterech szczgk, nacisnij ten ponownie zamkng¢ szczegki.
Przytrzymaj pedat w srodkowej pozycji, aby utrzymac szczeki w aktualnej pozyc;ji.

Naciénij przycisk na dzwigni blokujgcej. Nastepnie ramie poziome i pionowe sg zablokowane w tej pozycji.
Glowica montazowa jest automatycznie podnoszona o okoto 2 - 3 mm od krawedzi obreczy. Nacisnij ten
przycisk ponownie, aby odblokowac ramie.

Dziatanie maszyny do montazu opon skfada sie z trzech etapdw.

1. Demontaz stopki opony

2. Demontaz opony

3. Montaz opony

Uwaga: Przed kazdym etapem pracy nalezy przestrzega¢ nastepujgcych przepisow:

Nie nos luznej odziezy. Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, np. Okulary ochronne, rekawice montazowe,
ochrone stuchu, maske i obuwie ochronne (S3).

Upewnij sie, ze powietrze w oponie jest catkowicie opréznione i usun wszystkie kota z obreczy.

O blokowaniu gtowicy montazowe;j.

Glowica montazowa (C) jest automatycznie podnoszona o 2 - 3 mm, gdy jest zablokowana.

- (A), aby wyregulowa¢ odlegto$¢ gtowicy montazowej do obreczy.

- Pedat zaciskowy (H) stuzy do otwierania lub zamykania czterech szczek (E) na ptycie montazowe;j.
- Pedat dociskowy (1) stuzy do sterowania ramieniem miota (M).

- Pedat obrotu obrotéw (J) stuzy do obracania ptyty montazowej (F) w prawo / w lewo.
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Wymiana opon
Uwaga: Przed rozpoczeciem pracy zdejmij obcigzniki balansowe po obu stronach obreczy.

Nacisk opony

Zachowaj ostroznos$¢ podczas naciskania opony. Ramie zaciskajace porusza sie szybko i z duzg sitg, to znaczy
podczas uzywania pedatu do wpychania opon, obrazenia lub siniaki moga pojawi¢ sie¢ w obszarze roboczym ramienia
odsuwajgcego.

- Catkowicie oprozni¢ opone, wyja¢ rdzen zaworu.

- Zamknij cztery szczeki na ptycie montazowej, aby unikngé obrazen. Jesli szczeki sie otworzg, moze to spowodowac

obrazenia. Nigdy nie dotykaj kulki podczas zwalniania.

- Otwérz ramie pchajgce recznie, popychajgc je na zewnatrz, a nastepnie umies¢ koto na gumowym buforze. Umiescic
czerpak na kulce 10 mm od krawedzi obreczy. Nacis$nij pedat do popychania, aby oprze¢ ramie o opone. Powtorz
powyzszg procedure w roznych pozycjach wokoét opony i po obu stronach opony, az do catkowitego opréznienia opony.
Zaciskanie kota

- Usunh wszystkie cigzary z obreczy.

- Nasmarowac stopke opony i obrecz za pomocg odpowiedniej pasty do mocowania opon.

- Zacisng¢ obrecz na stole obrotowym od wewnatrz lub na zewnatrz.

- Wcisngc¢ pedat szczeki do potowy, aby ustawi¢ cztery szczeki,

Umiesci¢ koto na srodku stotu obrotowego, nacisngé pedat szczeki, az koto zostanie zabezpieczone przez szczeki.
Uwaga: Nie zaktadaj rgk pod kierownice podczas napinania kota.

- Zablokuj koto od zewnatrz (Srednica kota od 10 "do 19").

- Zacisng¢ koto od wewnatrz ($rednica kota od 12 "do 22").

Btedy w druku, btedy i zmiany techniczne zastrzezone ©Twin Busch GmbH 11



Demontaz opon

180° _ Glowica montazowa

Wywazanie

270°

Kierunek obrotu

00

Aby unikng¢ wypadkow, trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od ruchomych czesci podczas pracy.

Przesun gtowice montazowg do krawedzi obreczy, ustaw odlegtos¢ boczng lewa $rubg i zablokuj wysokos¢
gtowicy montazowej za pomocg dzwigni blokujgcej po prawej stronie, gtowica montazowa podniesie sie
automatycznie o ok. 2 - 3 mm.

Uwaga: W przypadku felg z nadmiernymi szprychami, glowica montazowa moze uszkodzi¢ szprychy, uzyj
plastikowej gtowicy montazowej wewnatrz (dostepna jako wyposazenie dodatkowe)

Za pomocg zelazka montazowego miedzy zgrubieniem opony a przednig czescig gtowicy mocujacej, przesun
opone nad gtowicg montazowa, jak pokazano na ponizszym rysunku.

Uwaga: Aby nie uszkodzi¢ rury opony, zaleca si¢, aby ten krok przeprowadzi¢ z zaworem okoto 10 cm na
prawo od glowicy montazowe;j.

- Obro¢ ptyte montazowsg zgodnie z ruchem wskazowek zegara, naciskajgc calkowicie pedat kierunku.

- Kontynuuj, az opona zostanie catkowicie oddzielona od obreczy.
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Uwaga: Opona moze zosta¢ wypchnigta z glowicy montazowej ze wzgledu na wiek. Aby temu zapobiec,
obré¢ plyte montazowa o 1 - 2 cm przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, przy pomocy zelazka
mocujgcego w pozycji jak na rysunku, a nastgpnie obro¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

- Wyjmij waz.

- Powtorz sekcje "Demontaz opony"” po drugiej stronie opony.

- Przesun rami¢ montazowe do konca w prawo.

- Zdja¢ opong z obreczy.

Montaz opony

Sprawdz opone i obrecz

Uwaga: Upewnij sie, ze opona i obrecz pasujg do siebie (ten sam rozmiar), aby unikng¢ uszkodzenia.
Sprawdz, czy nie ma uszkodzen opony lub obreczy.

Wymien, jesli jest uszkodzony.

Zwilaszcza w przypadku felg aluminiowych mogg powstawaé mate, wewnetrzne pekniecia. Nie uzywaj ich wiecej.
- Odnéw zawdr opony.

- Nasmaruj stopke i obrecz opony za pomocg pasty montazowej zalecanej przez producenta.

- Dokreci¢ wieniec zgodnie z rozdziatem "Mocowanie kota", jezeli felga zostata zdjeta z obrotnicy.

- Ustawi¢ zaw6r opony na poziomie gtowicy montazowe;.

- Umie$¢ opone na obreczy, obserwujgc kierunek jazdy opony.

- Przesuna¢ ramie montazowe z powrotem do pozycji montazowej zgodnie z opisem w rozdziale "Demontaz opon".
- Trzymaj rece z dala od obreczy, aby unikng¢ obrazen podczas tej procedury.

- Przesun opone tak, aby stopka znalazta sie pod przednig czescig glowicy montazowej i przed krawedzig tylnej czesci
gtowicy montazowe;.

- Nacisng¢ stopke opony na kotnierz felgi, nacisng¢ pedat kierunku obrotu (obrét w prawo), az

stopka opony znajdzie sie catkowicie nad kotnierzem felgi.

- W przypadku opon z rurkg do opon wioz jg.

- Nacisng¢ pedat szczeki i zdjgé koto ze stotu obrotowego.
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Uwaga: Plyta montazowa zawsze obraca sie zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara podczas montazu lub demontazu.

Pompowanie opony

Wazne: Napompowanie opony moze by¢ niebezpieczne. Prosze postepowac ostroznie zgodnie z instrukcjami.
Rozerwanie opony moze spowodowac powazne obrazenia.

Opona moze pekngé z nastepujacych powodow: A

- Obrecz i opona nie majg tego samego rozmiaru.

- Opona lub obrecz sg uszkodzone.

- Cisnienie w oponie jest wyzsze od zalecanego przez producenta i dopuszczalnego maksymalnego cisnienia.

- Niezgodna z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa.

Dysza cié,nieniswayy
Wentyl

Blokada koncowki

- Zdejmij pokrywke zaworu z zaworu i odkre¢ rdzen zaworu.
- Wtozy¢ waz do napetniania opony na zawor opony, az zatrzyma sie i nadmuchac opone.
Powoli napetniaj sztywne opony i rob przerwy, aby opona mogta usigs¢.

Najpierw napompuj opone do ok. 3,3 bara (maksymalne ci$nienie sprezyny), aby wybrzuszenia przeskoczyly nad
garbami i przylegaty Scisle do kotnierza obreczy.

Sprawdz, czy krzywe peretek sg rownomiernie oddalone od kotnierza felgi.

Spusc¢ powietrze, wkre¢ prawidtowo wktadke zaworu i napompuj powietrze do cisnienia zalecanego dla pojazdu.
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Magazynowanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy odtgczy¢ zasilanie i zasilanie sprezonym
powietrzem od urzgdzenia. Oczy$¢ i naoliwi wszystkie ruchome czesci. Spusc¢ olej i wode z jednostki
konserwacyjnej (Rys. Chroh maszyne przed kurzem i brud za pomocg folii ochronne;j.

Btedy w druku, btedy i zmiany techniczne zastrzezone ©Twin Busch GmbH
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Konserwacja

Uwaga: Maszyne serwisowac¢ wytgcznie wykwalifikowanym osobom. Przed serwisowaniem zawsze odigczaj
wtyczke i trzymaj wtyczke w polu widzenia personelu odpowiedzialnego za konserwacje. Wytgczyé sprezone
powietrze, odigczy¢ waz powietrza od jednostki serwisowej i nacisng¢ 3-4 razy pedat dociskowy, aby umozliwié
ujScie pozostatego powietrza.

Aby utrzyma¢ maszyne w dobrym stanie i przedtuzy¢ jej zywotnos¢, nalezy przeprowadzaé regularng
konserwacje zgodnie z instrukcjami zawartymi w tej instrukcji. W przeciwnym razie dziatanie i niezawodnos¢
maszyny zostanie zaktécone lub spowoduje obrazenia ciata.

- Utrzymuj maszyne w czystosci wokot obszaru roboczego i zapobiegaj przedostawaniu sie kurzu do ruchomych
czesci.

- Utrzymuj szesciokatng kolumne w czystosci i smaruj jg regularnie, aby mogta sie dobrze przesuwac.

- Ramie montazowe nalezy utrzymywac w czystosci i smarowac regularnie, aby mozna byto go dobrze
przenosic.

- Codziennie czys¢ i smaruj plyte montazowsg, szczeki i prowadnice.

- Co tydzien czysc¢ i smaruj wszystkie pozostate czesci ruchome.

- Sprawdzaj poziom oleju w smarownicy raz w tygodniu i uzupetniaj (SAE30).

- Codziennie oproznia¢ skondensowang wode ze zbiornika na wode.

- Sprawdzaj napiecie paska klinowego co 6 miesiecy (Rys., Lewo).

- Czysci¢ zawory szczek zaciskowych i mtotka do opon co 6 miesiecy (Rys., Prawo).

- Po 20 dniach uzytkowania dokre¢ sruby mocujace pod stotem obrotowym.
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Jesli pionowe ramie nie moze by¢ prawidtowo przesuwane za pomocg szesciokatnego preta lub przeswit jest zbyt
duzy lub zbyt maty po zablokowaniu, dostosuj zgodnie z nastepujgcymi krokami:

- Wytgczy¢ sprezone powietrze.
- Zdjgc¢ ostone szesciokatnego preta.
- Wymienh dwie nakretki szesciokgtne na ptytce blokujacej. (Ponizej ilustracja).

- Odkrec¢ sprezone powietrze i sprawdz pozycje po regulacji.

Oczyscic¢ zawory na szczekach i mtotach, wykonujgc nastepujace czynnosci:
- Zdjg¢ boczng pokrywe obudowy.

- Odkreci¢ zawory ttumikéw w wylgczniku kulkowym i szczekach zaciskowych (pézniejsza przebudowa). Czyscié¢
zawory sprezonym powietrzem (jesli jest wadliwy, wymienic).
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Powéd

Rozwiagzanie

Ptyta montazowa obraca sie tylko w
jednym kierunku lub wcale sie nie
obraca

Wadliwy przetgcznik.

Wymiana przetacznika.

Luzny pas Kklinowy.

Naciagnij lub wymien.

Defekt silnika.

Sprawdz kabel, lub wymien silnik.

Szczeki otwierajg sie lub
zamykajg zbyt wolno

Wyciek sprezonego powietrza.

Wyeliminuj nieszczelnosci i

wymien uszkodzone czesci.

Defekt cylindra.

Wymien cylinder.

Zawory ttumika sg

zabrudzone.

Wymien lub wyczysc¢

zgodnie z instrukcjami konserwacji.

Glowica montazowa zawsze
dotyka obreczy podczas
pracy.

ustawiona.

Ptyta blokujgca jest nieprawidtowo

Wymien lub dostosuj zgodnie

z instrukcjami konserwacji.

Pedatu nie mozna przywrocié¢
do pierwotnej pozyciji.

Sprezyna powrotna jest uszkodzona.

Wymien sprezyne.

Ramie boczne nie sciska mocno

opony lub jest zbyt wolne.

Zawory ttumika sg zabrudzone.

Wymien lub wyczysé

zgodnie z instrukcjami konserwacji.
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Schematy i lista czesci zamiennych

4 200-3  200-2 2001

7

7/,—

1 12 600-10 17 16

200-1 CX-200-010000-0

Machine body

200-2 CZ-200-080000-0

Pedal front cover

200-3 CX-200-020000-0

Left cover

B-010-060101-0

Hex socket head bolt M6X 10

B-040-061412-1

Flat washer @6*14*1.2

Outer hex bolt M8x25

B-010-080201-0

Hex socket head bolt M8 X 20

4
5
6 B-014-080251-0
7
8

B-040-061412-1

Flat washer @ 6*14*1.2

200-9 C-000-001020-0

Rubber foot buffer

600-10 | C-600-500000-0

Bead breaker buffer

11 B-027-060401-0

Grounding  screw M6x40

12 C-200-580000-0

Lifting lever

200-14 | C-200-510000-0

Bead hreaker arm rubber

200-15 | C-200-470000-0

Oil-water box

16 B-010-080201-0

Hex socket head bolt M8x20

17 B-040-081715-1

Flat washer @ 8*17*1.5

Btedy w druku, btedy i zmiany techniczne zastrzezone
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119 \i

>

200-120

Btedy w druku, btedy i zmiany techniczne zastrzezone

600-101 | ©%-204-250000-0 Square column

200-102 | CX-200-190000-0 | Swing arm pin

103 B-014-140301-0 Outer hex bolt M14x30

104 B-050-140000-0 Spring washer @14

105 CX-200-140000-0 [ Big washer

200-106 | C-200-350000-0 Column adjust handle
B-010-100501-0 Hex socket head bolt M10 X

119 50

200-120 | C-200-490000-0 Vertical arm cap 200

200-121 | C-200-390000-0 Vertical arm spring

128 B-040-102020-1 Flat washer @10X2

130 B-001-100001-0 Self-locking nut M10

200-133 | CX-200-160000-0 | Vertical arm 200

200-134 | C-200-520000-0 Vertical arm washer
CX-200-170000-0 | Mount/demount head flat

136 washer

137 B-014-100251-0 Outer hex bolt M10X 25
CW-113-020003-0 | Complete mount/demount

135-3# head3#

200-138 | CX-200-150200-0 | Mount/demount head pulley

200-139 | C-200-150100-3 Mount/demount head 3#

200-140 | ©-200-150400-0 Hex round pin

141 B-007-120161-0 | ey socket head bolt M12X16

200-158 | ©-200-230200-0 Locking Handle cover

200-160 | ©X-200-230000-0 || ,oing Handle

200-161 | ©*-200-200000-0 Locking plate

200-162 | ©-200-240000-0 Locking block cover

163 B-050-080000-0 Spring washer 08

200-164 | ©-200-210000-0 Eccentric shaft nut

165 B-014-080251-0 | oyter hex bolt M8 % 25

166 B-004-120071-1 | Nyt M12X1.75X7

167 B-007-120301-0 Hex socket head bolt M12X30

200-168 | ©-200-480000-0 Locking plate cap

600-101 200-169 | CX-200-220000-0 | Hex locking board 200
200-170 | ©X-200-180000-0 | g\ying arm 470
150
5./125
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CX-300-130000-0

Non-central Turntable

300-201 assembly
s 200-203 | CX-200-120000-0 | Jaw cap 200
207 D 600-204 | C-600-570000-0 [ Jaw 600
WM 206 ; 205 CX-200-140000-0 | Big washer
- 206 B-050-160000-0 Spring washer @16
207 B-014-160401-0 | Outer hex bolt M16 X 40
208 C-200-440000-0 | Turntable cap
200-209 | CX-200-310000-0 | Connection rod assembly 540
200-210 | CX-200-280000-0 | Square turntable 540
211 CX-200-290000-0 | Square turntable washer
212 B-055-650001-0 Snap ring @65(shaft)
300-214 | CX-600-110000-0 | Jaw slide guide with pin 600
215 B-040-122520-1 [ Flat washer @12X25X2
216 B-055-120001-0 | Snap ring @12(shaft)
217 B-014-120801-0 | X
218 B-046-122050-1 | Teeth locking washer
218 7% 218 ?12x20.5x1 ’
20-220 /A 219 B-040-123030-1 Flat washer ©312X30X3
;:Z /Zof 200-220 | CX-200-300000-0 | Connection rod nut
) 200-221 | CX-200-110100-0 | Jaw slide guide without pin
00-214 298-222 | C-298-051000-0 [ Threaded connection rod 240
221-223 | C-221-350200-0 Clamping cylinder piston rod
C-221-350100-0 | Tilting cylinder cover
221-149 without handle
154 S-011-010808-0 Straight union 1/8"-@8
01-155 231 226 S-005-020075-0 V- seal 20*28*7.5
122 ;‘\ 145 S-000-068353-0 O-seal 68.26*3.53
/ 9 % 221-151 | C-221-550000-0 | Titling cylinder piston
O 229 | B-040-122520-1 | Flat washer @12X25X2
226 \3'.,}\'/ 230
/2229 230 B-004-120071-1 Nut M12X7X1.75
300-231 | C-300-100500-0 Clamping cylinder barrel
232 S-000-019262-0 O-seal 19.6X2.62
C-221-350300-0 | Titling cylinder cover with
221-155 handle
234 S-018-010808-0 Union 1/8
235 B-001-080001-0 Self-locking nut M8
Complete clamping cylinder
300-236 180
Complete Non-central
300-237 Turntable
Hex socket head bolt M8X
249 B-010-080251-0 [ 25
238 B-001-120001-0 Self-locking nut M12
600-239 | CX-600-110500-0 | Jaw plate surport
600-240 | CX-600-110400-0 | Jaw plate surport 2
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305 306 200308

00-321 200-309 307 200-310  200-301

200-324

200-13

200-323

Hex socket head bolt  M12X

316 B-010-120901-0 90 350 CW-112-209800-0 Bead breaker cylinder exhaust valve
317 B-004-160001-1 | Self-locking nut M16*1.5 351 5-012-010808-0 Union (90° )1/8-08
318 U-006-000001-2 | Guide belt 352 C-098-600200-0 S;j:rbreaker cylinder exhaust valve
200-370 | C-200-070600-0 | 583 breaker shovel protection ., C-098-600400-0 Seal washer
cover(optional)
Hex socket head bolt  M14X .
200-301 | B-010-140301-0 | - gx socket head bolt 200-13 | C-200-360000-0 Bead breaker arm spring
302 B-001-060001-0 | Self-locking nut M6 319 B-050-140000-0 Spring washer @14
303 S-018-010408-0 | Union (90° )1/4-008 320 B-055-160001-0 Snap ring @16
304 B-004-160001-1 | Nut M16*1.5 321 B-040-162820-1 Flat washer
305 B-040-162820-1 | Flat washer @16*28*2 200-321 | $-000-175500-0 O-seal @173.4x5.3
306 S-000-016265-0 | O-seal @ 16%2.65 200-322 | CX-200-030000-0 | Bead breaker arm 200
307 S-000-020265-0 | O-seal @ 20%2.65 200-323 | CX-200-040000-0 | Bead breaker pin
200-308 | S-000-180500-0 O-seal 180x5 200-324 CX-200-050600-0 Bead breaker cylinder rotating pin
200-309 | CX-200-050500-0 | Cead breakercylinder cover ..o B-040-122520-1 Flat washer @12%24*2
assembly
200-310 | C-200-050100-0 i;ad breaker cylinder piston | ¢ B-001-120001-0 Self-locking M12
311 S-005-168115-0 | V-seal 185X168X115 327 B-040-083030-1 Flat washer @8*30%3
200-312 | C-200-050200-0 Bead breaker cylinder  piston | 328 B-050-080000-0 Spring washer @8
200-313 | CX-200-050300-0 | Bead breaker cylinder barrel 329 B-014-080201-0 Outer hex bolt M8 X 20
314 B-010-060161-0 Hex socket head bolt M6 X 16 330 S-011-010808-0 Straight union1/8-@8
200-315 | CX-200-070000-0 | Bead breaker shovel assembly 200-334 CW-108-020000-0 Complete bead breaker cylinder
200-13 | C-200-360000-0 Bead breaker arm spring
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200-401

200-480

221-402

221-402

428432 430 120 129

200-426 425

200-424
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200-401 | C-200-060400-0 Reverse switch pedal 428 B-040-061210-1 Flat washer @ 6X12X1
221-402 | C-221-060300-0 5-way valve pedal (right) 429 B-040-040000-1 Flat washer @ 4
405 B-055-120001-0 Snap ring @12 430 B-024-040161-0 Cross-round head screw M4*16
406 B-040-122520-1 Flat washer @12*24*2 200-431 | C-200-530000-0 Reverse switch handle
407 B-024-040301-0 Cross head screw M4X30 432 B-001-060001-0 Self-locking nut M6
408 B-040-040000-1 Flat washer @ 4 433 B-040-030000-1 Flat washer @3
409 B-001-040001-0 Self-locking nut M4 434 B-017-030161-0 Cross head screw M3X18
410 B-001-080001-0 Self-locking nut M8 200-435 | CX-200-060600-0 | Pedal connection rod
411 B-040-081715-1 Flat washer @8*17*1.5 437 CX-200-060700-0 | Pedal front shaft
200-412 | C-200-061300-0 Cam connection rod 438 B-004-080001-0 Nut M8
200-413 | C-200-060100-0 Pedal suport board 439 C-200-370000-0 Pedal twist spring
200-414 | C-200-380000-0 Pedal Spring 440 B-010-080501-0 Hex socket head bolt M8 X 50
200-415 | C-200-061500-0 Cam 441 B-010-080201-0 Hex socket head bolt M8 X 20
200-416 | C-200-810000-0 Cam washer 442 S-012-010808-0 Union 1/8- @ 8
417 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6 X 20 445 S-016-010808-2 T-unionl/8-2* @ 8
418 B-040-061210-1 Flat washer @6*12*1 200-449 | C-200-060901-0 5-way valve (left)
420 B-019-290121-0 Cross head self tapping screw 200-451 | C-200-061100-0 5-way valve cover
200-421 | CX-200-060500-0 | Cam cover 452 B-024-290121-0 cross head screw ST2.9*14
422 CW-110-020000-0 Complete 5-way valve for 453 S-023-010801-0 Muffler 1/8"

clamping cylinder
423 CW-110-020001-0 Complete 5--way valve for bead 200-455 | CX-200-061200-0 | 5-way valve rod

breaker cylinder
200-424 | C-200-061400-0 Reverse switch cover 200-456 | C-200-061000-0 5-way valver rod spacer
425 B-004-040001-0 Nut M4 457 S-000-012400-0 O-seal 12*20*4
200-426 | S-060-016000-1 Reverse switch 459 C2-000-103150-0 | Power suppler cable
427 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6 <20 616 C2-000-205150-0 | Motor cable

200-480 | CW-109-020000-0 | Complete 3-pedals assembly 200
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200-326
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g
521 506  200-507 @

’ A 3

| m.\zoo-ﬁzz
= =l \502

200504 503 502 200501

25



200-501

C-300-320302-0

Gear box lower cover

502 S-040-030204-0 Bearing 30204

503 S-005-020080-1 Gear box seal ¢ 20*35*8
200-504 | C-200-320500-0 Gear Belt pulley

505 B-014-080251-0 Outer hex bolt M8 X 25
506 B-065-006020-0 Key washer 6 X 20
200-507 | C-200-320400-0 Worm rod

508 S-040-006010-0 Bearing 6010

200-509 | C-200-320200-0 Worm gear shaft
200-510 | C-200-320100-0 Worm gear

200-511 | CZ-200-320600-0 | Worm gear shaft spacer
512 B-014-100551-0 Outer hex bolt M10 X 55
513 B-050-100000-0 Spring washer @10
200-514 | B-060-006020-0 Pin 6X20

515 B-040-102020-1 Flat washer @10*20%2
516 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6 X 20
517 B-040-061412-1 Flat washer @ 6*14*1.2
200-518 | C-300-320301-0 Gear box upper cover
519 B-065-010040-0 Key washer 10 X 40

520 B-065-014040-0 Key washer 14 X 40

521 S-000-027310-0 O-seal 327.8%3.1
200-522 | C-200-320700-0 Oil resistant seal

523 B-001-060001-0 Self-locking nut M6

524 B-050-080000-0 Spring washer @ 8

525 B-040-083030-1 Flat washer @ 8*30*3
200-526 | CW-107-020001-0 | Complete gear box

A04 S-015-000008-3 T-union 3* @ 8

Ad4 B-010-060161-0 Hex socket head bolt M6 X 16
A46 S-015-010808-2 T-union 1/8-2*@8
200-531 | CZ-200-430100-0 | Rotating valve casing
200-532 | S-000-059262-0 O-seal 59.9X2.62
200-535 | CZ-200-430200-0 | Rotating valve mandrel
A4l S-011-010808-0 Straight union 1/8-@8
548 B-007-040061-0 Hex socket head bolt M4X6
600-540 | CW-006-060000-0 | Complete Rotating valve
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200-504 | C-200-320500-0 | Gear Belt pulley
601-MC | S-050-220110-5 | Motor 220V/50HZ
601-My | S-050-230075-0 | potor 220v

200-602 | ©X-200-330000-0 | \1otor Belt pulley

603 B-007-080121-0 Hex socket head bolt M8x12
604 S-042-000686-0 Tyre changer belt A-28
605 B-014-080651-0 | oyter hex bolt M8X65
606 B-040-083030-1 | plat washer @8X30X3
607-80 | S-063-008000-0 | capacitor 80uf,110V
607-50 | S-063-005000-0 | capacitor 50uf,220V
608 B-040-102020-1 | pjat washer @10X20X2
609 B-050-100000-0 Spring washer @10

610 B-014-100251-0 | outer hex bolt M10X25
611 B-014-080351-0 Outer hex bolt M8X35
612 B-004-080001-0 Nut M8

613 B-040-082220-1 | pjat washerg8X22X2
614 C-200-560000-0 Motor rubber washer
200-615 | €X-200-340000-2 | \jo10r support

616 CZ-000-205150-0 | potor cable 5x1.0

617 B-050-080000-0 Spring washer @8
200-618 | ©-200-560000-0 {10401 rubber buffer

801 S-033-200002-1 Relief pressure filter

802 S-025-000050-0 Quich nozzle

803 S-018-010408-0 Union (90°)

804 S-033-200002-2 Oil fog maker

806 S-015-010408-2 T-union 2X1/4-@8

810 CW-114-020005-0 | Complete oil fog maker
A04 S-015-000008-3 T-union 3* O §

Ad4 B-010-060161-0 Hex socket head bolt M6x16
A46 S-015-010808-2 T-union 1/8-2*@8
200-531 | CZ-200-430100-0 | Rotating valve casing
200-532 | S-000-059262-0 O-seal 59.9X2.62
200-535 | CZ-200-430200-0 | Rotating valve mandrel
A4l S-011-010808-0 | Straight union 1/8-@8
548 B-007-040061-0 Hex socket head bolt M4X6
600-540 | CW-006-060000-0 | Complete Rotating valve
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Schemat elektryczny:

=P

L1

L0

Schemat pneumatyczny:

3PHASE 1PHASE
6.3AX3 — | o
FU1-FU2 252
110V 50/60Hz 25A
220V 50/60Hz 20A — PE
L2
’— =0 Function table L1 L2| L3
e 2 4 6 810
J s § 11|12 y i e G G )
5‘ 79 [ ] [ | 1| 3| 5 71 9
9 10
NEE
2
X 2K c
|
X | 4
x| [1]2
Py 3 6 i conntacts Ng
< |position
M1 M1
3- 34
= - PE
Clamping cylinder S ;
. Tire inflatin
Bead breaker cylinder | 9
J Manometer

Pedal valve

A

ORES

air source

air filter

oil fog maker
EI_] I

O

A

Pedal valve é

U

g

Relief valve

N
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CERMANY

Deklaracja zgodnosci WE
Konformitatserklarung
Declaration of conformity

Dla urzadzenia typu

Montazownica do opon TW X-610

Numer seryjny:

Nastepujgce jednoznaczne dyrektywy zostaly zastosowane:

Dyrektywa Maszynowa (2006/42/EC);

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty dotrzymane:

EN 60204-1:2006+A1:2009

Certyfikat badan typu WE: TF-C-0421-14-40-01-2A

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z dyrektywa Europejskg RoHS (2002/95/CE)

Potwierdza sie, Ze wyzej opisane urzgdzenie odpowiada wymienionymi
normg zgodnosci Wspdélnoty Europejskiej. Przy uzyciu niezgodnym z
celem przeznaczenia jak rowniez z nami nieustalonymi zmianmi
budowy deklaracja ta traci wazos¢.

Upowazniona osoba do sporzadzenia dokumentaciji technicznej:

Michael Glade
Firma Twin Busch GmbH
Amperestr. 1 64625 Bensheim

(L (b Twmquﬂ;g&m

Authorized signatory. michdetbisde
Bansheim, 21.12.17  Oualititsmanagement

Upowazniony Michael Glade
Dyrektor ds. Jakosci
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