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1. Wprowadzenie

Automatyczna maszyna do montazu opon jest przeznaczona wylacznie do demontazu / montazu opon.
Przestroga: Nie uzywaj maszyny do jakichkolwiek innych celéw poza celami, dla ktorych zostala
zaprojektowana. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody lub obrazenia
wynikajace z nieprzestrzegania niniejszych przepisow.

Ostrzezenie:

Przeczytaj uwaznie niniejsza instrukcje przed instalacjg i uzytkowaniem. Jest rOwniez konieczne do
bezpiecznego uzytkowania i konserwacji maszyny. Zachowaj t¢ instrukcj¢ w bezpiecznym miejscu.

2. Bezpieczenstwo

Korzystanie z maszyny do montazu opon jest zastrzezone wytacznie dla przeszkolonych i
wykwalifikowanych osob. Wszelkie modyfikacje tego urzadzenia bez zgody producenta

moga spowodowac nieprawidlowe dziatanie i uszkodzenie urzadzenia.

W takim przypadku wygasa gwarancja producenta. W przypadku jakiegokolwiek
uszkodzenia natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ odpowiednie czesci na listg czesci

zamiennych (patrz dodatek).

(Uwaga: okres gwarancji wynosi rok po sprzedazy).

3. Znaki ostrzegawcze

1. Nigdy nie wktadaj rak pod glowice montazowg podczas pracy.

2. Nigdy nie wktadaj rak miedzy szczeki podczas pracy.

3. Podczas demontazu nie wktadaj rak do $ciegu opony.

4. Nalezy pamietac, ze system jest prawidtowo uziemiony.

5. Nigdy nie stawiaj stop miedzy patakiem popychajacym a obudowg podczas pracy.
6. Zwro¢ uwage na wszystkie ostrzezenia:

- Ta maszyna nie jest wyposazona w mechaniczng ochrong przed eksplozjami opon. - Srednica opony i
felgi musi by¢ taka sama i nie moze zawiera¢ wad.

- Nie przekraczaj cisnienia opon zalecanego przez producenta. Jesli ciSnienie zostanie przekroczone,

Opona moze wybuchna¢ i spowodowac powazne obrazenia, a takze Smier¢ operatora. - Trzymaj rece i
ciato z dala podczas pompowania opon.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 4



4. Dane techniczne

5. Transport

Transport maszyny musi odbywac¢ si¢ za pomocg wozka widtowego. Umieszczony bokiem jak na Rys. 1.

6. Rozpakowanie

Ostroznie wyja¢ urzadzenie z opakowania. Upewnij si¢, ze wszystkie czgsci sg zawarte w sposob

pokazany na liscie czgéci zamiennych. W przypadku braku lub uszkodzenia jakichkolwiek czesci nalezy

Typ TW X-31 TW X-36
Obszar zacisku na zew. | 12“ do 24“ 12“ do 24¢
Obszar zacisku wew. 14“ do 26“ 14“ do 26“
Maks. rozmiar opony 45“ (1143 mm) 45“ (1143 mm)
Maks. Rozmiar felgi 16“ (406 mm) 16“ (406 mm)
Nacisk 2500 kg 2500 kg
Cisnienie spr. powietrza | 8-10 bar 8-10 bar
Zasilanie 380V 380V

Moc napedowa 0,75 kW 0,75 kKW
Gtosnos¢ pracy <70 dB <70 dB

Masa wiasna (~) 246 kg 320 kg

jak najszybciej skontaktowac¢ si¢ z producentem lub sprzedawca.

7. Wymagania do pracy

powietrza zgodnie z instrukcjami. Migjsce pracy musi by¢ suche i rowne, aby podlaczy¢ maszyng.

SPrS ) Sysa

g
4
da ]
)
Z

Rys. 2
Wybierz miejsce pracy zgodnie z przepisami bezpieczenstwa. Podlacz zrodio zasilania i zrodto

Migjsce pracy wymaga odleglosci od kazdej Sciany, jak pokazano na Rys. 2.

Uwaga:

Osprzet do montazu opon nie moze by¢ eksploatowany w potencjalnie wybuchowej atmosferze.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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8.Instrukcja montazu

11
10 /

Rys. 3

1. Umies$¢ kolumng 1 (Rys. 3) na czterech $rubach na gorze obudowy 9 (Rys. 3), popchnij
waz powietrza 6 (Rys. 3) przez otwdr. Dokre¢ cztery nakretki samo zabezpieczajace.
2. Wiozy¢ srube 13 (Rys. 3) w otworze kolumny i w ten sposéb polaczy¢ sie z cylindra 7
(Rys. 3) walca pochylenia przeciagna¢ ja z samo zabezpieczajace nakretki 12 (Rys. 3)
3. Poluzuj dwie $ruby 11 (Rys. 3) na lewej pokrywie 10 (Rys. 3) i zdejmij pokrywg.
Nastepnie podiagcz wyzej wymieniony waz powietrza do jednego z wylotow T-air wewnatrz
urzadzenia.
4. Przymocuj plastikowg ostone 5 (Rys. 3) za pomocg dwoch $rub 4 (Rys. 3)
5. Zamontuj plastikowe plecy 3 (Rys. 3) na kolumnie za pomoca $ruby 2 (Rys. 3)
6. zamontowac zbiornik powietrza z tylu maszyny montazowej (Rys. 11) i zamocowaé go na
nakretce 1 (Rys. 11) na $rube dwustronng 2 (Rys. 11), ustala si¢ przewod 4 z dyszy 3 w
zbiorniku powietrza.

(Tylko TW X-36)

Usun prawy tylny zesp6t konserwacyjny, zamocuj pomocniczy wspornik ramienia do maszyny montazowej
za pomocg dostarczonych srub imbusowych, umies¢ rami¢ pomocnicze na pomocniczym podtokietniku i
zabezpiecz za pomocg dostarczonych $rub. Zamontuj jednostke konserwacyjng z tylu maszyny i podtacz
lini¢ pneumatyczng z trojnikiem do Srodkowego zlgcza jednostki konserwacyjne;j.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 6



9. Polaczenie pneumatyczne i elektryczne

1. Nacisnij pedat szczeki, aby zapobiec nieoczekiwanemu otwarciu szcz¢k na stole obrotowym, by
zapobiec obrazeniom.

2. W razie potrzeby podiacz nadmuchiwarke do wyznaczonego portu.

3. Podlgcz maszyng do montazu opon do reduktora cisnienia po prawej stronie ze spr¢zonym powietrzem
(waz / srednica wewnetrzna 7 do 8§ mm), zalecane ci$nienie powietrza 8 ~ 10 bar.

4. Ciénienie powietrza powyzej 10 baroéw jest niedozwolone. Przekroczenie gwarancji producenta wygasa.

Uwaga: Jesli cisnienie powietrza przekracza 10 barow, nalezy zainstalowa¢ dodatkowy reduktor
ci$nienia.

Przed podigczeniem elektrycznym urzqdzenia_nalezg sprawdzi¢, czy napiecie sieci odpowiada napigciu
podanemu na tabliczce znamionowej. Wazne jest, aby urzadzenie byto uziemione. Maszyna musi by¢
podtaczona do obwodu linii zasilajacej 30 A.

Uwaga: nominalna pojemno$¢ urzadzenia do montazu opon jest wskazana z tytu, sprawdz napiecie.

Potaczenia elektryczne moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany personel. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieprzestrzeganiem przepisow.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 7



10. Dziatanie maszyny

Pedaly:

Pedat nadmuchiwania opony

Pedat obrotu plyty montazowej <G —a)

Pedat szczekowy %

Pedat zacisku opony

Pedat wahacza e

- (Rys. 5), aby zablokowa¢ lub odblokowa¢ pionowe rami¢ (M) i rami¢
poziome (P). Glowica montazowa (I) jest automatycznie podnoszona o 2 - 3
mm, gdy jest zablokowana.

- Pedat pochylania (H), uzywany do przesuwania ramienia wywrotki (C) do
tytu lub do przodu.

- Pedat szczekowy (V), stuzy do otwierania lub zamykania czterech szczek (G)
na plycie montazowe;j.

Pedat popychacza opony (U) stuzy do sterowania popychaczem (F).

- Pedat obrotu ptyty montazowej (Z) stuzy do obracania plyty montazowej (Y)
w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

- Pedat wahacza opon po lewej stronie (patrz Rys. 12), uzywany do
pompowania opony. Ryc. 10

Rys. 6

Rys. 5

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 8



11. Test funkcjonalnosci

Po podtaczeniu maszyny do montazu opon sprawdz, czy wszystkie funkcje dziataja prawidtowo:

- Naci$nij pedatl kierunkowy, ptyta montazowa powinna obraca¢ si¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Pociagnij pedat kierunku (z palcem pod pedatem i do gory), ptyta montazowa powinna obracac si¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

- Przytrzymaj ramig¢ forsujace za dzwigni¢ i naci$nij pedat depresora opony. Ramig¢ forsujace zamyka i
zwalnia opong z obreczy.

- Nacis$nij pedat szczeki, aby otworzy¢ cztery szczeki, naci$nij ponownie, aby zamknaé szczgki.
Przytrzymaj pedat w srodkowej pozycji, aby utrzymac szczeki w aktualnej pozycji.

- Naci$nij pedal wychylenia, ramie przechytu przesunie si¢ do tylu. Naci$nij ponownie, rami¢ przechylne
przesuwa si¢ do przodu do pozycji montazowej.

- Nacis$nij przycisk na dzwigni blokujacej. Nastepnie rami¢ poziome i pionowe sg zablokowane w tej
pozycji. Glowica montazowa jest automatycznie podnoszona o okoto 2 - 3 mm od krawedzi obreczy.

Nacis$nij ten przycisk ponownie, aby odblokowaé ramig.

- Nacisna¢ pedat inflatora, aby napetni¢ opone. Naci$nij przycisk na manometrze, aby uwolni¢ powietrze z
opony.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 9



12. Instrukcje montazu opon

Uwaga: Przed rozpoczeciem pracy zdejmij obcigzniki balansowe po obu stronach obreczy.

12.1. Nacisk opony

Zachowaj ostrozno$¢ podczas naciskania opony. Rami¢ porusza si¢ szybko z duza sila, to znaczy,
naciskajac pedat ramienia, nalezy zachowac¢ szczego6lng ostroznosc.

- Catkowicie opr6zni¢ opone, wyjacé rdzen zaworu.

- Zamknij cztery szczgki na plycie montazowe;j, aby unikng¢ obrazen. Jesli szczgki si¢ otworza, moze to
spowodowac obrazenia. Prosimy nie dotyka¢ w tym czasie opony!

- Otworz rami¢ pchajgce rgcznie, popychajac je na zewnatrz, a nastepnie umies¢ koto na gumowym
buforze. Umiesci¢ ostrze na zgrubieniu 10 mm od krawedzi obreczy, jak pokazano na Rys. 7.

Nacisnij pedat do popychania, aby oprze¢ wiadro o opone. Powtdrz powyzsza procedure w réznych

pozycjach wokdét opony i po obu stronach opony, az do catkowitego oprdznienia opony.

12.2. Zaciskanie opony

- Usun wszystkie ci¢zary z obreczy.

- Nasmarowac stopke opony i obrecz za pomoca odpowiedniej pasty do mocowania opon.
- Nacisna¢ pedat pochylania, aby przesuna¢ rami¢ odchylne do tytu.

- Zacisng¢ obrecz na stole obrotowym od wewnatrz lub na zewnatrz.

- Wcisnag¢ pedal szczeki do potowy, aby ustawié cztery szczeki,

Umiesci¢ koto na $rodku stotu obrotowego, nacisng¢ pedat szczeki, az koto zostanie zabezpieczone przez
szczeki.

Uwaga: Nie zaktadaj rgk pod kierownice podczas napinania kota.
- Zablokuj koto od zewnatrz (§rednica kota od 12 "do 24").

- Zacisng¢ koto od wewnatrz (§rednica kota od 14 "do 26").

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 10



12.3. Demontaz opony

180° _ Glowica montazowa

Ramie
montazowe

Kierunek
obrotu

270°

00

Aby unikna¢ wypadkow, trzymaj rece i inne czeSci ciala z dala od ruchomych cze$ci podczas pracy.

- Przesun glowice montazowa do krawedzi obreczy, pociagajac ja poziomo i popychajac w kierunku
pionowym. Zablokuj rami¢ za pomocg uchwytu blokujacego, glowica montazowa automatycznie podnosi
ok. 2 -3 mm.

- Uzy¢ zelazka montazowego miedzy zgrubieniem opony a przednig czescig gtowicy montazowej i

przesuna¢ opone nad gtowica montazowa, jak pokazano na Rysunku 8.

Uwaga:

Aby nie uszkodzi¢ rury opony, zaleca si¢ wykonanie tego kroku z zaworem okoto 10 cm na prawo od
glowicy montazowe;.

- Trzymajac zelazko mocujace w pozycji, jak pokazano na Rys. 8, obrdo¢ stot obrotowy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, naciskajgc catkowicie pedat kierunkowy.

- Kontynuuj, az opona zostanie catkowicie oddzielona od obreczy.
Uwaga:
Opona moze zosta¢ wypchnigta z glowicy montazowej ze wzgledu na wiek. Aby temu zapobiec, obro¢ ptyta

montazowa o 1-2 cm w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, przy czym zelazko mocujace w
pozycji pokazanej na Rysunku 8 obraca si¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 11



- Wyjmij waz, gdy jest rurowy.

- (tylko TW X-36) Nacisnij pedat, aby przesung¢ rami¢ wahacza do tytu. Przesun ptyte montazowa
pomocniczego ramienia podp opong, pociagnij pedat kierunku w gore (skrf;caf'(qc w lewo) 1 popchnij opone
do gory. Wsun rolke pomocniczego ramienia pod opong, obro¢ pedat kierunku (skre¢ w prawo) i nacisnij
opong nad klaksonem.

- Powtorzy¢ punkt 12.3 po drugiej stronie opony.

- Nacisna¢ pedat pochylania, aby przesuna¢ rami¢ odchylne do tytu.

- Zdja¢ opong z obreczy.

12.4. Montaz opony

Sprawdz opong i obrgcz

Uwaga: Upewnij sie¢, Ze opona i obrecz pasujg do siebie (ten sam rozmiar), aby uniknaé¢ uszkodzenia.

Sprawdz, czy nie ma uszkodzen opony lub obrgczy. Wymien, jesli jest uszkodzone.

Zwlaszcza w przypadku felg aluminiowych moga powstawac mate, wewnetrzne peknigcia. Nie uzywaj
ich wiece;j.

Montaz opon:

- Odnowi¢ zawoér opony.

- Nasmarowac stopke i obrecz opony za pomocg pasty montazowej zalecanej przez producenta.

- Dokreci¢ wieniec zgodnie z rozdziatem "Mocowanie kota", jezeli felga zostala zdjeta z obrotnicy.
- Ustawi¢ zawOr opony na poziomie gtowicy montazowe;j.

- Umies$¢ opong na obreczy, obserwujac kierunek jazdy opony.

- Nacisnij pedat pochylania. Ustawi¢ glowicg¢ montazowa w pozycji montazowej zgodnie z opisem w
punkcie 12.2 w rozdziale "Demontaz opon".

- Trzymaj rece z dala od obreczy, aby unikna¢ obrazen podczas tej procedury.

- Przesun opong tak, aby stopka znalazta si¢ pod przednig czgscig glowicy montazowej i przed krawedzig
tylnej czegsci glowicy montazowe;.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 12



- Nacisna¢ stopke opony na kohierz felgi, nacisngé¢ pedat kierunku obrotu (obrét w prawo), az stopka opony
znajdzie si¢ catkowicie nad kolnierzem felgi.

- W przypadku opon z rurka do opon w6z ja.

- W razie potrzeby powtorzy¢ sekcje (9), korzystajac z pomocniczego ramienia montazowego (tylko TW X-
36) i ogranicznikow $ciegu, aby umozliwi¢ prawidlowe i beznapigciowe mocowanie opony.

- (tylko TW X-36) Wsuna¢ rolke pomocniczego ramienia do glowicy montazowej, przesungé¢ rami¢ uchwytu
opony bezposrednio za rolkg dociskowa i uruchomi¢ pneumatyke pomocniczego ramienia, aby ustawic
opong w pozycji montazowej.

- Nacis$nij pedal wychylenia, aby przesuna¢ rami¢ wychylne do tyhu.

- Nacisna¢ pedat szczgki 1 zdjaé koto ze stolu obrotowego.

Uwaga:

Plyta montazowa zawsze obraca si¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara podczas

montazu lub demontazu.

13. Napompowanie opony

Wazne: Napompowanie opony moze by¢ niebezpieczne. Prosze postepowac ostroznie zgodnie z
instrukcjami.

Rozerwanie opony moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Opony mogg pekngé¢ z powodu
nastepujgcych przyczyn:

- Obrecz i opona nie majg tego samego rozmiaru.

- Opona lub obrecz sg uszkodzone.

- Cisnienie w oponie jest wyzsze od zalecanego przez producenta i dopuszczalnego
maksymalnego cisnienia.

- Niezgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa.

Manometr

Wentyl

Rys. 10

- Zdejmij pokrywke zaworu z zaworu i odkre¢¢ rdzen zaworu.
- Wlozy¢ waz do napelniania opony na zawor opony, az zatrzyma si¢ i nadmucha¢ opong. Powoli napehiaj
sztywne opony i rob przerwy, aby opona mogla usiasc.

Najpierw napompuj opon¢ do ok. 3,3 bara (maksymalne ci$nienie sprezyny) tak, aby wybrzuszenia
przeskoczyly nad garbami i prawidtowo przylegly do kotnierza felgi. Sprawdz, czy krzywe peretek sa
rownomiernie oddalone od kotierza obreczy. Spus¢ powietrze, wkre¢ prawidtowo wktadke zaworu i
napompuj powietrze do ci$nienia zalecanego dla pojazdu.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 13



14. Funkcja podwyzszania ciSnienia powietrza

- Zamocuj kolo na stole obrotowym zgodnie z opisem w punkcie 12.2 (szczeki mocujace od srodka)

- Zdejmij pokrywke zaworu z zaworu i odkr¢¢ rdzen zaworu.

- Wcisna¢ waz wlewu opony na zawor opony, az zatrzyma si¢ i napetni opong. Podnie$ opong rownomiernie,
tak aby opona opony spoczeta na kotnierzu felgi, catkowicie naci$nij pedat napetniania (funkcja wspomagania
powietrzem powoduje uruchomienie powietrza z dysz szczgk).

- Najpierw napompuj opony do ok. 3,3 bara (maksymalne ci$nienie spr¢zyny), aby wybrzuszenia
przeskoczyty nad garbami i przylegaty $cisle do kolnierzy obreczy. Sprawdz, czy wlasciwosci peretek sa
rownomiernie oddalone od kotnierzy obreczy. Spus$¢ powietrze, wkre¢ prawidtowo wkladke zaworu i
napompuj powietrze do cisnienia zalecanego dla pojazdu.

Zawor bezpieczenstwa zapobiega nadmuchiwaniu opony powyzej 3,5 bara, ale wciaz istnieje mozliwos¢
pekniecia.

Uwaga:

Nigdy nie przekraczaj podanego maks. Cisnienie w oponach producenta opon. Podczas pompowania trzymaj
rece 1 ciato z daleka od opon. Tylko osoby specjalnie przeszkolone moga obstugiwa¢ maszyne, nie pozwalaé
nieprzeszkolonym osobom znajdowac si¢ w poblizu urzadzenia lub obstugiwa¢ urzadzenia.

Rys. 13

15. Przechowywanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy odlaczy¢ zasilanie i zasilanie
sprezonym powietrzem od urzadzenia. Oczysc¢ i naoliwi wszystkie ruchome czesci. Spusé olej
i wodg z jednostki konserwacyjnej (zdjecie 14).

Chron maszyne przed kurzem i brud za pomocg folii ochronne;j.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 14



16. Konserwacja

Uwaga: Maszyne serwisowac¢ wytacznie wykwalifikowanym osobom. Przed serwisowaniem zawsze
odlaczaj wtyczke i trzymaj wtyczke w polu widzenia personelu odpowiedzialnego za konserwacje.
Wylaczy¢ sprezone powietrze, odtaczy¢ waz powietrza od jednostki serwisowej 1 nacisng¢ 3-4 razy
pedat dociskowy, aby umozliwi¢ ujécie pozostatego powietrza.

Aby utrzymac¢ maszyng w dobrym stanie i przedtuzy¢ jej zywotno$¢, nalezy przeprowadza¢ regularna
konserwacj¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi. W przeciwnym razie dziatanie i
niezawodno$¢ maszyny zostanie zaktocone lub spowoduje obrazenia ciata.

- Utrzymuj maszyne w czystosci wokot obszaru roboczego i zapobiegaj przedostawaniu si¢ kurzu do
ruchomych czgsci.

- Utrzymuj sze$ciokatng kolumne w czystosci i smaruj jg regularnie, aby mogta si¢ dobrze przesuwac.
- Utrzymuj rami¢ poziome w czysto$ci 1 smaruj je regularnie, aby mozna byto je dobrze przesuwac.

- Codziennie czy$¢ i smaruj plyta montazowa, szczeki 1 prowadnice.

- Co tydzien czys$¢ 1 smaruj wszystkie pozostale czesci ruchome.

- Sprawdzaj poziom oleju w smarownicy raz w tygodniu i uzupetniaj (SAE30).

- Codziennie oproznia¢ skondensowana wodg ze zbiornika na wodeg.

- Sprawdzaj napigcie paska co 6 miesigcy (Rys. 16).

- Czysci¢ zawory szczgk zaciskowych i mtotka do opon co 6 miesiecy (Rys. 17).

- Po 20 dniach uzytkowania dokre¢ sruby mocujace pod talerzem obrotowym (Rys. 18).

- (Tylko TW X-36) Prowadnic¢ ramienia pomocniczego nalezy utrzymywac w czystosci i smarowac
regularnie, aby mozna byto ja dobrze przenosic.

Jesli rami¢ poziome nie moze by¢ prawidtowo przesunigte lub jesli odlegtosc jest zbyt duza lub zbyt mata po
zablokowaniu, nalezy wyregulowa¢ zgodnie z nastepujacymi krokami:

- Wylaczy¢ sprezone powietrze.

- Zdja¢ ostong ramienia pionowego.

- Wymien dwie nakretki szesciokatne na ptytce blokujace;.
Odkre¢ sprezone powietrze i sprawdz pozycje po regulacji.

Jesli pionowe rami¢ nie moze by¢ prawidtowo przesuwane za pomocg sze$ciokatnego preta lub przeswit jest
zbyt duzy lub zbyt maty po zablokowaniu, dostosuj zgodnie z nast¢pujacymi krokami:

- Wytaczy¢ sprezone powietrze.

- Zdja¢ ostong szes$ciokatnego preta.

- Wymien dwie nakretki szesciokatne na ptytce blokujace;.

- Odkrec sprezone powietrze 1 sprawdz pozycje po regulacji.

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 15



Oczysci¢ zawory na szczekach 1 mtotach, wykonujac nastepujace czynnosci:

- Zdja¢ boczng pokrywe obudowy.
- Odkreci¢ zawory thumikoéw w wylaczniku kulkowym i szczekach zaciskowych (Rys. 17)

Czysci¢ zawory sprezonym powietrzem (jesli jest wadliwy, wymienic).

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone. ©Twin Busch GmbH 16



17. Rozwigzywanie probleméw

Problem

Powéd

Rozwigzanie

Ptyta montazowa obraca sie w jednym

kierunku lub nie obraca sie wcale

Defekt urzadzenia

Wymiana podzespotu.

Pas klinowy luzny

Pozbadz sie luzu.

Uszkodzenie silnika

Sprawdz kabel,

wymien silnik jesli uszkodzony

Szczeki otwierajg sie
lub zamykajg zbyt wolno

Wyciek sprezonego powietrza

Woyeliminuj nieszczelno$¢ lub

wymien czesci

Defekt cylindra

Wymien cylinder

Zawory ttumika sa

zabrudzone

Ersetzen oder reinigen,

nach Wartungsanleitung.

Gtowica montazowa zawsze

dotyka obreczy podczas pracy

Ptyta blokujaca jest

nieprawidtowo ustawiona

Wymien lub dostosuj
Zgodnie z instrukcjami

konserwaciji

Pedatu nie mozna przywroci¢

do pierwotnej pozyciji

Sprezyna jest uszkodzona

Wymieh sprezyne

Ramie do scisku opon jest bezsilne
lub zbyt wolne.

Zawory ttumika sg zabrudzone.

Wymien lub wyczysé

zgodnie z instrukcjami konserwacji

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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18. Schematy

7

AN

Q
[ole)

Q
O0CO0OO000 O

O 00

OO0 0000

OO0 0000000000
OO0 00000000
cO O O O

?

00 O OO
O 000

16 15

1 Frontabdeckung
2 Unterlegscheibe ¢6 * 14 * 1,2
3 Schraube M6*55
4 Schraube M8*20
5 Unterlegscheibe ¢8*17*1.5
6 Federscheibe @8
7 Mutter M8
8 Gummiauflage
9 Schraube M6*40
10 Montageeisen
11 Ruckzugfeder
12 Gummianschlag
13 Kunststoffkasten
14 Gummiful®
15 Schraube M8*25
16 Unterlegscheibe ¢8*22*2
17 Schraube M10*25
18 Mutter M10
19 Plastikabdeckung
20 Schraube M8*25

BOO1 Gehause

B002 linke Abdeckung
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101 L-Anschluss 1/8-¢6

102 SchlieRzylinderkolben

103 V-Dichtung 60 * 50 * 6,5
104 Unterlegscheibe ¢6*14*1.2
105 Schraube M6*55

106 Zylinder Abdeckung ¢60
107 horizontale Verriegelungsplatte
108 Unterlegscheibe ¢8*17%1.5
109 Verriegelungsfeder

110 Armsicherung

111 Unterlegscheibe ¢8*17%1.5
112 Unterlegscheibe ¢8*17%1.5
113 Schraube M8*20

114 Schraube M8*50

115 Griff

116 Kunststoffabdeckung

117 Feder

118 vertikale Verriegelungsplatte
119 Feder

120 Sechskantarm

121 Anschlaggummi

122 Rolle

123 Montagekopf

124 Stiftschraube

125 Schraube M10*25

126 Unterlegscheibe

127 Schraube M12*16

128 Anschlag

129 Schraube M6*35

130 Abstandhilse

131 Montagekopf

132 selbstsichernde Mutter M8
133 Schraube M6*30

134 selbstsichernde Mutter M12

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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146 Spannschraube

147 Kolbenstange

148 selbstsichernde Mutter M8
149 Zylinderflansch

150 V-Dichtung ¢20*36*8

151 Kolben mit Dichtung

152 Mutter M12*7*1,5

153 Zylindergehause

154 Verbindungsanschluss 1/8-¢6
155 Zylinderflansch

156 Kolbenstangenschutz

157 Gummianschlag

158 Schraube M10*25

159 Unterlegscheibe

161 selbstsichernde Mutter M12
163 Schraube M10*25

164 Bolzen

165 Schraube M5*16

166 Kunststoffabdeckung

167 Kunststoffabdeckung

168 Unterlegscheibe ¢6*14*1.2
169 Unterlegscheibe

170 Abdeckung

171 Kunststoffabdeckung

172 Kompletter Kippzylinder
173 Montagesaule

174 Verriegelungszylinder Komplett
175 Schalter

176 Ventilstange

177 Knopf

178 Abdeckung

179 Abstandhalter

180 O-Dichtung 7.5*2.65

181 Haltering @8

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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37.2>

B701 Manometer

B702 Schlauch

B703 Mutter

B704 Anschluss Y4-1/4
B705 Unterlegscheibe ¢13
B706 Druckminderer

B707 L-Anschluss 1/4-¢8
B708 Schlauch 5 * 8

B709 Luftprifer

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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201

Montageteller

202 Spannbacke

203 Unterlegscheibe

204 Federscheibe @16

205 Schraube M16*40

206 Schutzkappe

207 Drehplatte

208 Scheibe

209 Haltering @65

210 Schubstange

211 Flhrungsbolzen

212 Unterlegscheibe ¢12 * 25 * 2
213 Haltering @12

214 Schraube M12*80

215 Federscheibe @12

216 Unterlegscheibe ¢12*30*3
217 Schiebestlick

218 Distanzbuchse ¢20

219 Spannschraube

220 Kolbenstange

221 Zylinderabdeckung

222 Anschluss 1/8-¢8

223 V-Dichtung UHS-20 * 28 * 7,5
224 O-Verdichtung 63*2.65
225 Kolben mit Dichtung

226 Unterlegscheibe ¢12*25*2
227 Mutter M12*7*1.5

228 Zylindergehause

229 O-Verdichtung 20*2.65
230 Zylinderabdeckung

231 L-Anschluss 1/8-¢8

232 selbstsichernde Mutter M8
233 kompletter Spannzylinder
B201 Spannbackenfihrung
B202 Kompletter Montagedrehteller 615

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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330

307 318 310324 13

301 Schraube M14*30 317 selbstsichernde Mutter M16
302 selbstsichernde Mutter M6 318 FUhrungsscheibe

303 L-Anschluss 1/4-¢8 319 Federscheibe @14

304 Schraubenmutter M16*1.5 320 Haltering @16

305 Unterlegscheibe ¢16*28*2 321 Unterlegscheibe ¢16*28*2
306 O-Verdichtung 16*2.65 322 Abdriickarm

307 O-Verdichtung 20*2.65 323 Flhrungsbolzen

308 O-Verdichtung 180*3.5 324 Fihrungsbolzen (Kolbenstange)
309 Abdriickzylinder Deckel (vorne) 325 Unterlegscheibe ¢12*25*2
310 Kolbenstange 326 selbstsichernde Mutter M12
311 V-Verdichtung 185*168*11.5 327 Unterlegscheibe ¢8*30*3
312 Kolbenplatte 328 Federscheibe ¢8

313 Abdriickerzylindergehause 329 Schraube M8*20

314 Schraube M6*20 330 Anschluss 1/8-¢8

315 Abdriickschaufel 331 Kompletter Abdrickerzylinder
316 Schraube M12*100

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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602
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606 7.@3

605

614 O3

615

601

Motor MY8024

602

Riemenscheibe (Antrieb)

603

Schraube M8*12

604

Gurt A-28

605

Schraube M8*70

606

Unterlegscheibe ©8.5*30*3

607

Kondensator

608

Unterlegscheibe ¢10*20*2

609

Federscheibe ¢10

610

Schraube M10*25

611

Schraube M8+*25

612

Mutter M8

613

Unterlegscheibe ¢8*22*1.5

614

Gummischeibe

615

Motorhalterung

616

Anschlusskabel

617

Federscheibe @8

618

Gummischeibe

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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805

806 807  80s 809 80

801 Wasserabscheiderglas

802 Druckluftanschluss

803 L-Anschluss

804 Oler-Druckluftwartungseinheit
805 Schlauch 5*8

806 T-Stuck/Luftleitung

807 Verbindung Y4-1/4

808 Schlauch 5*8

809 Verbindung 1/8-¢8

810 Manometer

811 Wartungseinheit mit Druckminderer
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401

Pedal (Montageteller Drehrichtung)

402

Pedal (Reifenabdriicker)

403

Pedal (Spannklauen)

404

Pedal (Montagearm)

405

Haltering @12

406

Unterlegscheibe ¢12*25*2

407

Schraube M4*30

408

Unterlegscheibe ¢4

409

selbstsichernde Mutter M4

410

selbstsichernde Mutter M8

411

Unterlegscheibe @8*17*1.2

412

Raststange

413

Pedal-Halteplatte

414

Feder

415

Nutenfiihrungsplatte

416

Unterlegscheibe

417

Schraube M6*20

418

Unterlegscheibe ¢6*12*1

419

Komplettes 5-Wege-Ventil (Kipparm)

420

Blechschraube ST2.9*12

421

Nockenstangenhalter

422

Komplettes 5-Wege-Ventil (Spannbacken)

423

Komplettes 5-Wege-Ventil (Reifenabdriickzylinder)

424

Schalterabdeckung

425

Mutter M4

426

Schalter (Drehrichtung Motor)

427

Schraube M6*20

428

Unterlegscheibe ¢6*12*1

429

Unterlegscheibe ¢4

430

Schraube M4*16

431

FUhrungswinkel

432

selbstsichernde Mutter M6

433

Unterlegschraube

434

Schraube M4*30

435

Schaltstange

436

selbstsichernde Mutter M8

437

Pedalachse

438

Schraubenmutter

439

Ringfeder

440

Schraube M8+*50

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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441 | Schraube M8*20

442 | L-Anschluss 1/8- ¢8
443 | Schlauch 5*8

444 | Schlauch 5*8

445 | T-Anschluss 1/8-2*¢8
446 | Schlauch 5*8

447 | L-Anschluss 1/8-¢p6

448 | 5-Wege-Ventil Gehause
449 | Ventildeckel

450 | Blechschraube ST2.9*16
451 | Schalldampfer 1/

452 | Schlauch 5*8

453 | Ventilstange

454 | Schlauch 5*8

455 | Schlauch 5*8

456 | Abstandhalter

457 | O-Verdichtung 12*20*4
458 | Schlauch 6*4

459 | Schlauch 6*4

460 | L-Anschluss 1/8-¢6

461 | Einstellventil 1/8-¢p6
462 | 5-Wege-Ventil Gehause
463 | Anschlussleitung 3*1.5
B401 | Schlauch 6*4

B402 | L-Anschluss 1/8-¢6

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.

©Twin Busch GmbH

30



501| Gehauseabdeckung unten 516| Unterlegscheibe 96*14*1.2
502| Lager 30204 517| Gehausedeckel oben
503| Dichtung ¢20*35*8 518| Keil 10*40

504| Riemenschiebe 519| Keil 14*40

505| Schraube M8*20 520| O-Dichtung 27.8*3.1
506| Keil 6*20 521 Dichtung

507| Schneckenwelle 522| selbstsichernde Mutter M6
508| Lager 6010 523| Federscheibe @8

509| Schneckenwelle 524 | Unterlegscheibe ¢8*30*3
510| Abstandhalter

511| Schraube M10*55

512| Federscheibe @10

513| Stift 6*20

514| Unterlegscheibe ¢10*20*2

515| Schraube M6*20

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.

B501

Antriebswelle

B502

Drehfiihrung

B503

Schraube M4*6

B504

Anschluss 1/87-¢8

B505

Ventilgehduse

B506

T-Anschluss 3*¢8

B507

O-Dichtung 59.9*2.62

B508

Schraube M6*20

B509

Druckluftzufuhrschlauch 5*8

B510

Druckluftzufuhrschlauch 5*8

B511

Schlauch 5.5 ¢8

B512

Druckluftschlauch 5*8

B513

Druckluftschlauch 5*8

B514

T-Anschluss 1/8-2* @8

B515

Komplettes Getriebe

B516

Kompletter Luftverteiler
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A001

Gehéause

A002

linke Abdeckung

A26

Gummischeibe ¢24*34*2

A201

Komplette Drehteller ®615a

A27

Anschluss

A501

Antriebswelle

A28

Selbstsichernde Mutter M10

A502

Komplettes Getriebe

A29

Durchfiihrungsschutz

AO1

Anschluss 1/4-910

A30

Schlauch

A02

Schlauch 6.5*¢10

A3l

Anschluss

AO03

Schlauch 5*8

A32

Entwasserungsventil

AD4

T-Anschluss

A33

Schraube M10*25

A05

Schlauch 5*8

A34

Tank

A06

Schlauch 5.5* @8

A35

Sicherheitsventil

AO07

Anschluss 1/8- ¢8

A36

Verbindungsschlauch

AO08

Luftverteiler

A37

Schlauch 5*8

A09

Schlauch 5*8

A38

Schlauch 5*8

Al10

Schlauch 5*8

A39

Kompletter Luftpriifer

All

Schlauch 12*8

A40

Anschluss - 12

Al2

Schlauch 12*8

A41

Anschluss 1/8-¢p8

Al13

Schlauch 12*8

A42

O-Dichtung

Al4

Schraube M6*30

A43

O-Dichtung ¢62*2.8

Al15

Ventildeckel

Ad4

Schraube M6*25

Al6

Gummidichtung

A45

Schlauch 5*8

Al7

Schraube M6*20

A46

T-Anschluss 1/8-2*¢8

A18

Ventilunterseite

A47

Schlauch 5*8

A19

Mutter M6

A48

Seitenplatte

A20

Schlauch 5*8

A49

Schraube M4*6

A21

L-Anschluss Vs- @8

A50

Drehfiihrung

A22

Halter

A51

Anschluss 3/8-¢10

A23

Mutter M6

A52

Manometergehause

A24

Schraube M6*16

A53

Taste

A25

T-Anschluss 1/8-2* ¢8

A54

Feder

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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A56 | Stecker AB6 Mutter M6

A57 | O-Dichtung 4*1.8 A87 Feder

A58 | O-Dichtung 6.9*1.8 A88 Schraube M6*25

A59 | Achse A89 Mutter

A60 | Manometer A90 selbstsichernde Mutter M6
A61 | Halter A9l Unterlegscheibe ¢6*12*1
A62 | Anschluss 1/8- ¢8 A92 Schraube M6*20

A63 | Schraube M4*30 A93 5-Wege Ventil

A64 | Halteplatte A94 O-Dichtung 12*20*4
A65 | Schraube M6*16 A95 Ventilabdeckung

A66 | Unterlegscheibe ¢8*30*3 A96 Blechschraube ST2.9*16
A67 | Federscheibe ¢8 A97 Ventil Abstandhalter
A68 | Schraube M6*25 A98 Ventilstange

A69 | Rahmen A99 O-Dichtung 12*20*4
A70 | Stecker 1/8 A100 Komplettes Fupedal Reifenfiller
A71 | L-Anschluss 1/8- ¢8 A101 Schlauch 5*8

A72 | L-Anschluss 1/8- ¢8 A102 Sperrungsschieberegler
A73 | Schraube M5*20 A103 Kompletter Luftverteiler
A74 | selbstsichernde Mutter M5

A75 | Ventilstrebe

A76 | Schraube M6*25

A77 | Unterlegscheibe ¢6*12*1

A78 | Schraube M8*25

AT79 | Mutter 8

A80 | Selbstsichernde Mutter M10

A81 | Feder

A82 | Schraube M10

A83 | Stift

A84 | Pedalgummi

A85 | Pedal

Btedy, btedy w druku i zmiany zastrzezone.
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F601 CX-036-010000-0 Column 036 F639 P-000-009000-0 Handle
F602 B-040-102020-1 flat washer @10*20*2 F640 C-008-080000-0 Tire pressing pulley
F603 B-050-100000-0 Spring washer @10%20 F641 B-040-083030-1 flat washer @8*30*3
F604 B-014-100251-0 Outer hexagon bolt M10*25 F642 B-050-080000-0 Spring washer@8
F605 B-010-101001-0 Hexagon socket head boltM10*100 F643 B-010-080201-0 Hex socket head bolt M8*20
F606 B-050-100000-0 Spring washer@10*20 F644 B-017-040161-0 Cross head screw M4*16
F607 B-040-102020-1 flat washer @10*20*2 F645 B-017-040301-0 Cross head screw M4*30
F608 CX-005-110000-0 Tire lifting roller hud F5627 CX-005-200000-0 Raise-fall switch plate
F609 C-005-100000-0 Tire lifting roller F5628 B-010-050101-0 M5*10 hexagon screew
F610 B-040-122520-1 flat washer @12*25*2 F5629 B-010-100251-0 M10*25hexagon screew
F611 B-010-121001-0 Hex socket head bolt M12*100 F5631 CX-056-080000-0 Connection pin
F612 CX-006-060000-0 Tire lifting roller support 006 F5632 B-010-120551-0 M12*55hexagon screew
F613 B-001-120001-0 self-lock nut M12
F614 B-010-121001-0 Hex socket head bolt M12*100 F652 S-012-010406-0 Quick union 1/4-26
F653 CX-005-200000-0 Raise-fall switch plate
F616 B-040-083030-1 flat washer @8*30*3 F654 B-024-050101-0 Cross head M5*10
F617 B-050-080000-0 Spring washer @8 F655 B-001-040001-0 Nut M4
F618 B-010-080201-0 Hex socket head bolt M8*20 F656 S-030-010818-0 Handle valve
F619 CX-006-170000-0 Horizontal pushing arm F657 S-023-010801-0 Muffle 1/8(plastic)
F620 CX-006-030000-0 Raise-fall sleeve 036 F658 C-007-181000-0 Control valve protection cover
F621 CX-036-050000-0 Connecting bolt 036 F659 B-010-060101-0 Hexagon socket head bolt M6*10
F622 CX-036-020000-1 Square column assembly 036 F660 B-040-061210-1 flat washer @6*12*1
F623 B-040-102020-1 flat washer @10*20*2 F661 B-014-100551-0 Outer hexagon bolt M10*55
F624 B-014-100251-0 Outer hex bolt M10*25 F662 C-006-040100-0 Raise-fall cylinder 006
F625 B-050-100000-0 Spring washer@10 F663 S-012-010806-0 Quick union 1/8-26
F5660 C-238-201501-0 Adjusting handle F664 B-001-080001-0 self-lock nutM8
F5619 B-045-000027-0 Retaining washer
F5620 B-004-270001-1 Ring nut M27
F5621 CX-056-070000-0 Rotating arm connector 2
F5622 CX-056-060000-0 Rotating arm connector 1 F666 B-014-100251-0 Quter hex bolt M10*25
F5617 C-056-140000-0 Pressing head rotation shaft F667 B-050-100000-0 Spring washer@10*20
F5615 B-001-060001-0 self-lock nut M6 F668 CX-200-170000-0 Mount/demount head flat washer
F5616 B-010-060301-0 Hexagon socket head bolt M6*30 F669 B-040-081715-1 flat washer @8*17*1.2
F5618 C-008-090100-0 Tire pressing head (Upper) F670 B-014-080301-0 Outer hex bolt M8*30
F633 B-014-100551-0 Outer hex bolt M10*55 F671 CZ-006-140000-0 Help arm support plate
F634 B-001-100001-0 self-lock nut M10 F672 C-200-230200-0 Locking handle cover
F635 B-010-080201-0 Hex socket head bolt M8*20
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c67 B-040-081715-1 Flat washer @8X17X1.2

c68 B-050-080000-0 Spring washer &8

C69 B-010-080251-0 Hex socket head bolt M8*25
CX-221-620000-A | 5th IT inflating pedal suport

C70 assembly

448 B-007-180081-R Hex socket head bolt 1/8*8

442 S-012-010808-0 Quick union 1/8-@8

C74 B-010-050201-0 Hex socket head bolt M5*20

C75 B-001-050001-0 Self-locking nut M5

C76 CX-221-660000-A | Inflating 5-way valve rod

C77 B-010-060251-0 Hex socket head bolt M6*25

C78 B-040-061210-1 Flat washer @6*12*1

C79 B-010-060251-0 Hex socket head bolt M6*25

C80 B-004-060001-1 Nut(black) M6

cs81 B-001-100001-0 Self-locking nut M10

c82 C-221-670000-A Limit spring

Cc83 CX-221-620400-A | Positioning bolt M10X55

Cc84 B-070-040040-0 Splitpin 4X40

C85 C-221-640000-A Pedal rubber

C86 CX-221-630000-A | Inflating pedal rod

C88 C-200-380000-0 Pedal Spring

C89 B-010-060251-0 Hex socket head bolt M6*25

C90 B-004-060001-1 Nuta(sliver) M6

417 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6x20

ca1 B-001-060001-0 Self-locking nut M6

C92 B-040-061210-1 Flat washer @6X12X1

200-449 C-200-060901-0 5-way valve barrel

200-451 C-200-061100-0 5-way valve cover

452 B-024-290121-0 cross head screw ST2.9*16

200-456 C-200-061000-0 5-way valve rod spacer

457 S-000-012400-0 O-seal 12X20X4

221A-458 | CX-221-650000-A | 5-way valve rod A

A101 CW-109-021110-A | Complete inflating pedal
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19. Diagram pneumatyczny

Pneumatic drawing
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20. Schemat potaczen
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Notatki:
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Notatki:
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CERMANY

Deklaracja zgodnosci WE
Konformitatserklarung
Declaration of conformity

Dla urzadzenia typu

TW X-1, TW X-36, TW X-36 WDK, TW X-98

Numer seryjny:

Nastepujgce jednoznaczne dyrektywy zostaty zastosowane:

Dyrektywa Maszynowa (2006/42/EC);

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty dotrzymane:

EN60204-1:2006+A1:2009 Teil 1

Certyfikat badan typu WE: CE-C-0928-11-66-02-2B

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z dyrektywg Europejskg RoHS (2002/95/CE)

Potwierdza sie, Ze wyzej opisane urzgdzenie odpowiada wymienionymi
normg zgodnosci Wspoélnoty Europejskiej. Przy uzyciu niezgodnym z
celem przeznaczenia jak rowniez z nami nieustalonymi zmianmi
budowy deklaracja ta traci wazo$é.

Upowazniona osoba do sporzgdzenia dokumentaciji techniczne;j:

Michael Glade
Firma Twin Busch GmbH
Amperestr. 1 64625 Bensheim

(L ({/ TWIN niu:ﬂ:‘m

Authorized Signalory. michasttisde
Bansheim, 21.12.17  Oualitismanagement

Upowazniony Michael Glade
Dyrektor ds. Jakosci
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