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1. Opis ogdiny

Koto, ktdre nie jest wywazone, powoduje, ze koto podskakuje, a kierownica drga podczas jazdy. Moze
przestraszy¢ kierowce podczas jazdy, zwiekszy¢ luz kierowania, uszkodzi¢ amortyzatory i uktad kierowniczy
oraz zwiekszy¢ ryzyko wypadkdéw drogowych. Wywazone koto zapobiega wszystkim tym problemom.

Opis wywazarki opon TW F-97:

Do profesjonalnej pracy z automatycznym pneumatycznym napieciem kota, automatycznym pozycjonowaniem
kota (system ARP), ramieniem sondy i czujnikiem ultradzwiekowym.

Wyposazony w kolorowy ekran TFT, ramie sondy i czujnik ultradZzwiekowy do pomiaru odlegtosci, szerokosci i
$rednicy obreczy, a takze automatyczne wykrywanie programow wywazania (normalny i Alu-S). Pneumatyczne
mocowanie kot sprawia, ze praca jest szybka i wygodna.

TW F-97 ma laserowy system pozycjonowania (linia) do precyzyjnego naktadania odwaznikéw w pozycji
godziny 6 lub 12. Ponadto swieci dioda LED dla lepszej widocznosci. Ma wat 40 mm i przedtuzony uchwyt kota
dla lepszego wywazenia szerokich opon, np. Porsche, SUV itp. | ma automatyczne pozycjonowanie kota
(automatycznie przesuwa sie do pozycji wewnetrznej i zewnetrznej), a takze elektryczny hamulec postojowy
do mocowania watu podczas montazu kota / wywazarki. Identyfikacja instrukcji uzytkowania

Twin Busch Germany SiegStar Poland
Twin Busch GmbH, SiegStar Poland Zygmunt Klachacz
AmpérestraRe 1, Ul. Jaskowicka 43
D-64625 Bensheim 43-100 Tychy
Telefon: +49 6251-70585-0 Telefon: 32 218 44 04
Telefax: +49 6251-70585-29 Fax: +48 32 7330333
Internet: www.twinbusch.de Internet: www.siegstar.com
Email: info@twinbusch.de Email: info@siegstar.eu
Uwaga:

Btedy w drukowaniu, btedy logiczne 1 zmiany techniczne zastrzezone.
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2. Dane techniczne
Zasilanie (jednofazowe) 220V /50 Hz
110V /60 Hz
Cisnienie 0,45-0,8 MPa
Stopien ochrony IP 54
Zuzycie energii 180 W
Maksymalna predkosc 160 min~-1
Czas cyklu Srednio okoto 7-11 s
g Dtugosé ,a“ 10-350 mm 0.4-13.8”
g Srednica obreczy ,,d“ 254-813 mm 10.0-32.0”
2| Szerokos¢ kota ,b” 38-636 mm 1.5-25.0”
£ | Srednica tarczy <1100 mm <43.3”
™[ Masa kota <75 kg <1651b
Btad pomiaru <tlg 0.1 0z
Btad fazy <+1°
Btagd automatycznego pomiaru +1 mm +0.17
Waga netto 96 kg 211.601b
Poziom hatasu <70db

Srodowisko pracy

Temperatura -20°C - +50°C

Wilgotnos¢ < 85 %

Tabela 1: Dane techniczne
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3. Modyfikacje produktu

Niewtasciwe uzytkowanie, a takze modyfikacje, przerébki i uzupetnienia maszyny do wywazania oponi
wszystkich jej elementdw, ktére nie zostaty uzgodnione z producentem, sg niedozwolone. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niewtfasciwg instalacje, obstuge lub przecigzenie. Podobnie, certyfikat CE i
waznos¢ raportu wygasajg z powodu niewtasciwego uzytkowania.

W przypadku jakichkolwiek wnioskdw o zmiane nalezy wczesniej skontaktowac sie ze sprzedawcg lub
specjalistycznym personelem Twin Busch GmbH.

4. Informacje zwigzane z bezpieczenstwem

Przed uruchomieniem wywazarki kota nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Zachowaj instrukcje w celach informacyjnych. Postepuj zgodnie ze wskazdwkami, aby uzyskaé najlepszg jakos¢
Wydajnos¢ maszyny i unikniecie uszkodzen spowodowanych przez osobistg wine.

Rozpakuj wszystkie czesci i skorzystaj z listy pakowania, aby sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg obecne.

Doktadnie sprawdz wszystkie pofaczenia i komponenty pod katem uszkodzen. Wywazarke mozna uruchomi¢
tylko wtedy, gdy jest w bezpiecznym stanie roboczym.

4.1. Bezpieczenstwo

e Zmaszyny moze korzysta¢ wytgcznie upowazniony i odpowiednio przeszkolony personel.
Nieprawidtowa obstuga prowadzi do nieprawidtowych wynikéw pomiaru i moze uszkodzi¢ maszyne lub
personel obstugujacy.

e Kalibracje nalezy przeprowadzi¢ $cisle zgodnie z instrukcjg obstugi. Jesli kalibracja jest nieprawidtowa,
prawidtowe funkcjonowanie wywazarki opon jest zaburzone i prowadzi do nieprawidtowych wartosci
pomiarowych.

¢ Srodowisko pracy powinno byé zgodne z postanowieniami tego podrecznika.

e Zasilacz i doptyw powietrza muszg spetnia¢ wymagania tego urzadzenia.

e Zabezpieczenie kotfa nalezy ustawié w skutecznym stanie ochrony.

e Naruszenie instrukcji transportu i obstugi zawartych w tej instrukcji jest surowo zabronione. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub obrazenia powstate w wyniku takiego procesu.

e Przekroczenie zakresu pomiarowego urzgdzenia moze prowadzi¢ do uszkodzenia i niedoktadnych
pomiaréw.

o Jesli operator nie przestrzega przepisow bezpieczenstwa i powoduje uszkodzenie urzadzenia poprzez
demontaz urzadzenia zabezpieczajgcego, producent natychmiast koriczy obowigzek bezpieczeristwa.

4.2. Symbole

Ostrzezenie! Wszystkie przetgczniki s3 wiaczone!

Podczas przenoszenia maszyny nie wywiera¢ zadnej sity na watek wywazajacy!

Podczas zaktadania i dokrecania obreczy uwazaj na swoje rece!

Oppp

Po otwarciu pokrywy ochronnej maszyna przestaje dziataé!

Uziemione bezpieczniki!

@ |
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Marker laserowy uruchomiony. Nie patrz bezposrednio w laser, aby unikng¢ zranienia
oczu.

Zamontowac i zdemontowad koto za pomocg pedatu przyspieszenia, gdy ostona kota jest otwarta,

Zatrzymaj pomiar i zahamuj koto pedatem noznym, gdy ostona kota jest
zamknigta.

5. Dopasowanie produktu

Wywazarka opon TW F-97 posiada certyfikat CE i jest zgodna z dyrektywa maszynowg 2006/42 / WE, a tym
samym jest zgodna z normg EN 60204-1: 2006 + Al: 2009 Partl. Patrz takze deklaracja zgodnosci UE na
koncu instrukcji obstugi.

6. Specyfikacja techniczna

6.1. Opis maszyny

Rysunek 1: elementy wywazarki opon TW F-97

Ostona ochronna kofa

Wspornik ultradzwiekowego miernika szerokosci
Czujnik ultradzwiekowy

Ekran jednostki sterujgcej

Obudowa ekranu

Pokrywa maszyny z szalkg

Wytacznik gtowny

Smarownica atomizera i separator oleju/wody
Tuleja stozkowa nr 2

Pret stozka tulejki

Tuleja stozkowa nr 3

Tuleja stozkowa nr 4

Obudowa

Panel sterowania

Automatyczne urzgdzenie pomiarowe

Wat wywazarki

OO NOOTUVLEWNR

[ S N
oOuUuh WNRO
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17 Kotnierz montazowy

18 Pedat nozny

19 Przetgcznik gotowosci

20 Tuleja stozkowa nr 1

21 Nylonowa obudowa ze stalowym pierscieniem
22 Szybkonakretka

23 Urzadzenie do doklejania masy

24 Laser

25 Mocowanie ostony kota

Tabela 2: Poszczegélne czeéci wywazarki opon

6.2. Panel sterowania

Rysunek 2: Panel sterowania wywazarki opon

Gatka sterowania

1
2 F1 / automatyczne pozycjonowanie wytgczone
3 F2 / hamulec elektryczny wtaczony/wytgczony
4 Start / Stop

Tabela 3: Przypisanie klawiszy panelu sterowania

6.3. Opis ikonek

Symbol Opis Symbol | Opis

Przycisk opcji dla wielu uzytkownikéw. Przycisk wyrobu akcesoriow.
g Nacisnij, aby zmieni¢ uzytkownika. Nacisnij, aby wybra¢ odpowiednie akcesoria.

Przycisk ustawien.
Za pomoca tego przycisku mozna wprowadzi¢ ustawienia.

Przycisk wyboru rodzaju wagi.
Nacisnij, aby wybra¢ inny rodzaj masy.

Zn Pb

Przycisk testowania.
Nacisnij, aby uruchomi¢ menu testow.

Fe
”~
Lo
- Przycisk kalibracji.

\ q A Nacisnij, aby wywota¢ program kalibracji.
R St

/_g Przycisk bilansu hamulca.
Przycisk monitu.
Nacisnij, aby uzyskac¢ dostep do ekranu pomiaru.

Tabela 4: Opis ikon i funkcji przyciskéw na ekranie gtéwnym

Podpowiedz: nacisnij klawisz F2, aby odblokowac.

=o)| JESE

Symbol (0] 113 | Symbol ‘ Opis ‘
Zadne akcesoria nie s zainstalowane. E Uzywanie aktualnie akcesorium nr 1.
o ‘?@ Uruchomiono tryb motocyklowy. ; Uruchomiono tryb samochodowy.
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Uzytkownik nr 1.

Zn

Materiat wagowy to cynk.

Materiat wagowy to zelazo.

Pb

Materiat wagowy to otéw.

”

Obecny status to ,korekta pozycji bilansujacej”.

A

Laserowe oznaczenie pokazuje pozycje niewywazenia.
Uwaga, nie patrz bezposrednio w wigzke lasera!

Koto jest zablokowane.

D0¥I 00t

Pozycja bilansujgca na godzinie 12.

H c

DUADLL

Pozycja bilansujgca na godzinie 6.

;,

Oczys$¢ powierzchnie, do ktérej klej jest przyklejony.

Tabela 5: Znaczenie i opis symboli

=

Symbol ‘ Opis

Przycisk wstecz, nacisnij aby wrdci¢ do ekranu gtéwnego

|Symbo| ‘ Opis ‘

Przetgcznik Swiatta, nacis$nij aby sterowac swiattem w kole

%)

Zmien jednostke masy pomiedzy gramami/uncjami

Przycisk detali sprawdza doktadng wartosé¢ masy
w gramach lub uncjach.

Klawisz wyboru trybu pomiaru pozwala wyswietli¢ ekran
z wyborem pomiaru.

Rad-Parameter-Taste manuell eingeben: Driicken Sie
diese Taste, um den Parametereingabestatus einzugeben.

>
=
=

Przycisk OPT pojawi sie gdy spetniony zostanie warunek OPT

Przycisk SPL pojawi sie gdy dostepny bedzie warunek
rozktadu masy

€

Klawisz zmiany godziny 6/12

Klawisz wyboru wywazenia za pomocg akcesoriéw
motocyklowych.

Klawisz F1 — automatycznej lokalizacji punktu
niewywazenia.

Przycisk F2, naci$nij aby zablokowa¢/odblokowaé

0

Wiersz polecenia: Start

0@ Moo= »)]

Wiersz polecenia: Stop

Tabela 6: Opis ikon funkcji przycisku pomiaru ekranu

Symbol \ Opis

Kalibracja zerowa watkéw

|Symbo| | Opis

Kalibracja wagi

(P

Kalibracja wartosci ,,a”

) o)

Kalibracja wartosci ,,b”

@

Kalibracja wartosci ,,d”

Przycisk przetaczenia jednostek miar pomiedzy
milimetrami i calami.

%

Przycisk powrotu do gtéwnego ekranu

Tabela 7: Opis symboli przyciskéw kalibracyjnych

Symbol \ Opis Symbol Opis

Zmiana testu

Test silnika

@aé

Test sygnatu czujnika piezoelektrycznego

Test miernika A, D, B

Test napiecia elektrycznego weztéw poktadowych

Przycisk powrotu do ekranu gtéwnego

Tabela 8: Opis ikon przyciskow ekranu testowego

Symbol \ Opis

Standardowy tryb réwnowazenia, dynamiczny

0O

Tryb réwnowazenia EALU1
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Wywazarka két z pnumatycznym
dokrecaniem két - TW F-97

Tryb réwnowazenia EALU2 Tryb réwnowazenia ALU1

Tryb réwnowazenia ALU2 Tryb réwnowazenia ALU3

Pomiar koncentrycznosci Tryb wywazania motocykla

Tryb wywazania statycznego motocykla Tryb statyczny 3

Powrét do ekranu gtéwnego

Tabela 9: Opis ikon trybéw ekranu wyboru
6.4. Instrukcja obstugi przyciskow

Operacja na klawiszach pokazano na Rysunku 3: Operacja na klawiszach. Obrd¢ pokretto, aby przesungé
kursor. Nacisnij przycisk, aby potwierdzi¢ wybdr. Klawisze F1 i F2 dziatajg dla odpowiednich funkcji na
roznych ekranach. Przyciski START i STOP dziatajg dla odpowiednich funkcji, ktore sg pokazane w symbolach
diamentowych.

PERE0N,

Rysunek 3: operacja na klawiszach
7. Przechowywanie i transport

Wywazarka opon musi by¢ transportowana i przechowywana w oryginalnym opakowaniu i powinna by¢
uktadana w stosy zgodnie z instrukcjami na opakowaniu. Transportuj paczke za pomocg wdzka widtowego o
odpowiedniej pojemnosci, jak pokazano na Rysunku 4: Transport.
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Rysunek 4: Transport

8. Instalacja i montaz

8.1. Rozpakowanie i montaz

Najpierw sprawdz towar pod katem uszkodzen w transporcie. W razie watpliwosci nalezy przerwa¢
rozpakowywanie i natychmiast skontaktowac sie z dostawca lub specjalistycznym personelem Twin
Busch GmbH.

Jesli pudetko transportowe jest w dobrym stanie, otworz je i sprawdz, czy dostarczone czesci
odpowiadajg liscie przewozowej. Sprawdz wywazarke i akcesoria.

Wykreé wkrety mocujace urzadzenie do dolnej czesci pudetka. Ostroznie skonfiguruj wywazarke.

W razie jakichkolwiek pytan nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia i niezwtocznie skontaktowad sie z
dostawcg lub specjalistycznym personelem Twin Busch GmbH.

8.2. Srodowisko pracy

Srodowisko pracy powinno spetnia¢ wymagania podane w 2.4. Podtoga nie powinna mieé nieréwnosci i
pewne;j sity.
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Rysunek 5: Gtéwne wymiary i obszar roboczy

Gniazda powinny spetnia¢ wymagania wydajnosciowe podane w 2. Dane techniczne.
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Obszar instalacji powinien spetnia¢ wymagania dotyczgce wielkosci opisane na Rysunku 5: Gtéwny wymiar i
obszar roboczy, aby zapewnié, ze wszystkie komponenty dziatajg bez ograniczen.

Wywazarki opon nie mogg by¢ narazone na silne $wiatto stoneczne lub deszcz. Jedli jest uzywany na zewnatrz,
nalezy zbudowac schronienie.

8.3. Montaz zatacznikéw

8.3.1. Instalacja watu

Wyjmij automatyczne czesci watu (Rysunek 6: automatyczny montaz watu) ze skrzynki na akcesoria i
zmontuj je, jak pokazano na ponizszych ilustracjach.

Rysunek 6: Automatyczny montaz watu
8.3.2. Jednostka ochronna

Btedne zamocowanie ostony kota / ostony ochronnej! Nie mozna znalezé zrédta odniesienia. Najpierw podtacz
wtyczke wytacznika, a nastepnie zamocuj pokrywe w odpowiedniej pozycji.

Rysunek 7: Montaz ostony ochronnej

8.3.3. Podtaczenie zasilania i powietrza

8.3.3.1. Montaz i podtaczenie monitora

Zamontuj ptaski ekran, jak pokazano na rysunku 8: Montaz ptaskiego ekranu, a nastepnie podtgcz
kabel VGA.
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Rysunek 8: Montaz ptaskiego ekranu

8.3.3.2. Zasilanie

Podtacz wywazarke opon, jak pokazano na rysunku 9: Zasilanie. Nastepnie wtéz wtyczke do gniazdka.
UWAGA: Gniazdo musi by¢ zgodne z lokalng normga i wymaganiami podanymi w 2. Dane techniczne
niniejszej instrukcji.

T,

Rysunek 9: Podtaczanie zasilania
8.3.3.3. Port zasilania powietrzem

Doptyw powietrza musi spetnia¢ wymagania okreslone w 2. Dane techniczne niniejszej instrukcji. Ustawic
powietrze zgodnie z instrukcjg obstugi (Rysunek 10: Doptyw powietrza).

Rysunek 10: Doptyw powietrza

10
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9. Uruchomienie

9.1. Introspekcja

Witaczyé wywazarke opon, uruchomic¢ autotest i przejs¢ do wstepnie ustawionego trybu wywazania.
DomysIinym trybem jest tryb dynamiczny.

9.2. Montaz i demontaz kot

Istniejg dwa rodzaje mocowania két: pozycjonowanie dodatnie i ujemne. Z reguty stosuje sie pozycjonowanie
dodatnie. Najpierw wybierz tuleje stozkowa, ktéra odpowiada rozmiarowi srodkowego otworu obreczy i
upewnij sie, ze Srodkowy otwér obreczy znajduje sie w obszarze stozka. Nastepnie zamontuj koto, jak
pokazano na rysunku 11: Montaz / demontaz kota (gérny lewy: pozycjonowanie dodatnie, prawy gorny:
animacja (montaz), dolny lewy: pozycjonowanie ujemne, prawy dolny: animacja (demontaz)) i na koncu
nadepnij Pedat nozny do dokoriczenia montazu.

Zdemontowac koto, otwierajgc pokrywe ochronng i naciskajgc pedat nozny. Nastepnie zdejmij koto i rekaw.

UWAGA: Podczas montazu kota umies¢ koto jak najblizej ptyty kotnierza. Przesun adapter (tuleje blokujacg) w
kierunku obreczy, a nastepnie nacisnij pedat nozny, aby go zablokowac.

Rysunek 11: Montaz/demontaz kota

9.3. Montaz kot specjalistycznych

9.3.1. Montaz kota szerokiego

Do zamontowania szerokich két wymagany jest opcjonalny kotnierz przedtuzajgcy oznaczony XSTD-2X.
Zamontuj kotnierz, jak pokazano na rysunku 12: Montaz wyjgtkowo szerokiego kota, a nastepnie zamontu;j
koto. To akcesorium moze zwiekszy¢ szeroko$¢ mierzonego kofa.

11
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Rysunek 12: montaz szerokiego kota

9.3.2. Montaz kota bez srodkowego otworu

Do zamocowania két bez otworu srodkowego wymagane jest specjalne akcesorium XSTD-61 (opcjonalne).

Zmontuj zgodnie z rysunkiem 13: Montaz kot bez srodkowego otworu.

Rysunek 13: Montaz két bez sSrodkowego otworu

9.4. Operacja wywazenia

9.4.1. Wyboér trybu rownowazenia

Wtgcz wywazarke opon. Rozpocznie sie animacja systemu i otworzy sie ekran gtéwny (Rysunek 14: Sekwencja
witgczania, ekran startowy, standardowy tryb rownowazenia). Nacisnij i przytrzymaj podczas wtgczania,
aby przejs¢ bezposrednio do korekty punktu bilansowania.

Nacisnij ° aby przej$¢ do ekranu pomiaru. (Tryb standardowy to ,,dynamiczny tryb

standardowy”. Uzytkownik moze ustawi¢ tryb domyslny za pomocg ustawien systemowych)

-
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Rysunek 14: Sekwencja wtgczania, ekran startowy, standardowy tryb rownowazenia
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Rysunek 15: Wybor trybéw réwnowazenia

W trybie pomiarowym nacisnij, aby wywota¢ wybdr trybu réwnowazenia (patrz Rysunek 15: Wybér
trybéw réwnowazenia). Wybierz w zaleznosci od typu roweru i preferencji uzytkownika. Tryb PP (tryb
testowy), obstugiwany tryb testowania i oceny, stuzy do pomiaru bicia promieniowego i bicia osiowego
obreczy. Z wyjatkiem réwnowagi statycznej wszystkie pozostate nalezg do dynamicznej rownowagi
standardowej. W trybie réwnowagi innym niz motocykl, tryb EALU jest wysoce zalecany, poniewaz jest
wygodniejszy, szybszy i bardziej precyzyjny. Jest dobrym zamiennikiem tradycyjnego trybu rownowagi ALU.
Wprowadz EALU 1 lub EALU 2, pociggajac za automatyczny przyrzad, aby zmierzy¢ rozmiar obreczy (patrz
9.4.2 Wprowadzanie parametréow kota).

9.4.2. Woprowadzanie parametréw kota

Wywotaj tryb pomiaru (oprocz trybu PP), najpierw wprowadz parametr kota. (Rysunek 16:

Parametry kota (lewy: parametr A B D, Srodkowy: parametr EALU2, prawy: parametr EALU1))

Rysunek 16: Parametry kota (po lewej A, B, D, w srodku EALU2, po prawej EALU1)

9.4.2.1. Automatyczne wprowadzenie parametrow kota

Wyciaggnij automatyczny miernik, operacja zostanie pokazana synchronicznie na ekranie. Powrét do pozycji
wyjsciowej i wartosci A D zostajg przyjete. System automatycznie powraca do ekranu pomiaru. Wartos$¢ B
jest wprowadzana automatycznie, jak tylko ostona kota zostanie zamknieta, aby rozpoczgé pomiar.

13
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Jesli pociggniesz urzadzenie pomiarowe dalej do drugiego punktu, system automatycznie wejdzie w EALU1 lub
EALU2 w celu uzyskania wartosci A1, A2, D1, D2 lub wejscia A, A2, D, D2 (Rysunek 17: Pomiar wartosci AD (po
lewej: EALU2, z prawej: EALU1)). Po powrocie na ekran pojawig sie opcje EALU1 lub EALU2. Tryb pomiaru
mozna zmienié za pomocy pokretta. Jesli nie zostanie zmieniony, zaniedbaj wybdr i przejdz do trybu pomiaru
EALUX.

Rysunek 17: Pomiar wartosci A, D (po lewej EALU2, po prawej EALU1)

9.4.2.2. Manualne wprowadzenia parametréw kota
Nacisnij, aby przejs¢ do ekranu wprowadzania recznego. Wybierz elementy, obracajac pokretto.

Nacisnij, aby potwierdzi¢ i wprowadzi¢ status wprowadzania. Obrd¢ pokretto, aby zmieni¢ wartosé, i
nacisnij je, aby wprowadzi¢ parametry. W stanie wejsciowym @ nacisnij, aby zmienic jednostke (mm
/ cal) lub nacisnij @, aby zmieni¢ rozdzielczo$¢ (1 mm /5 mm, 0,5 cala / 1,0 cal) Nacisnij [:], aby
wyregulowac swiatto. Nacisnij , aby wyjs¢ i powrdcié do ekranu pomiaru.

W standardowym trybie dynamicznym, statycznym3 lub ALU1 - ALU3 nacis$nij wejscie stanu A, B, D

(Rysunek 18: Wprowadz tryby dynamiczny, statyczny, ALUx).

Sekwencja 1-5 pokretta jest odpowiednio zaznaczona na rysunku. Naci$nij, e" aby powrdcic¢ i natychmiast
rozpocza¢ pomiar

Rysunek 18: Wprowadz tryb dynamiczny, statyczny, ALUx

W trybie EALU2 nacisnij iwyznacz A, D, A2, D2 (Rysunek 19: Wejdz w tryb EALU2). Sekwencja pokretet 1-6

jest odpowiednio zaznaczona na zdjeciu. Nacisnij 3; i natychmiast rozpocznij pomiar.

14
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Rysunek 19: Wejscie w tryb EALU2

W trybie EALU1 nacisnij i wprowadz wartosci Al, D1, A2, D2 (Rysunek 20: Wejdz w tryb EALU1). Sekwencja

pokretet 1-6 jest odpowiednio zaznaczona na zdjeciu. Nacisnij e}i natychmiast rozpocznij pomiar.

N

Rysunek 20: Wejscie w tryb EALU1

W trybie motocyklowym nacisnij A, B, D (Rysunek 21: Dane wejsciowe dla motocykla). Sekwencja 1-5

pokretta jest odpowiednio zaznaczona na rysunku. Nacisnij 91 i natychmiast rozpocznij pomiar.

w o

Bl T

Rysunek 21: Dane wejsciowe dla motocykla
9.4.3. Doklejanie ciezaru

Istnieje 5 punktow kompensacyjnych dla kota samochodu P1, P2, P3, P4 i P5. W przypadku P1 i P5 ciezar
powinien by¢ zacisniety na godzinie 12. P2, P3 i P4 nalezy dotgczy¢ na godzinie 12 lub 18 (Rysunek 22: Punkty
mocowania odwaznikéw).

15
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Rysunek 22: Punkty mocowania odwaznikéow

9.4.3.1. Waga materiatu i rodzaje

Fe
Materiatami sg Pb, Zn i Fe. Nacisnij na ekranie gtéwnym: . Wyswietla sie pole wyboru. Obracaj pokrettfo,

aby wybraé materiat obcigzajgcy (Rysunek 23: Materiat obcigzeniowy i rodzaje).

Rysunek 23: Materiat obcigzeniowy i rodzaje
9.4.3.2. Stanowisko przyklejania

Pozycje klejenia pokazano na rysunku 24: Pozycje klejenia (lewy: P2, Srodkowy: P3, prawy: P4) dla pozycji P2 -
P4 na godzinie 12. Odlegtosci sg takie same dla pozycji na godzinie 6. Powyzsze pozycje nie s3 odpowiednie dla
trybéw EALUL i EALU2, poniewaz ich pozycje sg okreslane przez urzadzenie pomiarowe.

Rysunek 24: Pozycje klejenia (lewy: P2, srodkowy: P3, prawy: P4)

16
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9.4.4. Standardowy tryb rownowazenia, dynamiczny

Domysinym trybem wywazania systemu jest standardowy tryb réwnowazenia, dynamiczny (Rysunek 25:
Standardowy tryb rGwnowazenia). Inne tryby opisano w 9.4.1 Wybierz tryb rownowazenia. Rbwnowazenie
dynamiczne to tryb réwnowazenia oparty na wektorze, ktdry jest przeprowadzany w P1 i P5. W przypadku
kota o szerokosci mniejszej niz 2,5 cala zaleca sie tryb statyczny zamiast trybu dynamicznego.

Postepuj zgodnie z instrukcjami w 9.4.2 Wprowadzanie parametréw kota, aby wprowadzi¢ wartosci AD.
Wartos$¢ B mozna zmierzyé, gdy ostona kota jest zamknieta (Rysunek 26: Automatyczny pomiar szerokosci
kota).

T Pb oo Sigy
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Rysunek 26: Automatyczny pomiar szerokosci kota

Po pomiarze wartosci B system automatycznie rozpoczyna pomiar niewywazenia lub gdy ostona
kota jest zamknieta, nacisnij, 9 aby rozpoczg¢ pomiar niewywazenia (Rysunek 27: Stan pracy

podczas pomiaru dynamicznego). Podczas pomiaru symbol @ zmienia sie na @

Pomiar zatrzymuje sie automatycznie po okoto 7 sekundach, a pierwszy przystanek znajduje sie w
najwiekszym punkcie niewywazenia. Dynamiczny pomiar niewywazenia zostat zakoriczony.

17
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Rysunek 27: Stan pracy podczas pomiaru dynamicznego

Najpierw otwdrz ostone, aby rower byt zablokowany w tej pozycji. Wewnetrzne laserowe oznaczenie godziny

12 i oswietlenie LED zapalajg sie automatycznie. Postepuj zgodnie z procedurg przedstawiong na ryc. 28:

Zacisnij ciezarek wewnetrzny, zacisnij ciezarek w pozycji na godzine 12.

= mmr}l Program dynamisch
m

LARNERA T D DE-)
Q@ Gamr a " Millmeter _“b* _Zol d

Rysunek 28: Ciezar wewnetrzny zacisku

®.
Po zakonczeniu operacji wewngtrznej nacisnij , system automatycznie zlokalizuje zewnetrzny punkt
niewywazenia i zablokuje kolo. Postepuj zgodnie z procedurg na Rys. 29: Zacisnij zewngtrzny obciaznik,
aby zakonczy¢ kompensacj¢ zewnetrzng. Nastgpnie proces rownowazenia dynamicznego jest zakonczony.
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Rysunek 29: Zaciskanie zewnetrznego obcigznika

©
Nacisnij , aby odblokowa, teraz obréc koto. Jesli punkt asymetrii jest zlokalizowany, hamuje i zatrzymuje
sie w punkcie asymetrii.
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@
Kiedy pokrywa ochronna jest zamknieta, nacisnij przetgcznik nozny lub nacisnij , aby zatrzymaé pomiar
lub obrét. Gdy pokrywa ochronna jest otwarta, przetacznik nozny kontroluje montaz i demontaz kota.

9.4.5. Zatrzymanie awaryjne podczas pomiaru

Nacisnij podczas pomiaru e, nacisnij pedat nozny lub otwérz pokrywe ochronng, aby zakonczyé pomiar.
(Rysunek 30: Zatrzymywanie procesu pomiaru (w lewo: przycisk stop na panelu sterowania, w $rodku:
nacis$nij pedat, w prawo: otwdrz ostone ochronng)).

STOoP

Rysunek 30: Zatrzymywanie procesu pomiaru (lewy: przycisk stop, srodek: naciskanie pedatu noznego, prawo: otwarta
pokrywa)

9.4.6. Tryb pomiaru statystycznego

Istnieje statyczny tryb rGwnowazenia dla réznych punktéw réwnowaienia@

(Rysunek 31: Tryb wywazania statycznego), obejmuje to wywazanie wewnatrz kotfa. Punkt bilansujgcy STA3
odpowiada punktowi P3. Patrz 9.4.3 Zaciskanie lub przyklejanie ciezaru.

Jako przyktad uzyj trybu Static 2, aby pokaza¢ pomiar trybu réwnowazenia.

Postepuj zgodnie z instrukcjami w 9.4.1 Wybierz tryb rownowazenia. Wybierz tryb réwnowazenia STA2.
Proces wywazania statycznego jest trybem regulacji momentu (rysunek 32: pomiar STA2) i

Przeprowadzana jest regulacja jednopunktowa.

Postepuj zgodnie z instrukcjami w 9.4.2 Wprowadzanie parametrow kota, aby wprowadzi¢ wartosci AD. W
rzeczywistosci w tym trybie rownowazenia wymagane sg tylko wartosci D, ale jesli inne parametry majg by¢

uzywane w innych trybach réwnowazenia, system rejestruje réwniez wartosci A i B. Wartosé¢ B mozna
zmierzy¢ automatycznie, gdy ostona kota jest zamknieta. (Rysunek 32: Pomiar STA2).

Ll

Rysunek 31: Tryb réwnowazenia statycznego
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Rysunek 32: Pomiar STA2

9.4.6.1. Pomiar rownowagi statycznej

Po pomiarze wartosci B system automatycznie rozpoczyna pomiar wagi lub, gdy ostona kota jest zamknieta,

nacisnij e', aby rozpocza¢ pomiar recznie (Rysunek 33: Podczas pomiaru rGwnowagi statycznej). Podczas

pomiaru symbol @ zmienia sie w symbol @

Pomiar zatrzymuje sie automatycznie po okoto 7 sekundach i zatrzymuje sie w punkcie niewywazenia.
Pomiar réwnowagi statycznej zostat zakoriczony.

LHRQEEA B D@
Q@ 6o a " Milimete b d

Rysunek 33: Pomiar rownowagi statycznej
9.4.6.2. Réwnowazenie statyczne
Po otwarciu ostony kota obrét kota jest zablokowany. Wewnetrzne laserowe oznaczenie godziny 12 i

oswietlenie LED zapalajg sie automatycznie. Postepuj zgodnie z procedurg (Rysunek 34: Wywazanie statyczne

(gora: 12 po potudniu, dét: 6 rano)) i przyklej ciezar do 12.

Zakoncz réwnowazenie. Naci$nij pozycje kleju: , aby przetaczyé miedzy godzing 12 a 6. Znacznie tatwiej jest
pozosta¢ w pozycji na godzinie 6 i wygodnie wyczysci¢ wnetrze obreczy. (Rysunek 34: wywazanie statyczne

(gora: 12 po potudniu, doét: 6 po potudniu)).
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Rysunek 34: Rbwnowazenie statyczne géra: 12, dét: 6)
9.4.7. Funkcja OPT
Optymalizacji (OPT) mozna uzywac tylko w dynamicznym trybie standardowym i w trybie statycznym. Ta

funkcja stuzy do kompensacji nieréwnowagi miedzy opong a felgg stalowg w celu utrzymania mozliwie

najnizszego ciezaru. Jesli warunek jest dozwolony, przycisk pojawi sie na ekranie.

9.4.7.1. Rozpoczecie OPT
Nacisnij , aby uruchomi¢ program OPT (Rysunek 35: Dziatanie OPT). Jezeli koto zostanie

zablokowane w punkcie wywazania, blokada zostanie zwolniona automatycznie.

L

x

IARREREr D 0¢-
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Rysunek 35: Dziatanie OPT

9.4.7.2. Krok 1: OPT

Najpierw obrd¢ koto wentylem do godziny 12 i trzymaj je w ten sposéb. Nastepnie naci$nij @, aby
zapisac¢ pozycje 0. Za pomocg kredy zaznacz punkt odniesienia (pionowa linie na oponie), ktéry oznacza
pozycje zaworu.

21



7WIN BUSCR

GERMANY

Wywazarka do két TW F-97

9.4.7.3. Krok 2: OPT

Zdejmij koto z wywazarki. Zdejmij opone z felgi za pomocg zmieniacza opon i zmontuj jg obrécong o 180 stopni
(patrz Rysunek 36: Krok 2 OPT). Znak kredy i zawér sg teraz naprzeciwko. Zmontuj koto na wywazarce, obrdoc

zawor do pozycji na godzinie 12 i przytrzymaj koto. Nacisnij ponownie @, aby ponownie zapisaé pozycje O.

Rysunek 36: Krok 2: OPT

9.4.7.4. Krok 3: OPT

Zamknij ostone ochronng lub jesli ostona ochronna jest juz zamknieta, nacisnij @ (Rysunek 37: Krok 3 OPT),

aby rozpocza¢ pomiar OPT. Po zakonczeniu pomiaru obrd¢ koto do pozycji J000¥000(5 zaznacz krzyz (1) na

oponie (Rysunek 37: Krok 3 OPT). Nacisnij @, aby kontynuowacd.
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Rysunek 37: Krok 3: OPT

9.4.7.5. Krok 4: OPT

Zdejmij koto z wywazarki, zdejmij opone z felgi za pomocg zmieniacza opon, a nastepnie zamontuj opone na
feldze, przy czym zawdr musi byé wyréwnany z krzyzem (-1-) zaznaczonym na oponie (patrz Rysunek 38: OPT
Krok 4). Optymalizacja (program OPT) jest zakonczona, a waga 5 g pokazana na zewnatrz jest pozostatg

statyczng wartoscig niewywazenia po optymalizacji. Nacisnij @, aby zakonczy¢ optymalizacje (program OPT) i
powrdci¢ do pierwotnego stanu pomiaru. W razie potrzeby nacisnij podczas operacji OPT

@ aby zatrzymadé program i powrdci¢ do pierwotnego stanu pomiaru.
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Rysunek 38: Krok 4: OPT

9.4.8. Aluminiowa obrecz wywazajaca ALU 1-3

Istniejg 3 tryby aluminiowe dla réznych wewnetrznych ksztattéw aluminiowej obreczy (Tabela 10: Opis trybu
ALU1-ALU3). Wez ALU1 jako przyktad. Wybierz tryb réwnowazenia ALU1. Postepuj doktadnie tak, jak w 9.4.4
Standardowy tryb rdwnowazenia, dynamiczny. Wartosci D nalezy najpierw wprowadzi¢. Wartosé B jest
okreslana automatycznie po zamknieciu pokrywy ochronne;.

Potgczenie punktu Potaczenie punktu Kombinacja punktu

mocowania P2 i P4 mocowania P2 i P3 mocowania P1i P3

(klej wewnatrz i na zewnatrz)| (klej wewnatrz i na zewnatrz) | (zacisk wewnatrz i klej na
zewnatrz)

Tabela 10: Opis trybu ALU1-ALU3

9.4.8.1. Proces réwnowazenia ALU1
Po pomiarze otwdrz ostone ochronng, koto jest zablokowane. Wewnetrzne laserowe oznaczenie godziny 12 i
oswietlenie LED $wiecq. Postepuj zgodnie z instrukcjami opisanymi w Tabeli 11: Procedura rGwnowazenia

wewnetrznego ALU1, aby zamocowad ciezarek w pozycji na godzinie 12. Nacisnij , aby przefaczaé miedzy
pozycjami godziny 12 i godziny 6. Doktadna pozycja pokazana jest na rysunku 24: Pozycje klejenia (lewy: P2,
srodkowy: P3, prawy: P4) ,P2".

®.
Nacisnij wewnetrzny punkt niewywazenia: , aby zlokalizowac¢ i zablokowac zewnetrzny punkt
niewywazenia. Zewnetrzny proces rownowazenia pokazano w (Tabela 13: Przetgczanie miedzy godzing 12 a

6). Waga o 12 po potudniu Nacisnij , aby przetaczac¢ miedzy pozycjami godziny 12 i godziny 6. Doktadna
pozycja pokazana jest na rysunku 24: Pozycje klejenia (lewy: P2, srodkowy: P3, prawy: P4) ,P3”.
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Position
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12 Uhr

LAESEA- O

6 Uhr
Position

)
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Q@ Gomr “a " Mil b* 2l d" 2ol
Tabela 11: Proces rownowazenia wewnetrznego ALU1

9.4.8.2. Inne tryby réwnowazenia ALU

Pozostate tryby réwnowazenia ALU sg podobne do trybu ALU1. Réznig sie tylko pozycjg przeciwwagi i
rodzajem mocowania (Tabela 12: Pozycja kleju i mocowania w trybie ALU1-3). Jesli po pomiarze przetaczysz sie
na inny tryb wagi, nie jest konieczne wykonywanie pomiaru wagi. Wystarczy przeprowadzi¢ proces
réwnowazenia zgodnie z wyswietlanymi warto$ciami.

27
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Tabela 12: Pozycja kleju i zacisku w trybie ALU1-3

9.4.9. Réwnowazenie EALU

Tryb wywazania EALU jest najwazniejszym elementem tej wywazarki do opon. Przeprowadza to
precyzyjny proces réwnowazenia ALU za pomocg automatycznych urzadzen pomiarowych. Istniejg dwa

tryby: EALUT i EALU2.
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Position L

!
6 Uhr %!

Position | ;:; {é’

BB RN 6 D D)

Tabela 13: Przefgczanie miedzy godzing 12 a 6
9.4.9.1. Tryb rownowazenia EALU — wprowadzanie parametrow brzegowych

W kazdym trybie pomiaru postepuj zgodnie z instrukcjami z rozdziatu 9.4.2 Wprowadzanie parametrow
kota. Wyciaggnij urzadzenie pomiarowe w sposéb ciagty, aby przetgczy¢ na tryb réwnowazenia EALU1 lub
tryb rGwnowazenia EALU2 (Rysunek 39: Tryb EALU1 i EALU2). Wszystkie operacje obu trybdw sg takie

same, z wyjgtkiem wewnetrznego zaciskania lub przyklejania. Tryb EALU1 opisano ponizej jako przyktad.
@

m — == & m
@il

EALU2 Programm dynamisch, optimiert

G Eﬂ\-é i

82 d

QU

Rysunek 39: Tryb EALU1 i EALU2
9.4.9.2. Pomiar EALU1

Zamknij pokrywe ochronng, jak w innych trybach, aby rozpocza¢ pomiar niewywazenia. Po zakonczeniu
procesu zostanie on automatycznie zatrzymany i zablokowany w najbardziej wewnetrznym lub najbardziej
zewnetrznym najwiekszym punkcie niewywazenia (Rysunek 40: Pomiar rownowagi EALU1).
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Rysunek 40: Pomiar réwnowagi EALU1
9.4.9.3. Przystawka obcigzajaca do trybu EALU1

9.4.9.3.1. Dotaczanie od zewnatrz

W pozycji niewywazenia (zewnetrzna 55g) migajg wartosci zewnetrzne, a jednoczesnie strzatka wskazuje
wyciggniecie miernika. Wez wage 55 g, zdejmij tylng pokrywe obcigznika, zacisnij jg na koricu miernika,
wyciggnij miernik i przyklej ciezar do okreslonej pozycji (Rysunek 41: Zewnetrzne mocowanie ciezaru EALU1).
Mocowanie zewnetrznego obcigznika jest teraz zakornczone.

m — e E E — " E

e £ M| i nmin
%
N - > —

Rysunek 41: Zewnetrzne mocowanie ciezaru EALU1
9.4.9.3.1. Dochzame od srodka

Nacisnij przyC|sk , system zostanie zlokalizowany, a nastepnie automatycznie zablokuje sie w
wewnetrznej pozycji niewywazenia. W trybie réwnowazenia EALU1 procedura réwnowazenia
wewnetrznego jest taka sama jak procedura zewnetrzna (Rysunek 42: Mocowanie wewnetrznego ciezaru
EALU1L).

E - E

i i

I

Rysunek 42: Mocowanie wewnetrznego ciezaru EALU1
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W trybie wywazania EALU2 zaci$nij ciezar okreslony w opcji , WEWNETRZNY” w miejscu wskazanym przez
laser (Rysunek 28: Zacisk wewnetrzny ciezar).

9.4.10.  Funkcja SPL

Funkcja SPL (podziat dzielony) polega na podzieleniu ciezaru niewywazenia, ktéry ma by¢ przyklejony na
zewnatrz, na 2 réwnowazne ciezary i ukryciu go za dwie sgsiednie szprychy, aby nie pogorszy¢ wygladu
obreczy. Istniejg dwa tryby, SPL1 i SPL2, ktére mozna wybrac zgodnie z opisem w rozdziale 9.4.10 Funkcja SPL.

Jedli na zewnatrz wystepuje nierdwnowaga w trybie ALU2, ALU3, EALU1 i EALU2, naci$nij , aby rozpoczac
@ ,

proces SPL. Podczas operacji SPL nacisnij lub &, aby zatrzymac proces.

9.4.10.1. TrybSPL1

Po pierwsze, liczba szprych musi byé wybrana w trybie SPL1 (patrz Rysunek 43: Wybdr liczby szprych dla trybu
SPL).

100000000,
B3 (2] s [6 7] e)(2]a

Rysunek 43: Wybor liczby szprych dla trybu SPL

Za pomoca pokretta wybierz liczbe szprych felgi. Liczba szprych waha sie od 3 do 10. Po wybraniu
przejdz do nastepnego kroku.

Wybierz dowolng szpryche jako punkt poczatkowy i ustaw jg w pozycji na godzinie 12 i nacisnij e, aby

potwierdzié¢ punkt poczatkowy. Funkcja podziatu zakonczyta sie, a system przetacza sie na ekran
operacyjny (Rysunek 44: Potwierdzenie wyboru szprychy, ekran operacyjny SPL).

g

LARREREE

Rysunek 44: Potwierdzenie wyboru szprychy, ekran operacyjny SPL

Po podziale na zewnatrz pojawiajg sie dwie pozycje niewywazenia (wyjgtkiem jest to, ze pierwotna pozycja
niewywazenia pojawia sie doktadnie za szprychg). Obie pozycje zatrzymania znajdujg sie teraz za szprychami, a
masa catkowita i pozycje odpowiadajg poczatkowej masie (Rysunek 45: Rozktad masy w trybie SPL).
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Rysunek 45: Rozktad masy w trybie SPL

Nacisnij @, aby automatycznie zlokalizowa¢ i zablokowa¢ punkt niewywazenia.

®,
Postepuj zgodnie z opisem w 9.4.9.3, aby ustawi¢ wage na pierwszym punkcie. Naci$nij , aby zlokalizowad i
zrownowazy¢ drugi punkt niewywazenia.

9.4.10.2. Tryb SPL2
SPL2 to bardziej elastyczny tryb, ktéry umozliwia wspétdzielenie niesymetrycznych sgsiadujgcych
szprych. Tutaj musisz wybra¢ uzywane szprychy.

Wybierz szpryche 1 w poblizu pozycji niewywazenia, ustaw jg w pozycji na godzinie 12 i nacisnij @,
aby potwierdzié¢ wybor.

Wybierz méwit 2 w poblizu pozycji niewywazenia, ustaw go w pozycji na godzinie 12 i nacisnij @, aby
potwierdzi¢ wybdr. Podziat SPL2 zostat zakoriczony.

Podobnie jak w przypadku SPL1, po podziale pojawiajg sie dwie pozycje niezrownowazenia, a pozycje
zatrzymania znajduja sie teraz za wybranymi szprychami. Ciezar i potozenie dwdch przeciwwag
odpowiadajg ciezarowi pierwotnemu (Rysunek 45: Rozktad masy w trybie SPL).

9.4.11. Tryb wywazania motocykla

Proces wywazania két motocykla polega na wywazaniu dynamicznym i statycznym i musi by¢
przeprowadzany za pomocg specjalnych akcesoriéw.

Wybierz tryb wywazania két motocykla. (Rysunek 46: Tryb wywazania két motocykla (lewy: dynamiczny,

prawy: statyczny))

Frevgesstody [ROLLE 7 b oo dy

m oy m m e

t@ . i

B0 | & H- o

o JOfo e T LERERASR D@6
Q@ Go a " Milimete b 2 4" % Q@ Gam 2" Milimete ! d

Rysunek 46: Tryb wywazania két motocykla (lewy: dynamiczny, prawy: Statyczny)

Zamontowac specjalny zacisk i miernik przedtuzenia, jak pokazano na rysunku 47: Wywazarka kot
motocykla.

28



Wywazarka do két TW F-97

Rysunek 47: Wywazenie két motocykla
9.4.11.1. Usuwanie ciezaru tary dla akcesoriéow motocyklowych
Wywazarka opon oferuje specjalng funkcje do usuwania ciezaru tary dla akcesoriow motocyklowych. Oznacza

to, ze ciezar tary akcesoridow jest usuwany, aby zapewni¢ doktadniejszy pomiar. Nacisnij , aby przejsc¢ do
procesu usuwania masy tary. (Rysunek 48: Usuniecie masy tary).

i

Kalibrierung Moto Adapter
LA 2
* -
o %

~

LEOOEFSE
Q§ G a * Miliw b d" ol

Rysunek 48: Usuniecie masy tary

Zamknij pokrywe, aby rozpocza¢ proces usuwania masy tary. Po zakoriczeniu pomiaru na wyswietlaczu
wewnetrznym i zewnetrznym pojawi sie ,,0”. Tara zostata usunieta.

9.4.11.2. Dynamiczne wywazanie kota motocykla

Zamontuj koto na wywazarce opon, jak pokazano na rysunku 49: Mocowanie kota motocyklowego na
wywazarce opon. Kroki pomiaru i rbwnowazenia sg takie same jak w przypadku standardowej dynamiki. W
tym trybie ciezar jest przyklejany.
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Rysunek 49: Mocowanie kota motocykla do wywazarki opon

9.4.11.3.  Statyczne wywazanie kota motocykla

Zamontuj koto na wywazarce opon, jak pokazano na (Rysunek 49: Mocowanie kota motocyklowego do
wywazarki opon). Kroki procesu pomiaru i rGwnowazenia sg takie same jak w standardowej dynamice. Ciezar
jest zacisniety, jak pokazano na (Rysunek 50: Masa wywazenia motocykla).

Rysunek 50: Masa wywazenia motocykla

9.4.12. Pomiar bicia obreczy i bicia osiowego

Wybierz tryb wywazania na poczatku, aby przetaczyé¢ do trybu pomiaru wartosci przebiegu obreczy, ktéry
nazywa sie pomiarem PP (Rysunek 51: Pomiar bicia obreczy i pomiaru bicia osiowego). Ten tryb pozwala
uzytkownikowi obiektywnie ocenic stan obreczy, sprawdzajac bicie i btad bicia obreczy oraz pozycje
maksymalnej wartosci bicia. Nalezy to zrobi¢ na powierzchni wewnetrznej krawedzi obreczy. Dlatego ciezar
zaci$niety wewnatrz obreczy nalezy usungé, aby nie byto bariery na powierzchni. Jak pokazano na (Rysunek
51: Pomiar bicia obreczy i bicia osiowego), pociggnij urzagdzenie pomiarowe lewg rekg do wewnetrznej
Sciany krawedzi obreczy. Przytrzymaj koniec miernika blisko obreczy i pozwdl koricowce miernika

przetoczyc sie po krawedzi obreczy. Po zakonczeniu nacisnij °, aby przejs¢ do nastepnego kroku.
Przytrzymaj urzadzenie pomiarowe blisko obreczy lewga reka i powoli popychaj koto prawa reka do przodu,
aby rozpoczaé pomiar wspoétsrodkowosci (Rysunek 51: Pomiar wspétsrodkowosci obreczy i bicia osiowego).
Po zakonczeniu pomiaru rozlegnie sie sygnat dzwiekowy i wyswietlony zostanie ekran (patrz Rysunek 52:
Wyniki bicia obreczy i bicia osiowego). Krzywa na rysunku pokazuje promieniowe i osiowe zmiany w

jednym cyklu. Zmiana w granicach oznacza, ze stan obreczy jest dobry. Nacisnij , aby zakonczy¢ pomiar i
powrdci¢ do ekranu gtéwnego.
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Rysunek 52: Wyniki bicia obreczy i bicia osiowego

9.4.13. Zarzadzanie wieloma uzytkownikami

Ta funkcja stuzy do zarzadzania réznymi trybami i nawykami uzywanymi przez réznych uzytkownikdéw.

Nacisnij na ekranie gtdwnym, aby przejs¢ do strony zmiany uzytkownika . Za pomocg pokretta wybierz

aktualnego uzytkownika. Wynik jest zapisywany automatycznie. Gdy waga wytgczy sie do nowego trybu

uzytkownika, zapisuje caty tryb starego uzytkownika i uruchamia tryb nowego uzytkownika, w tym tryb

pomiaru, parametry kofa, jednostke, rodzaj masy, nawyk itp. W trybie wywazania biezgcy uzytkownik pojawia
}

e
2 . W miedzyczasie mozna zapytac o godziny pracy kazdego

sie w prawym gdérnym rogu ekran
uzytkownika w ,,informacjach o uzytkowaniu”. Ta funkcja moze zarzgdzac réznymi operatorami i kontrolowac
wywazanie kot w réznych partiach i przy réznych parametrach (gtéwnie w fabryce opon).

(] 1

Rysunek 53: Wyboér uzytkownika
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9.4.14. Wybdr masy materiatu

Na ekranie gtéwnym nacisnij , aby przejs¢ do strony wyboru materiatu do wazenia. Postepuj zgodnie z
instrukcjami w 9.4.3.1 Ciezar materiatu i typy. W trybie réwnowazenia wybrany materiat jest wyswietlany
w prawym gérnym rogu ekranu. ,Zn”, ,Fe” lub ,Pb”.

9.4.15. Korzystanie z akcesoriow

Na ekranie gtdwnym nacisnij ['!_TJ, aby przejs¢ do strony zarzadzania akcesoriami. Za pomocg pokretta wybierz
liczbe wymaganych akcesoridw i zamontuj. Wynik jest zapisywany automatycznie. Gdy funkcja zarzadzania
akcesoriami jest ustawiona w trybie rdwnowazenia, aktualny numer akcesorium jest wyswietlany w prawym

gérnym rogu ekranu "“
G
i

o e

Rysunek 54: Zarzadzanie akcesoriami

10. Program kalibracji

Nacisnij i przytrzymaj e podczas wtgczania, aby przej$¢ bezposrednio do ustawien systemu, trybu kalibracji i
programow testowych.

Na ekranie gtdwnym nacisnij , aby przejs¢ do programu kalibracji. Po wywotaniu programu kalibracyjnego
na ekranie pojawiajg sie rédzne symbole programu kalibracyjnego. Zostaty one wyjasnione bardziej szczegétowo
w kolejnych rozdziatach.

10.1. Kalibracja fali zerowej

Przy kalibracji punktu zerowego watu punkt niewywazenia watu jest usuwany przez oprogramowanie. W tym
celu podaj koto i krede.

Obrad¢ pokretto i wybierz zgdany symbol, aby otworzy¢ program kalibracji watu (Rysunek 55: kalibracja zera
watu). Zmontuj koto i zaznacz kredg wnetrze kota (Rysunek 56: Oznaczenie do kalibracji watu zerowego (po

lewej)).

Rysunek 55: Kalibracja fali zerowej
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Rysunek 56: Oznaczenie do kalibracji watu zerowego

Zamknij ostone kota lub, jesli ostona jest juz zamknieta, nacisnij e, aby rozpocza¢ pomiar. Po pomiarze
poluzuj koto i obréé je o 180 stopni wzgledem watu i przymocuj do watu (Rysunek 56: Oznaczenie zerowej
kalibracji watu (z prawej)). Zamknij

ponownie kaptur ochronny lub, jesli kapturek ochronny jest juz zamkniety, nacisnij e, aby rozpoczgé
pomiar. Po pomiarze kalibracja zerowa jest zakonczona.

10.2. Kalibracja wagi
Przygotuj koto i doktadnie 100 g standardowej masy testowej. Ponizsze 3 kroki opisuja kalibracje:

e Obrdcié¢ pokretto i wybrac zgdany symbol, aby wywotac program kalibracji ciezaru (Rysunek 57: Krok
1 programu kalibracji ciezaru).
Zamontuj koto (zalecany rozmiar 13 ”-20”) na wywazarce opon. Zamknij ostone ochronng lub, jesli

ostona ochronna jest juz zamknieta, nacisnij 9, aby rozpoczg¢ pomiar. Po zakoriczeniu na
wyswietlaczu pojawi sie rysunek 58: Krok 2 kalibracji ciezaru.
e  Przymocuj odwaznik 100 g do pozycji zewnetrznej, jak pokazano na rysunku. Zamknij ostone

ochronng lub, jesli ostona ochronna jest juz zamknieta, nacisnij e, aby rozpocza¢ pomiar. Po
pomiarze wyswietlany jest krok 3 jak na Rys. 59: Kalibracja ciezaru.
e Zdejmij obcigznik z zewnatrz i zamocuj go po wewnetrznej stronie kota. Zamknij ostone ochronng

lub, jesli ostona ochronna jest juz zamknieta, nacisnij e, aby rozpocza¢ pomiar. Po pomiarze cata
kalibracja jest zakoriczona. Wrdé¢ do katalogu gtéwnego.

m - m
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Rysunek 57: Krok 1 programu kalibracji ciezaru
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Rysunek 59: Krok 3 programu kalibracji ciezaru

10.3. Kalibracja wartosci ,,a”

Przygotuj przyrzad XSTD-02 (Rysunek 60).

b XSTD-02( )

Rysunek 60: Przydzad XSTD-02

Obrdc¢ pokretto, aby wybraé symbol kalibracji i nacisnij je, aby przeprowadzi¢ kalibracje wartosci ,,a”
urzadzenia pomiarowego.
Zresetuj urzgdzenie pomiarowe ,,a” do zera i nacisnij przycisk, aby potwierdzi¢ punkt zerowy.

Przejdz do nastepnego ekranu.

Postepuj zgodnie z ilustracjg, aby umiesci¢ miernik miedzy miernikiem a obudowa. Nacisnij przycisk, aby
zakonczy¢ kalibracje. Wywotaj ekran testowy (Rysunek 62: ekran testu wartosci ,,a”).

Rysunek 61: Kalibracja wartosci ,,a”
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Rysunek 62: Ekran testu wartosci ,,a”

Wyciagnij urzagdzenie pomiarowe w kierunku ,,a”. Wartos¢ w prawym gdérnym rogu ekranu zmienia sie w
czasie rzeczywistym. Przesun przyrzad pomiarowy z powrotem na zero, kalibracja jest zakonczona, a system
powraca do ekranu wyboru programu kalibracyjnego.

10.4. Kalibracja wartosci ,,d”

Przygotuj przyrzad XSTD-02 (Rysunek 60).

Obracaj pokretto, aby wybrac symbol, i nacisnij je, aby wykona¢ kalibracje wartosci ,,d” miernika.
Zresetuj urzadzenie pomiarowe ,d” do zera i nacisnij pokretto, aby potwierdzi¢ punkt zerowy.

Przejdz do nastepnego ekranu.

Umies$¢ miernik miedzy urzagdzeniem pomiarowym a watem réwnowazgacym. Nacisnij przycisk, aby zakorczy¢
kalibracje. Przejdz do ekranu testowego.

W tym momencie zapala sie 12-calowy laser. Wyréwnaj srodek miernika z wigzka laserowa. Nacisnij przycisk,
aby zakonczy¢ kalibracje. Przejdz do ekranu testowego. (Rysunek 64: Ekran testu wartosci ,,d”)

Rysunek 63: Kalibracja wartosci ,,d”

15.0

Rysunek 64: Ekran testu wartosci ,,d”

Obrdé¢ urzadzenie pomiarowe w kierunku ,,d”. Wartos¢ w prawym gérnym rogu ekranu zmienia sie w
czasie rzeczywistym. Ustaw przyrzad pomiarowy ,,d” na zero, a kalibracja zakonczy sie automatycznie.
System powraca do wyboru programu kalibracji.
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10.5. Kalibracja wartosci ,,b”

Przygotuj ptaskg deske (okoto A4 (300 x 300 mm)) i linijke.

Obrd¢ pokretto, aby wybrac symbol kalibracji. Teraz nacisnij przycisk, aby wybra¢ program kalibracji urzadzenia
pomiarowego lub kalibracje wartosci ,b”.

Zmierz odlegtos¢ 400 mm od czujnika za pomoca linijki i trzymaj ptaskg deske w tej odlegtosci. Lub umiesé
ptaskg deske na odlegtos¢ (zaktadane 355 mm), a nastepnie obrd¢ pokretto, aby zmienié wartosc z na

rzeczywistg odlegtos¢ (355 mm).

Nacisnij przycisk, aby zakonczy¢ kalibracje i uzyskac dostep do ekranu testowego.

Rysunek 65: Kalibracja wartosci ,,b”

Przesun ptytke tam i z powrotem przed czujnikiem. Odlegtos¢ w czasie rzeczywistym jest
wyswietlana w prawym gérnym rogu ekranu.

11. Program testowy

Ten program stuzy do testowania kluczowych elementéw wywazarki opon. Za pomocg trybow testowych
mozna sprawdzi¢ wewnetrzny status wywazarki i wykryé mozliwe btedy.

Na ekranie gtdwnym nacisnij @, aby przejs¢ do gtdwnego katalogu programu testowego. Nacisnij @, aby
powrdci¢ do ekranu gtdwnego. Na ekranie programu testowego (Rysunek 66: Ekran gtéwny programu

testowego) obrdc¢ pokretto. Wybierz obiekt testowy i nacisnij ‘, aby potwierdzié.

Rysunek 66: Gtéwny ekran programu testowego
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Rysunek 67: Test przetacznikéw i lampek kontrolnych

11.1.1.  Test pokretta i lampki kontrolnej

Obracanie przycisku w dwdch kierunkach zmienia wartosci na ekranie z 0 na 100. Za kazdym naci$nieciem
przycisku ‘ symbol i kolor kontrolki zmieniajg sie jednoczesnie. Ocen, czy gatka dziata poprawnie, czy nie.
3-kolorowa dioda LED wskazuje, czy lampki kontrolne dziatajg poprawnie, czy nie .L, .

11.1.2.  Test klawiszy F1, F2 oraz test swiatta

Nacisnij @ Obrazy przyciskéw sg odpowiednio zmieniane, zmieniajg sie réwniez symbole Swiatta i
oswietlenie wnetrza, wskazujac, ze sg wigczone lub wytgczone.

Nacisnij @ Obrazy przyciskéw zmieniajg sie odpowiednio. Sprawdz, czy przyciski i Swiecgce elementy
dziatajg poprawnie, czy nie.

11.1.3.  Test przyciskow Start/Stop i test lasera na godzinach 6/12

Nacisnij e, oznaczenie lasera na godzinie 12 i godzinie 6 wigcza sie osobno. Sprawdz, czy przycisk 8,
oznakowanie laserowe godziny 12 i godziny 6 dziata poprawnie, czy nie.

11.1.4.  Powrét do gtéwnego katalogu

Nacisnij i @& razem, aby powrdci¢ do gtéwnego katalogu programu testowego.

11.2. Test silnika

Stuzy do sprawdzania silnika, hamulca elektrycznego i enkodera (Rysunek 68: Ekran testu silnika).

Rysunek 68: Ekran testu silnika
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11.2.1. Sterowanie silnikiem

e @e

®.
Nacisnij , aby zmienic¢ kierunek silnika. Nacis$nij %= aby kontrolowaé obrét silnika. Predkosé w
czasie rzeczywistym XXX rmp jest wyswietlana w prawym gérnym rogu ekranu. Sprawdz, czy naped,
jednostka przetgczajgca i obwdd dziatajg poprawnie, czy nie.

11.2.2. Test hamulca elektrycznego

©
Nacisnij , aby wiaczyé lub wytaczy¢ hamulec elektryczny. Sprawdz, czy hamulec elektryczny dziata
prawidtowo, czy nie.

11.2.3.  Test fazy fali

Obrd¢ koto w prawo. Kat fazowy fali jest wyswietlany w czasie rzeczywistym w gérnej czesci ekranu od 0 do
359 stopni. Sprawdz, czy zbieranie sygnatu dziata poprawnie, czy nie.

11.2.4. Powrét do katalogu gtéwnego

Nacisnij i & razem, aby powrdci¢ do gtéwnego katalogu programu testowego.

11.3. Test czujnika piezoelektronicznego

Przejdz do ekranu testu i zapukaj w watek. Ekran pokazuje krzywa sygnatu piezoelektrycznego w czasie
rzeczywistym.

Sprawdz, czy sygnat jest prawidtowo odtwarzany, czy nie.

Rysunek 69: Ekran testu piezoelektrycznego

Nacisnij &, aby powrdci¢ do gtéwnego katalogu.

11.4. Test przyrzagdéw pomiarowych

Wywotaj ekran testowy, wyciggnij pret pomiarowy, a wyswietlane wartosci zostang wyswietlone w czasie
rzeczywistym. Przesun reke blisko sonaru. Wartos$¢ B jest rowniez wyswietlana na ekranie w czasie
rzeczywistym.
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Rysunek 70: Ekran testowy urzgdzenia pomiarowego

Nacisnij &, aby powrdcic¢ do gtéwnego katalogu.

11.5. Napiecie wewnetrzne

Wywotaj ekran testowy, teraz wyswietlane jest napiecie wszystkich weztéw kart elektrycznych. Normalny
zakres napiecia pokazano w tabeli 14: Zakres napiecia na ptytce drukowanej.

47V ~53V

5.0

30V~34V

Vee =

47V ~53V

5.0

-5.3V~-47V

AVec =

Vdd= 3.3 [AVss= -5.0

105V ~13V

12V=12.0

-13V ~-105V

-1V =-12.0

Rysunek 71: Wewnetrzny test napiecia

+12V VCC VDD AVCC AVSS -12V
”Vlz” ”VCCII ”Vddll ”AVC” llV5” llV=Il
10,5-13V 4,7-5,3V 3,0-3,4V 4,7-5,3V -5,3- -4,7V -13--10,5V
Tabela 14: Zakres napiecia na ptycie drukowanej
Naciénij &, aby powrdci¢ do gtéwnego katalogu.
12. Krotkie informacje i rozwigzywanie problemow
| Problem | | | |Liisung | |

Po uruchomieniu maszyny urzadzenie
pomiarowe nie jest resetowane do
potozenia zerowego.

Ustaw urzadzenie pomiarowe na zero
i nacisnij pokretto

\W skutecznym stanie urzadzenia
lochronnego urzadzenie to zostato
otwarte podczas pracy i nagle hamuje

Aktualny pomiar zostanie zatrzymany,
wykonaj pomiar ponownie

Przycisk uruchamiania ochronnego jest
aktywowany, gdy urzadzenie ochronne
jest aktywne

Zamknij urzadzenie zabezpieczajace
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4 - Kat nachylenia T jest zbyt duzy w Przeprowadz test ponownie
trybie SPL1
Predkosc jest za niska podczas Jesli ten monit jest wyswietlany ciggle i
5 pomiaru nie jest mozliwy pomiar, sprawdz
enkoder. Jesli wyswietlane jest tylko
mate koto, skontaktuj sie z
producentem.
6 W stanie poczgtkowym operacja jest| Aktualny pomiar zostanie zatrzymany,
zatrzymywana recznie wykonaj pomiar ponownie
STOP
7 Ciezar kleju jest dopuszczalny w Kontynuuj klejenie. Jesli uzytkownik
trybie EALU. Jesli pomiary beda chce ponownie wprowadzi¢ parametry,
musiaty zosta¢ wykonane ponownie, | nacisnij przycisk.
zostanie wyswietlony monit.

Tabela 15: Monit

Nr | Symbol Opis

1 Zapisywanie wartosci, prosze czekac
2 Zmierz manualnie
3 Mierzenie szerokosci, prosze czekaé

Tabela 16: Monit 2
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13. Zataczniki

13.1. Schemat obwodu elektrycznego

Pneumatyczna struktura odblokowujaca

C1

P3

P4

drihl

P2

ST
P1

C)
®
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13.2. Schemat elektryczny

laser lighting assembly
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13.3. Certyfikat

CERWANY

Deklaracja zgodnosci WE
Konformitatserklarung
Declaration of conformity

Dla urzgdzenia typu Numer seryjny:

Montazownica TW F-97
(DCB-E32)

Nastepujgce jednoznaczne dyrektywy zostaly zastosowane:
Dyrektywa Maszynowa (2006/42/EC);

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaly dotrzymane:

EN 60204-1:2006+A1:2009 Bezpieczerstwo maszyn - urzgdzenia
elektryczne maszyn

Certyfikat badania typu EC Instytut Certyfikujgcy
C-20-0801-17-01-A CEM International Ltd.
z dnia 09.11.2017 Westmead House, Westmead Farnborough,
Hampshire Hampshire GU14 7LP UK

Nr dokumentacji technicznej: F-20-0801-17-01-A  Nr urzedu certyfikacji: 1942

Potwierdza sie, Zze wyzej opisane urzadzenie odpowiada wymienionym
normom zgodnosci Wspélnoty Europejskiej. Przy uzyciu niezgodnym z
celem przeznaczenia jak réwniez z nami nieustalonymi zmianami
budowy, deklaracja ta traci waznos¢.

Upowazniona osoba do sporzadzenia dokumentacji techniczne;j:

Michael Glade w oo '“‘“&‘E:E:',.m

Firma Twin Busch GmbH _ 06251 / 70565-0  Faoc 70585-29
Bevollmachtigter Unterzeichner: ichaerblace

Amperestr- 1 64625 Bensheim EEI‘IShEirI‘I, 27 05,2019 Qualititsmanagement
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