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NSTRUKCJA OBStUGI

Przed uruchomieniem maszyny prosze¢ doktadnie
zapoznac sie z instrukcjg obstugi

Twin Busch GmbH | AmperestraBBe 1 | info@twinbusch.de

SIEGSTAR POLAND, ul. Jaskowicka 43, 43-100 Tychy
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Wprowadzenie

Niezrownowazone koto moze prowadzi¢ do niebezpiecznych niestabilnosci pojazdu. Z
biegiem czasu moze to spowodowac uszkodzenie podwozia i uktadu kierowniczego, w
wyniku czego zwieksza sie ryzyko wypadkéw. Wywazone koto moze to zmniejszyc.

Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje
obstugi w sposdb doktadny i odpowiedzialny, aby zapobiec wypadkom lub uszkodzeniom.

Nalezy unika¢ modyfikacji lub wymiany czesci zamiennych innych producentéow. W
przypadku wadliwego dziatania urzgdzenia prosimy o kontakt z naszym serwisem.
Przed rozpoczeciem rownowazenia sprawdz, czy koto jest prawidlowo zamocowane.
Uzytkownik powinien nosi¢ obciste ubranie, aby zapobiec wypadkom obracania sie kot.
Niewykwalifikowani pracownicy mogg nie obstugiwa¢ urzadzenia.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do innych celéw, ale
tylko do réwnowazenia kot.

Zakres i funkcje:

- Maksymalna masa kota: 65 kg

- Moc silnika: 180 W

- Zasilanie: 220 V /50 Hz

— Doktadno$¢ wywazania: £ 1g

- Predkos¢ obrotowa: 200 obr./min.
- Dokfadnos¢ katowa: 2,81 °

- Czas trwania testu: 8 s

- Srednica obreczy: 10 "- 24" (256 mm ~ 610 mm)
—~ Szerokos¢ obreczy: 1,5 "- 20" (40 mm ~ 510 mm)
- Poziom hatasu roboczego: <70 dB

- Ciezar wiasny: 123 kg

- Rozmiar opakowania: 960 * 760 * 1160 mm

Cechy:

* Ro&zne programy rownowazgce do uderzania, klejenia i ukrytego klejenia
ciezarkow.

* Automatyczne wprowadzanie danych obreczy za pomocg elektronicznej linijki
pomiarowej.

» tatwa samokalibracja, kalibracja linijki wedtug uzytkownika.
* Wiasna diagnoza usterek i funkcja ochronna.

* Odpowiedni do wielu réznych kot stalowych i aluminiowych.

Srodowisko pracy:
- Temperatura: 5 - 50°C
- Wysokos$¢ nad poziomem morza: < 4000 m
- Wilgotnosc¢: < 85%
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Opis maszyny i systemu
Wat napedowy i wat sztywny sg dociskane razem i mocowane do siebie na obudowie.
System

Komputer sktada sie z poteznej jednostki obliczeniowej, ptyty gtéwnej, karty
graficznej o wysokiej rozdzielczosci, miekkiej klawiatury dotykowej i ekranu
LCD.

Elektroniczna linijka pomiarowa. Ustalanie potozenia za pomocg czujnika
optycznego. 2-fazowy silnik asynchroniczny do kontrolowanego obrotu.

Poziomy i pionowy czujnik ci$nienia i funkcja ochronnego okapu.

Schematy spodjnych czynnikéw roboczych maszyny

Linijka Sensor Horyzontalny i Funkcja
Optyczny Wertykalny
Pomiarowa Czujnik Cisnienia Ochronna

¢ 4 4 ¢

Klawiatura System procesora Karta Monitor
 — y p > >
ARM Graficzna
Obwaod
zasilania Silnik Pas > Nizi@‘d
i sterowania > »|  Napedowy
silnikiem Dwufazowy

Budowa wywazarki

Otworz opakowanie i sprawdz zawarto$é.
Powinno ono obejmowacé nastepujace czesci:

e 108 gwintu

e 1 szczypce do zbalansowania

e 1 klucz imbusowy

e 1 skrajnia

o 1 nakretka szybkiego uwalniania, dzwonek
e 1 pierscien zaciskowy

e 4 stozki centrujgce

e 1 waga wywazajgca (100 g)

e 1 urzadzenie ochronne (pret + maska + zestaw srub)

Btedy w druku, literéwki i zmiany techniczne zastrzezone ©Twin Busch GmbH 5



Budowa wywazarki:

1. Wywazarka musi by¢ przykrecona do podtoza, z litym podiozem.

2. Aby maszyna dziatata wygodnie i bezpiecznie, wokot urzadzenia musi byc
wystarczajgco duzo miejsca.

3. Uzy¢ odpowiedniego materiatu mocujgcego (kofki i sruby), aby zamocowaé maszyne.

Przymocowanie , kaptura ochronnego”

Najpierw przykrec¢ rure do obudowy, a nastepnie przykre¢ ostone do rury.
(M10 x 65)

Mocowanie osi nici do watu napedowego

Przymocuj gwintowany wat do watu napedowego za pomocag sruby imbusowe;.
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Jednostka sterujaca LCD

Wyswietlanie srednicy —]

Wheel Balancer TW F-23

Szerokosé
Odlegtos¢

Wskaznik poz. na zew. —
Waga (pozycja)

Wskaznik pozycji w srodku

Test LED, Kalibracja

Srednica (ustawienie*) .
Szer. obreczy (ustawienie*)
Odlegtos¢ (ustawianie*)  —
(*dla odpowiedniej korekty)

Korekta
Prec. regulacja
(Z przyrostem 1g)

Podziat optymalizacji
Stat./Dynam.
Stop (€ 1SO 9001 www.twinbuscl
Start

Btedy w druku, literéwki i zmiany techniczne zastrzezone @Twin Busch GmbH 7



Montaz kota

Sprawdzenie kota

Usun stare ciezarki i wyczy$¢ koto. Sprawdz cisnienie w oponach,
odpowiednio do zalecanego cisnienia. Sprawdz, czy koto moze mieé

bicie.

Ustawienie kota na wywazarce
1. Dobierz odpowiedni stozek
2. Metoda A — stozek wewnatrz (rys. 1a)
3. Metoda B — stozek na zewnatrz (rys. 1b)

Rys. la

Rys. 1b

Uwaga:

Delikatnie wt6z koto na gwintowany pret! (Nie przesuwaj z centralnym otworem kotfa na pret
gwintowany).

Pret gwintowany moze zosta¢ uszkodzony na diuzszg mete.

Btedy w druku, literéwki i zmiany techniczne zastrzezone ©Twin Busch GmbH 8



Wiaczenie wywazarki do két

Urzagdzenie potrzebuje okoto trzech sekund, aby wykonaé automatyczng inicjalizacje i
przejsé do trybu dynamicznego.

Nastepujgce wartosci domysine pojawiajg sie na wyswietlaczu.

NORMAL
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Programy wywazania

STATIC
NORMAL

Odwazniki Masy klejace
®

ALU ALU
1 2

Masy klejace Odwazniki i Masy klejace

® [
ALU ALU
3 4
Masy klejace Odwazniki i Masy klejace

(
®
ALU
5

Masy klejace i odwazniki
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Koto stalowe (normalne = 2 ciezary):

Maszyna jest teraz gotowa do wprowadzania danych:

Pociagnij linijke pomiarowg do kotnierza felgi, aby ustali¢ wartosci A i D, a nastepnie
powrd¢ do pozycji spoczynkowej. Wartosci A i D pojawiajg sie na wyswietlaczu. Ustal
szerokos¢ kota za pomocg wskaznika i wprowadz za pomocg przyciskéw B + lub B-.

Zamknij kaptur, maszyna uruchamia sie, zatrzymuje, otwarty kaptur. Skre¢ wewnatrz i na
zewnatrz na petnym czarnym kétku, a na godzinie 12 uderz we wskazane ciezary na osi.

NORMAL

Zamknij kaptur ponownie (do kontroli). Wewnatrz i na zewnatrz wida¢ zero graméw.

(5 graméw to granica tolerancji)
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ALU 1i ALU S (masy klejowe na godzinie 12 na osi)

Przeciggnij linijke do punktu Fl, jak pokazano na powyzszym obrazku, trzymajac linijke.
Sygnat dzwiekowy potwierdza wejscie.

Teraz przesun linijke do punktu FE, przytrzymaj. Sygnat dzwiekowy potwierdza wejscie.
Umiesc linijke w pozycji spoczynkowej, zamknij pokrywe. Maszyna uruchamia sie,

zatrzymuje, otwiera kaptur. Skre¢ wewnatrz i na zewnatrz na petnym czarnym kotku i przyklej
na pokazane ciezary o godzinie 12 na osi.

ALU

Zamknij kaptur ponownie (do kontroli). Wewnatrz i na zewnatrz wida¢ teraz zero graméw.

(5 graméw to granica toleranciji)
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ALU 2 i ALU S (odwaznik i masa klejgca na godzinie 12)

Pociggnij linijke do lewego kotnierza obreczy, przytrzymaj linijke.
Sygnat dzwiekowy potwierdza wejscie.

Teraz przesun linijke do punktu FE (tak jak w przypadku Alu 1 i Alu S).
Sygnat dzwiekowy potwierdza wejscie.

Umiesc¢ linijke w pozycji spoczynkowe;j.

Zamknij kaptur, maszyna uruchamia sie, zatrzymuje, otwarty kaptur. Skre¢ wewnatrz i na
zewnatrz na petnym czarnym koétku i uderz lub wbij wskazane ciezary o godzinie 12 na osi.

AL

Alu 3, Alu 4 i Alu 5 (odwazniki)

Poprowadz linijke do kotnierza felgi, aby znalez¢ wartosci Ai D.

Ustal szerokosc obreczy za pomocg manometru i wprowadz wartosci za pomocg przycisku B
+/B.

Zamknij kaptur, pozwol mu dziatac.

Maszyna zatrzymuje sie.

Teraz naciskaj klawisz ALU, az pojawi sie obraz "Alu 3". (To samo dotyczy Alu 4 i Alu 5)

Przekrec koto, az czarne koto bedzie petne i zamocuj ciezary.

ALU ALU

ALU
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Réwnowazenie statyczne (motocykl)

Po wtgczeniu nacisnij przycisk F

LMD

Pociggnij linijke pomiarowg do Srodka kota, przytrzymaj, wartosci zostang przejete.

Zamknij ostone, poczekaj, az maszyna sie zatrzyma.
Otworz ostone.

Oba kota obracajg sie jednoczesnie. Zmien kolor na czarny i dotgcz wage.

Przeciggnij linijke do punktu Fl, jak pokazano na powyzszym obrazku, trzymajgc linijke.
Sygnat dzwiekowy potwierdza wejscie.

Teraz przesun linijke do punktu FE, przytrzymaj.
Sygnat dzwiekowy potwierdza wejscie.

Umiesc linijke w pozycji spoczynkowej
Zamknij kaptur, maszyna uruchamia sie, zatrzymuje, otwarty kaptur.
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Nacisnij STOP i ALU jeden po drugim (razem), wyswietlacz pokaze na srodku
Field (---) = Alu Tryb specjalny wigczony!

Przekrec koto recznie, az czarne koto sie zakonczy. UmieS¢ mase w urzgdzeniu linijki,
wyciggnij linijke, az poziome czarne linie na wyswietlaczu bedg kompletne.

Koto czarne + linie czarne = pozycja ciezaru kleju.
Dotyczy zarbwno wewnatrz, jak i na zewnatrz kota.
Gdzie uderza wtadca, teraz ciezar jest ustawiony !!!

20---1 30

INSIDE QUTSIDE
T
S

Na zewnatrz:

Wewnatrz:

20---1 30

INSIDE QUTSIDE

AL
S

T
&

~—

- /2
e ) V' A
g V|

Qﬁ* /H
|

:
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Lista kodoéw btedow:

Kod |Znaczenie Przyczyna Rozwigzanie
Err 1 | Wat gtéwny sie 1. Usterka silnika 1. Sprawdz silnik
nie obraca 2. Czujnik potozenia 2. Sprawdz czujnik
3. Piyta gtéwna 3. Sprawdz ptyte
4. CPU 4. Sprawdz procesor
5. Okablowanie 5. Sprawdz kabel
Err 2 | Obroty 1. Czujnik potozenia 1. Sprawdz czujnik
mniejsze niz 2. Koto luzne lub zbyt lekkie 2. Sprawdz koto
60U/min 3. Silnik 3. Sprawdz silnik
4. Pas klinowy luzny 4. Naciggnij pas
5.CPU 5. Sprawdz procesor
Kalibracja i sprawdzenie
Err 3 | Zte wartosci Za duzo nierownowagi CPU
Err 4 [Wat gtéwny 1. Czujnik potozenia 1. Sprawdz czujnik
obraca sie
nieprawidtowo 2. Procesor 2. Sprawdz procesor
Err5 | Ostona 1. Kabel 1. Sprawdz kabel
2. Procesor 2. Sprawdz procesor
Err 6 |Brak sygnatu 1. Piyta gtéwna 1. Sprawdz ptyte
czujnika 2. Procesor 2. Sprawdz procesor
Err 7 | Utracono dane 1. Zta kalibracja 1. Kalibracja
Z pamieci 2. Procesor 2. Sprawdz procesor
Err 8 | Kalibracja/ 1. Skalibruj ponownie
Bfad pamiegci 1.100 gram wagi za mato 2. Sprawdz ptyte

2. Ptyta gtéwna

3. Procesor

4. Czujnik cisnienia
5. Okablowanie

3. Sprawdz procesor
4. Sprawdz czujnik
5. Sprawdz okablowanie
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Schemat procesora:
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Schemat urzadzenia:
Piezoceramic sensor
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Kalibracja

Kalibracja linijki

1.Witacz urzadzenie
2.6 x15 rozstaw kot (opona + felga)
3.Przytrzymaj STOP i nacisnij FINE

4. Pozostaw linijke w pozycji spoczynkowe , ?
i nacisnij ALU

g Linijka 15 cm od urzgdzenia
wyciagnij, przytrzymaj i nacisnij ALU.
6.Linijka z powrotem do pozycji spoczynko

1413121110 9 8 7 | ;
0 I I

Pierwszy krok (kalibracja linij
zostat zakonczony.

Kalibracja obwodu kota

7.Przytrzymaj STOP i nacisnij OPT
8.Wprowadz rozmiar kota (D + lub D-)

9.Przytrzymujac linijke do kotnierza f

Zakonczono kalibracje
obwodu kota (krok 2).
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Kalibracja 100g

10. Wigcz urzadzenie

11. Odkreci¢ koto
(kompletne koto
stalowe 6x15)

Wprowadz odczyty

12. Odlegtos¢ kota (linijka)
13. Zmierz szer. kota
14. Koryguj

przyciskami B+ i

B

15. Nacisnij kombinacje klawiszy
D + C, aby uruchomi¢ tryb
kalibracji 100 g

automatycznie)

17. Przymocuj 100g ciezaru w
prawo (w dowolnej

pozycji).

18. Zamknij kaptur (uruchamia sie

automatycznie)

19. Kalibracja 100 g zakonczona Uwaga:
Podczas kalibracji parametry kofa i
waga 100 g muszg by¢ prawidtowe, w
przeciwnym razie wynik fatszywie
balansowy!
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Notatki:
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CERMANY

Deklaracja zgodnosci WE
Konformitatserklarung
Declaration of conformity

Dla urzgdzenia typu Numer seryjny:

TW F-23

Nastepujgce jednoznaczne dyrektywy zostaly zastosowane:
Dyrektywa Elektromagnetyczna (2004/108/EC);

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty dotrzymane:

EN 61000-6-2:2005 Teil 6-2. EN 61000-6-4:2007 Teil 6-4, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 Teil 3-2, EN 61000-3-3:2008
Teil 3-3

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z dyrektywg Europejskg RoHS (2002/95/CE)

Potwierdza sie, Ze wyZej opisane urzgdzenie odpowiada wymienionymi
norma zgodnosci Wspélnoty Europejskiej. Przy uzyciu niezgodnym z
celem przeznaczenia jak rowniez z nami nieustalonymi zmianmi
budowy deklaracja ta traci wazosé.

Upowazniona osoba do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:

Michael Glade (L (K e ﬁuﬁ:’.‘nm
Firma Twin Busch GmbH Lt 5 08251 / 70885-0 - Fax: 7058529

. Authorized al ichdett
Amperestr. 1 64625 BEnsSheiM | sencnemm 2112 17 fustessmnspemert

Upowazniony Michael Glade
Dyrektor ds. Jakosci

—
<C
'
LL
>_
—
4
LLl
O




USCL

GERMANY

Twin Busch GmbH | AmperestraBe 1 | D-64625 Bensheim
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