TW 242 G

Basic-Line

CERMANY

Podnosnik dwukolumnowy
Udzwig: 4200 kg

twinbusch.de

D
©O
H

O

(7))

)
)

e

=

-

INSTRUKCJA OBStUGI

Przed uruchomieniem maszyny prosze doktadnie
zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
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1. Wazne uwagi i ostrzezenia

1.1 Wazne informacje

Ani producent, ani sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za niewtasciwy montaz,
niewtasciwg eksploatacje, przecigzenie lub niewfasciwe warunki gruntowe. Ten model jest
specjalnie zaprojektowany do podnoszenia samochoddw, ktore nie przekraczajg dopuszczalnej
maksymalnej masy. Jezeli dzwig zostanie wykorzystany do innych celéw, ani producent, ani
sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki lub uszkodzenia.

Zwro¢ szczegolng uwage na dozwolong maksymalng mase. Znak z zatwierdzong maksymalng
masg jest dotgczony do dzwigu. Nigdy nie prébuj podnosi¢ pojazdow, ktore przekraczajg
maksymalng dozwolong mase przy uzyciu podnosnika. (patrz rozktad obcigzenia)

Przed uruchomieniem dzwigu nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi, aby unikngé szkéd
wyniktych z osobistego zaniedbania.

1.2 Personel
1.2.1 Podnosnika moze uzywac tylko i wytgcznie wykwalifikowany personel.
1.2.2 Podtaczenia elektryczne musza by¢é wykonane przez elektryka.

1.2.3 Osoby niezaangazowane nie mogg przebywac¢ w poblizu podnosnika.

1.3 Instrukcja bezpieczenstwa

1.3.1 Nie instaluj podnosnika na nieutwardzonej powierzchni.

1.3.2 Przeczytaj ze zrozumieniem instrukcje obstugi podnosnika przed uruchomieniem go.

1.3.3 Pod zadnym pozorem nie nalezy opuszczac¢ jednostki sterujgcej, gdy podnosnik porusza sie.

1.3.4 Nie zblizaj dtoni i stop do ruchomych czesci. Zwrdé szczegdlng uwage na stopy podczas opuszczania.
1.3.5 Podnosnik powinien by¢ obstugiwany tylko i wytgcznie przez przeszkolony personel.

1.3.6 Podczas korzystania z podnosnika nalezy uzywaé odziezy zgodniej z BHP.

1.3.7 Otoczenie podnosnika powinno by¢ zawsze wolne od przeszkadzajgcych przedmiotéw.

1.3.8 Podnosnik jest zaprojektowany do podnoszenia catego pojazdu, ktéry nie przekracza dopuszczalnej

maksymalnej masy.

1.3.9 Zawsze upewnij sie, ze wszystkie srodki ostroznosci zostaty podjete przed rozpoczeciem pracy w poblizu lub pod
pojazdem. Nigdy nie usuwaj elementdéw zwigzanych z bezpieczenstwem z podnosnika.
Nie uzywaj podnosnika, jesli brakuje elementéw bezpieczenstwa lub sg one uszkodzone.

1.3.10 Pod zadnym pozorem nie nalezy porusza¢ pojazdem ani usuwac ciezkich przedmiotéw z pojazdu, ktéry mogty

spowodowaé znaczgce réznice w masie, gdy pojazd stoi na podnosniku.

1.3.11 Zawsze sprawdzaj mobilno$¢ podnosnika, aby zapewnié¢ jego wydajnos$¢. Zapewnij regularng
konserwacje. W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci nalezy natychmiast przerwa¢ prace z

podnosnikiem i skontaktowac sie ze sprzedawcs.
1.3.12 Opuszczaj winde catkowicie, jesli nie jest uzywana.
1.3.13 Jesli nie korzystasz z podnosnika przez dtuzszy czas:
a.) Odtgcz podnosénik od zrédta zasilania,
b.) Opréznij zbiornik oleju,

c.) Nasmaruj ruchome czesci olejem hydraulicznym.

Uwaga, aby chroni¢ srodowisko pozbadz sie nieuzywanego oleju w odpowiedni sposoéb!
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1.4 Urzadzenia zabezpieczajace
Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje podnosnika, jest on wyposazony w nastepujgce funkcje bezpieczenstwa *):

- Zaczepy bezpieczenstwa

- Zawor dfawigcy w przewodzie hydraulicznym

- Ograniczenia ogdlne (np. wysokosci)

- Ramie podtrzymujgce

- Urzadzenia chronigce przed zakleszczeniem i zgnieceniem (ochrona watu, odchylacz stopy)

*) w zaleznosci od rodzaju podnos$nika

Monitorowanie i testowanie sprzetu bezpieczenstwa

- Zaczepy bezpieczenstwa Test funkcjonalny, podczas opuszczania windy blokady bezpieczenstwa muszg sie wigcza¢
i zatrzymac ruch w dot.

- Zawor dtawigcy Kontrola przez uzytkownika nie jest mozliwa.

- Ramie podtrzymujgce Gdy ramiona podporowe sg podniesione, blokada ramienia musi zatrzasng¢ sie na swoim
miejscu i na boku
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1.5 Znaki ostrzegawcze

Wszystkie ostrzezenia sg wyraznie widoczne na dzwigu, aby zapewni¢, ze uzytkownik korzysta z dzwigu w

bezpieczny sposéb. Ostrzezenia muszg by¢ czyste i wymienione, jesli sg uszkodzone lub ich brakuje.

Przeczytaj uwaznie znaki i zapamietaj ich znaczenie dla przysztych operac;ji.
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Przed Kkorzystaniem z
podnosnika doktadnie

przeczytaj instrukcije.

Naprawy | konserwacje
wykonywane tylko i
wytgcznie przez
wykwalifikowany
personel.

Zawsze utrzymuj drogi

ewakuacyjne w porzgdku

Uwazaj na swoje stopy
podczas opuszczania!

Zawsze doktadnie
ustaw ramiona
podnosnika na ramie

pojazdu

Nie przekraczaj
dozwolonej nosnosci

pojazdu

Nigdy nie prébuj uzywaé
tylko jednej strony

podnosnika.

Unikaj potrzgsania pojazdem!
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Obstuga podnosnika
tylko przez
wykwalifikowany

personel

Tylko personel
dookota podnosnika

jest dozwolony.

Obecnosé oséb pod
podnosnikiem (w trakcie
dziatania) jest

zabroniona.

Catkowity zakaz
wspinania sie po
kolumnach

podnosnika.

Po niewielkim
podniesieniu upewnij
sie, ze pojazd jest

stabilny

Podczas demontazu
czesci auto moze sie

przewrocic!

Chron winde przed
wilgocia. Potaczenia
elektryczne musza by¢

absolutnie suche!

Uwagal

Urzadzenie elektryczne!



1.6 Hatlas

Emitowany hatas nie powinien przekracza¢ 75 dB.

1.7 Szkolenie

Tylko wykwalifikowany personel moze obstugiwa¢ dzwig. W razie potrzeby oferujemy profesjonalne szkolenia dla

uzytkownikow.

2. Podnosnik

2.1 Ogolny opis

Ten dwukolumnowy podnos$nik sktada sie z kolumn, dzwigaréw, ramion podnoszgcych, cylindrow, jednostki silnikowej itp.
Wymagane ci$nienie hydrauliczne generowane jest w pompie zebatej. Kontrolowany przez zawory olej pod cisnieniem
przechodzi przez przewody do cylindréw podnoszgcych w kolumnach. Cylindry te poruszajg sie po prawej i lewej stronie
tancucha, do ktérego przymocowany jest wozek do ramion podporowych. Podczas podnoszenia $ruby zabezpieczajgce
taczg sie z wozkiem i kolumng, aby zapobiec nagtemu spadkowi w przypadku niesprawnosci uktadu hydraulicznego.

Struktura bezpieczenstwa:
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2.2 Dane techniczne
Czas Wysokosé
Model Udzwig podnoszenia | podnoszenia | WysokosS¢ | Szerokos¢ | Szerokosé miedzy kolumnami
TW 242 G 4200 kg 40 Sek. 1630 mm 2324 mm 2986 mm 2500 mm
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2.3 Konstrukcja podnosnika

Kolumna
/
Jednostka
sterujgca
Al

Ay,
Cylinder hydrauliczny E ’
Y \| Jednostka
I : napedowa
. Sanki / .
n 0P . ; 1
- g Gumowe naktadki ¥
RN =g =g
:\ ?:'-:ll'\___,_,_.—-——"".‘
N\, Ramie podtrzymujgce S
q] \ 2 X
.\ Q Uchwyt ramion

’ ' —r Pivta dolna podnosnika
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3. Instalacja

3.1 Przed montazem
3.1.1 Wymagane narzedzia i sprzet

Olej hydrauliczny HLP32
Wiertarka udarowa

Klucze nasadowe, zestaw kluczy imbusowych, wkretaki krzyzowe i ptaskie.

v' Miotek, szczypce, klucze 17er, 19er, 22er
3.1.2 Lista kontrolna

Rozpakuj wszystkie czesci i sprawdz w zatgczniku nr 1, czy kazda czes¢ jest obecna.

3.1.3 Warunki podtoza

Podnosnik nalezy zainstalowa¢ na gtadkim i twardym poditozu o wytrzymatosci na Sciskanie przekraczajacej 3 kg /
mm?, ptaskosci mniejszej niz 5 mm i minimalnej grubosci 200 mm.

Ponadto, nowa podtoga betonowa musi mie¢ co najmniej 28 dni odpoczynku do czasu zainstalowania windy.

3.2 Srodki bezpieczenstwa przed instalacjg
3.2.1 Sprawdz, czy obie kolumny sg réwnolegte do siebie i pionowe wzgledem ziemi, bez jakiegokolwiek przechytu.
3.2.2 Sprawdz wszystkie weze i potgczenia.
Podnosnik moze by¢ uzywany tylko i wytgcznie jesli nie ma przeciekow.
3.2.3 Wszystkie $ruby musza by¢ mocno dokrecone.

3.2.4 Nie umieszczaj pojazdu na podnos$niku podczas biegu prébnego.

_ |L]
/o’ : [ —— ) o] Hﬁ“

3.3 Montaz

Krok 1: Usun opakowanie i wyjmij karton zawierajgcy czesci i pokrywy. Przed kontynuowaniem upewnij sie, ze
przeczytates$ ze zrozumieniem instrukcje obstugi.

Krok 2: Najpierw nalezy umiesci¢ podpérke pomiedzy obydwoma kolumnami lub podnies¢ jedngz dwdch
kolumn za pomocg odpowiednio bezpiecznego urzgdzenia podnoszgcego, a nastepnie wykrecic

Sruby z ramy.

Uwaga: Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwae, aby kolumna nie spadta. Akcesoria mogg zosta¢ uszkodzone lub
pracownik moze zostaé ranny!

Krok 3: Po usunieciu pierwszego filaru umiesci¢ podporke pod drugim filarem. Nastepnie wykreci¢ réwniez $ruby
z ramy.
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Krok 4: Ustaw oba filary. Ustaw kolumne gtéwna i drugorzedng w odlegtosci okoto 200 mm (wewnatrz

kolumn)

1. Po rozpakowaniu nalezy zdecydowac, po ktorej stronie ma zosta¢ ustawiony gtéwny filar (na ktérym
nalezy miedzy innymi zamontowac przytgcze zasilania i jednostke sterujgcg). Ustaw gtowny filar,
umies¢ dolng pokrywe na tym filarze i okres|, przez wzniesienie drugiego filaru i przytozenie
doktadnej odlegtosci do drugiej strony dolnej ptyty pokrywy.

2. Upewnij sie, ze podczas procesu instalacji zadna z kolumn nie moze sie przewroécic.

3. Wywier¢ wierttem udarowym kazdg kotwe gruntowg za pomoca odpowiedniego wiertta udatowego.
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Krok 5:

1. Zamontuj jednostke napedowa.

M8 Podktadka sprezysta
Gumowa uszczelka

8 Ptuczka
o \ J

S

2. Podlacz waz olejowy, jak pokazano na ilustracji.

Jednostka napedowa

Hydrauliczne przytacze weza

Cylinder

Kierunek

Poboru
oleju 2

{7

Waz hydrauliczny — *~
Potaczenie E ;

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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M8+*35 $ruba szesciokatna

Cylinder hydrauliczny

Kierunek poboru
oleju 1
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Waz hydrauliczny - potgczenie



Krok 6: Instalacja kabli stalowych.
1. Ustaw wozki po obu stronach na wysokosci okoto 800 mm nad podtozem.

2. Upewnij sie, ze zatrzaski bezpieczenstwa na obu filarach sg wtgczone przed

prébg podtgczenia lin.

Przed kontynuowaniem wézki muszg znajdowac sie na tej samej wysokosci nad ziemia.
4. Dokrec¢ stalowe kable, jak pokazana na ilustracji.

5. Kable stalowe nalezy po obu stronach odpowiednio naprezyé. Nalezy zauwazyc, ze po podniesieniu
dzwieku baréw bezpieczehstwa w prawo i lewo jest styszalny rownomiernie.

6. Liny muszg by¢ zabezpieczone (kontrowane) | naoliwione.

Kabel stalowy 2

|

|
|

Kabel stalowy 2 Kabel stalowy 1

Kabel stalowy 1

Kabel stalowy 1

Kabel stalowy
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Krok 7: Montaz skrzynki kontrolnej

1. Zamontuj skrzynie kontrolng na gtéwnej kolumnie

2. Podtgcz zasilanie do skrzynki sterowniczej, jak pokazano na schemacie.

Wytgcznik krancowy

Jednostka
napgdowa

Dzwignia
spustowa

3. Zamontuj wytacznik krancowy u gory (po lewej stronie) w kolumnie silnika.

Wytgcznik krancowy

M5x12

T
Podtgcz do

Jednostki sterujace;j

Bledy, btedy w druku zastrzezone
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Podtgcz silnik
Do jednostki sterujace;j

Podtgczenie zasilania

e

Krok 8: Zamontuj ramiona wspornicze. W16z klamry do prowadnicy zwracajac uwage na z¢by blokow
bezpieczenstwa. Prosze dokrecic¢ $ruby a nastepnie wlozy¢ $ruby ramienia pdopierajacego

Ramie podtrzymujgce

Ramie podtrzymujgce

Podnies pierscienie

Segment
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Zamontuj ostone

Koncowka gumowa
R ———

ramienia

M8*12-Sruba

\

Krok 9: Napetnienie oleju hydraulicznego

Zbiornik oleju ma objetosé 10 litrbw. Aby upewni¢ sie, ze winda dziata, napetnij zbiornik w 80%
olejem hydraulicznym (gdy wsporniki znajduja sie w najnizszym potozeniu). Typ oleju
hydraulicznego: HLP 32.
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Krok 10: Uruchomienie prébne.
1. Postepuj zgodnie z instrukcja obstugi | pamietaj, ze podczas uruchomienia prébnego zaden pojazd
nie moze znajdowac sie na podnosniku.

2. Sprawdz wszystkie potgczenia pod kgtem ich stanu.

Uwaga!
Upewnij sie, ze ramiona podporowe sg obrocone / ztozone do wewnatrz, aby nie doszto do kolizji ze

zbiornikiem oleju.

Uwaga: Jesli jeszcze nie zamontowano zadnych wspornikéw | / lub jest bardzo zimno,
podnosnik bedzie opuszczat sie bardzo wolno. Pod obcigzeniem predkos¢ opuszczania jest
normalna.

Gumowe zabezpieczenie

Krok 11: Zamontuj ptyte przenoszacg

Kolumna ;~ J@i}a

.

(£ ,Eﬁ.r.'«-':"l—‘?\";' .

Sruby + kotki

Ptyta mostu

s

L.P. Sprawdz TAK [NIE

Czy kolumny s3 ustawione pionowo na ziemi (90°)?

3.4 Punkty kontrolne po montazu

Czy kolumny sg do siebie réwnolegte?

Czy waz olejowy jest prawidtowo podtgczony?

Czy kabel stalowy jest solidnie podigczony?

Czy wszystkie wsporniki sg prawodiowo zamontowane?

Czy podtaczenia elektryczne sg prawidtowe?

Czy zlacza sg dobrze skrecone?

O|IN|]ojloa|lbdh|lWIDN]E

Czy odpowiednie czesci zostaty nasmarowane?

Bledy, btedy w druku zastrzezone 16



4. Instrukcja obstugi

4.1 Srodki ostroznosci
4.1.1 Sprawdz wszystkie potaczenia weza olejowego.
Jesli nie ma wyciekéw, mozna rozpoczaé process podnoszenia.
4.1.2 W przypadku awarii urzadzen zabezpieczajacych podnosnik nie moze by¢ uzywany.

4.1.3 Jezeli pojazd nie ma srodka ciezkosci w srodku, podnosnik nie moze by¢ podniesiony lub opuszczony. W
przeciwnym razie ani podnosnik, ani sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek problemy lub
spowodowane przez to szkody.

4.1.4 Uzytkownicy | inni zaangazowani pracownicy powinni znajdowac sie w bezpiecznym miejscu podczas podnoszenia.

4.1.5 Gdy belki osiaggng zadang wysokos¢, wytgcz zasilanie, aby unikngé incydentéw powodowanych
przez osoby postronne.

4.1.6. Upewnij sie, ze zatrzaski bezpieczenstwa sg wigczoneprzed rozpoczeciem pracy pod pojazdem. Podczas

podnoszenia i opuszczania pojazdu nie moze znajdowac sie zadna osoba.

4.2 Opis skrzynki kontrolnej

Element Funkcja
MN BU%}{I |_—~| Wylacznik gtowny Wiacz lub wytgcz
GERMANY |
Lampka zasilania Wskazuje, czy jest moc
Przycisk UP Podnoszenie windy
Wylgcznik awaryjny Wytacz system w sytuacjach awaryjnych

Bledy, btedy w druku zastrzezone 17



| . S PE: Przewdd ochronny
H NS N R ' 8 | L1: Wejscie fazowe
N: Wejscie neutralne
W: Silnik fazowy
N2: Silnik neutralny
4/5: Wytgenzik krancowy A

.......

N L1

4/5
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4.3 Harmonogram

=2

Operacja podnoszeni

-e

Wiacz zasilanie

-

Nacisnij przycisk UP

-

Opuszczanie

Wigcz zasilanie

4

Nacisnik przycisk UP

.

Silnik napedza pompeg zembatg

-

Podnosnik podnosi sie, nacisnij dzwignie
spustowg

Cylinder przesuwa tancuch

-

tancuch ciggnie sanki

4

Podnosnik podnosi
samochod
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Platforma podnoszenia obniza sie

4

Winda obniza sie




4.4 Procedura podnoszenia i opuszczania
Operacja podnoszenia

1. Przeczytaj i zrozum instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy.
2. Zaparkuj pojazd migdzy dwiema kolumnami.

3. Ustaw dzwignie w taki sposéb, aby punkty podparcia pojazdu dopasowaty sie do podnosnika. Upewnij sie, ze
pojazd jest ustawiony prawidtowo.

4. Wiacz winde i nacisnij przycisk UP na skrzynce sterowniczej, az wspornik podniesie pojazd w punkcie
zatwierdzonym przez producenta.

5. Naciskaj przycisk, az pojazd podniesie sie o okoto 10-15 cm.
Teraz zatrzymaj proces podnoszenia i upewnij sie, ze pojazd jest prawidtowo i bezpiecznie obstugiwany.

6. Po koncowym wyréwnaniu i sprawdzeniu prawidtowego osadzenia, nacisnij ponownie przycisk
UP i przytrzymaj go do zgdanej wysokosci.
Naciénij dzwignie zwalniajgcg, aby zablokowac jg na swoim miejscu.
Wytgcz gtéwny przetgcznik i rozpocznij prace nad pojazdem.
Operacja opuszczania
1. Wigcz zasilanie.
2. Nacisnij przycisk UP na jednostce sterujacej. Teraz winda podnosi ramiona podporowe.
3. Pociagnij stalowe linki, aby zwolni¢ blokady bezpieczenstwa i naci$nij dzwignig spustows.
4. Po ustawieniu wspornikow w najnizszym potozeniu, rozsuh wsporniki pod pojazdem.
5

. Wyjedz pojazdem.

4.5 Funkcja obnizania awaryjnego w przypadku awarii zasilania

a. Pociggnij stalowe linki, aby odblokowa¢ zaczepy zabezpieczajgce.

manuelles
Ablassventil

Stalowa linka do odblokowania

Nacisnij dzwignie zwalniajgcg, aby opuéci¢ sanki.
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Sanki sg zablokowane:

a. Odkre¢ korek, aby podtaczyé reczng pompe hydrauliczng (opcjonalnie)

Przytgcze
hydrauliczne

Przytacze hydrauliczne

_

b. Uruchom dzwignie pompy hydraulicznej (opcjonalnie), aby poda¢ olej do cylindra | zwolni¢
blokade

Przytacze-

hydrauliczne

Pompa
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c. Pociagnij stalowe linki, aby odblokowaé zaczepy zabezpieczajace.

d. Nacisnij dzwignie zwalniajaca, aby opusci¢ platforme.

manuelles
Ablassventil

Ustaw zaczepy bezpieczenstwa!
Czuto$¢ siatki ustawia sieza pomocg Sruby
regulacyjnej.
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5. Rozwigzywanie probleméw

UWAGA: Nie wahaj sie skontaktowa¢ z nami, jesli nie mozesz samodzielnie rozwigza¢ problemu.

Pomozemy Ci jak najszybciej. Jesli wyslesz nam doktadny opis btedu lub zdjecia, mozemy szybciej zidentyfikowaé i naprawié

problem.

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Niezwykty hatas

Nasmaruj wnetrze kolumn

Zanieczyszczenia w kolumnach

Wyeliminuj brud

Silnik nie moze zosta¢ wigczony

ani podnosnik nie podnosi sie

Potgczenia kablowe sg luzne

Sprawdz kable | podigcz je ponownie

Silnik jest uszkodzony

Wymien silnik.

Wytacznik krancowy jest uszkodzony
Lub potgczenie kablowe jest luzne

Ponownie podtgcz kable lub

wymien wytagcznik krancowy.

Silnik pracuje, ale nie

podnosi platformy

Silnik pracuje do tytu

Sprawdz potaczenie kablowe

Zawor ograniczajgcy cisnienie jest
luzny lub brudny

Oczys$¢ lub przykreé mocno

Pompa zgbata jest uszkodzona

Wymien jg

Poziom oleju jest zbyt niski

Uzupetnij go

Waz oleju rozluznit sie

Dotacz lub wymien go

Zawor ttumiggey jest luzny lub
uwieziony / zatkany

Wyczys$¢ lub napraw

Platforma podnos$nika
powoli opada w dot

po podniesieniu

Waz oleju wycieka

Sprawdz lub wymien

Cylinder / tlok jest nieszczelny

Wymien uszczelke

Zawor kierunkowy jest uszkodzony

Wyczys¢ lub wymien

Zawor cisnienia jest nieszczelny

Wyczys¢ lub wymien

Reczny lub elektryczny zawor spustowy

Jest nieszczelny / zanieczyszczony

Wyczys$¢ lub wymien

Zbyt powolne podnoszenie.

Filtr oleju jest zabrudzony lub uwieziony

Wyczys¢ lub wymien

Poziom oleju jest zbyt niski

Uzupetnij olej w zbiorniku

Zawor cisnienia jest nieprawidtowo ustawiony

Dostosuj go poprawnie

Zly olej hydrauliczny (lepkos¢)

Uzywaj tylko HLP 32

Uszczelnienie cylindra jest zuzyte

Wymien uszczelke

Zbyt wolne opuszczanie

Zawor dtawigcy jest zablokowany/zabrudzony

Wyczys$¢ lub wymien

Olej hydrauliczny jest brudny

Wymien olej

Zawor spustowy jest zatkany

Oczys¢ zawor

Waz olejowy jest uszkodzony / ztamany.

Wymien waz

Stalowy kabel jest zuzyty.

Waz nie zostat nasmarowany

Podczas instalacji urzgdzenia.

Wymien stalowy kabel

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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6. Konserwacja
Prosta i niedroga regularna konserwacja moze zagwarantowac dtugie i bezpieczne uzytkowanie windy.
Oto propozycje regularnej konserwacji.

Czestotliwos¢ oczekiwania na winde zalezy od tego, jak czesto korzystasz z windy.

Nastepujgce punkty muszg by¢é smarowane:

1

L.P. Nazwa
Gorne koto pasowe

Linka stalowa

Koto zebate

tancuch
Sanki

Sruba

Blok
7 | bezpieczenstwa

ol |lwW|IN]|EF

Ramie
8 | podtrzymujace

9 Gumowa koncéwka

10 | Dolne koto pasowe

6.1. Codzienne sprawdzanie czesci przed uruchomieniem
Codzienna kontrola funkcji bezpieczenstwa przed uruchomieniem windy jest bardzo wazna!
Wykrywanie awarii urzgdzenia przed uzyciem oszczedza czas, powazne uszkodzenia, a nawet obrazenia.
e Przed uzyciem uzyj dzwigku, aby okresli¢, czy blokady bezpieczenstwa dziataja.
o Sprawdz, czy waz olejowy jest dobrze podtaczony i czy jest szczelny.
o Sprawdz potaczenie migdzy tancuchem a stalowym kablem i sprawdz zrodto zasilania.
e Sprawdz, czy kotwy gruntowe sag mocno dokre¢cone.
o Sprawdz blokade¢ ramienia podporowego.
6.2. Cotygodniowa kontrola czesci
o Sprawdz elastycznos$¢ elastycznych czesci.
e Sprawdz stan urzgdzenia zabezpieczajacego.
e Sprawdz poziom oleju. Poziom oleju jest dobry, jesli suwak moze zosta¢ przesunicty do
najwyzszej pozycji. W przeciwnym razie poziom oleju jest zbyt niski.
e Sprawdz, czy wszystkie $ruby sag mocno dokrgcone.
6.3. Comiesigczna kontrola czesci
e Sprawdz, czy $ruby sa mocno dokrgcone.

o Sprawdz i nasmaruj prowadnice, wsporniki, wsporniki i inne powigzane elementy pod

katem zuzycia.
e Sprawdz smarowanie i stan linki stalowe;.
6.4. Coroczna kontrola czesci
e Oproéznij i wyczy$¢ zbiornik oleju i wymien olej hydrauliczny.

e Odnow filtr oleju.

Jesli uzytkownik zastosuje si¢ do powyzszych sugestii dotyczacych konserwacji, podno$nik pozostanie w

dobrym stanie i nadal bedzie mozna unikngé¢ wypadkow.
Bledy, bledy w druku zastrzezone 24



7. Postepowanie w przypadku awarii

W przypadku usterek w podnosniku przyczyng moga by¢ proste usterki,

Aby rozwigza¢ problem skorzystaj z ponizszej listy *).

Jesli usterki nie ma na liscie skontaktuj si¢ z serwisem Twin Busch.

Nigdy nie wykonuj wtasnych préb naprawy, szczegolnie w przypadku urzgdzen zabezpieczajgcych lub czesci

instalacji elektryczne;j.

*) Punkty w zaleznos$ci od rodzaju podnosnika

A Instalacje elektryczne powinni serwisowa¢ tylko wykwalifikowani elektrycy!

Problem: Platforma nie moze by¢ podniesiona lub opuszczona

Mozliwe przyczyny

Brak zrodta zasilania

Zasilanie zostato przerwane

Gléwny przetacznik nie jest wiaczony

Wadliwy wytgcznik awaryjny (wcisniety lub uszkodzony)
Bezpiecznik w zasilaniu sie wytgczyt lub jest uszkodzony

Bezpiecznik w skrzynce sterowniczej sie spalit

Problem: Nie mozna podnies¢ platformy
Mozliwe przyczyny

Brak jednej fazy przy pradzie tréjfazowym
Kierunek obrotéw silnika zmienia sie
Uszkodzona pompa oleju

Wylot awaryjny otwarty

Uszkodzony silnik

Przecigzenie

Problem: Platforma nie moze zosta¢ obnizona
Mozliwe przyczyny
Platforma znajduje sie na zaczepach bezpi.

Platforma przeszta w wytacznik krancowy

Silnik jest uszkodzony

Podnoszenie zostato zablokowane podczas opuszczania

Bledy, bledy w druku zastrzezone

Naprawa

Sprawdz zasilanie

Sprawdz zasilanie

Sprawdz przetgcznik A

Wymiana wytgcznika awaryjnego A
Sprawdz bezpiecznik

Wymien bezpiecznik

Naprawa

Sprawdz zasilanie A

Sprawdz kierunek obrotow, wymien faze A
Powiadom serwis Twin Busch

Zamknij wylot

Powiadom serwis Twin Busch

Zawor przecigzeniowy zostat otwarty,

zmniejsz obcigzenie

Naprawa
Lekko podnies platforme, pociggnij zaczep | opus¢ go
Zwolnij wytgcznik, podnie$ o 1 cm | upusé

Skontaktuj sie z serwisem Twin Busch

Ponownie podnies$ podnosnik | usun przeszkode
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8. Zalaczniki

Zalacznik 1: Lista pakunkow

L.P. Nazwa plr\loudnai;u Opis llos¢
1 Saulen FL-8224T-Al Bauteil 2
2 Schlitten FL-8224T A2 Bauteil 2
3 Hydraulikeinheit FL-8224T -A7 Bautell 1
4 Assistenzzylinder FL-8224T-A8 Bautell 1
5 Hauptzylinder FL-8224T 30-B1 | Bauteil 1
6 Elektrosystem FL-8224T-A5 Bautell 1
7 Karton mit elektrischen Teilen Bauteil
8 Karton mit magnetischen Teilen Bautell
9 Stahlseil L = 8785 mm FL-8224T-A6 Bauteil 1
10 Langer Tragarm FL-8224TEA7 Bautell 1
11 Kurzer Tragarm FL-8224T-A8 Bautell 1
12 Abdeckplatte (Uberfahrblech) FL-8224T-A10 Schweissstlick 1
13
14 Rechter Transportrahmen ZL-8224T-A30-B Schweissstlick 1
15 Oberer Plattenschutz FL-8224T-A16 ABS 2
16 Der Karton beinhaltet folgende Teile
16.1 Tragarmbolzen FL-8224T-A12 Bauteil 4
16.2
16.3 Tragarmbdgel (kurz) FL-8224T-A9-B3 | Schweissstlick 2
16.4 Tragarmbugel FL-8224T-A7-B5 | Bauteil
16.5 Aufnahme FL-8224T-A7-B4 | Bauteil 4
16.6
16.7 Kurzer Olschlauch L = 2550 mm FL-8224T-B4-B1 | Bauteil 1
16.8 Langer Olschlauch L = 2880 mm FL-8224T-B4-B2 | Bauteil
16.9 Sicherheitsrasten FL-8224T-A13 45 4
16.11 | Zahnblock FL-8224T-Al17 Q235A 4
16.12
16.13 | Kettenschutz (Optional) FL-8224T-A1-B5 2
16.14 | Zugstange FL-8224T-A1-B6 | Schweissstlick 4
16.15 | Turanschlagschutz EL-8224T-A7-81 Gummi 2
16.16 | AuBensechskantschraube M10*30 Standardteil 4
16.17 [ Innensechskantschraube M8*12 Standardteil
16.18 | Kreuzkopfschraube M5*10 Standardteil 24
16.19 | Kreuzkopfschraube M5*20 Standardteil 12
16.20 | Kreuzkopfschraube M6*8 Standardteil
16.21 | Kreuzkopfschraube M6*16 Standardteil
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L.P. Nazwa p’r\'ou it Opis llosé
16.22 | Senkkopfschraube M8*25 Standardteil 4
16.23 | Unterlegscheibe 6 Standardteil 8
16.24 | Unterlegscheibe 10 Standardteil 4
16.25 | Federscheibe ®10 Standardteil 4
16.26 | Mutter M6 Standardteil 8
16.27 | Mutter M10 Standardteil 4
16.28 | Sicherungsring @50 Standardteil 4
16.28 | Sechskantschraube M18*180 Standardteil 10
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Zalacznik 2: Schemat ogoéiny
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Zatacznik 3: Schemat mocowania na fundamencie

10-222

20 2946

190

2986

HHHHHHH

Beton: Suszony przez 28 dni
Grubo$¢ >200 mm

Rozmiar sruby: M18x180
Ptaskos¢ <5 mm

7000
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Wymagania dotyczace betonu
Beton C20/25 zgodnie z DIN 1045-2 (DIN 1045 Beton B25).

Podtoga musi by¢ pozioma, a ptasko$¢ mniejsza niz 5 mm.

Beton musi odczekac 28 dni przed montazem

Wymiary fundamentu:

Idealnie, cata podtoga hali powinn aby¢ wykonana z betonu C20 / 25, 200
mm (do 4 t) lub 250 mm (5 ton)

Minimalne wymiary:
2 kolumny do 4 ton

4mx3mx0,2m
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Inne wymagania
Otaczajgca gleba musi by¢ odpowiednia do obciazenia, np. Brak piaszczystej gleby itp.

>
Wzmocnienie betonu nie jest konieczne dla podnosnika, gdy jest on uzywany
prawidtowo

W razie watpliwosci fundament powinien zawsze zosta¢ okreslony / sprawdzony przez inzyniera
budowlanego.

W przypadku gleby z naprezeniem mrozu nalezy zwrécié uwage na:

W przypadku mrozu beton musi by¢ zgodny z klasg narazenia XF4, poniewaz nie mozna wykluczy¢ kapania srodka
przeciwoblodzeniowego.

Powoduje to nastepujgce minimalne wymagania dla betonu przy naprezeniu mrozu:

Klasa ekspozycji: XF4

Maksymalna w / c: 0,45

Minimalna wytrzymatos$é na sciskanie: C30 / 37 (zamiast C20 / 25)

Minimalna zawarto$¢ cementu: 340 kg / m?

Minimalna zawartos¢ poréw: 4,0%

Nalezy jednak zauwazyé¢, ze windy nie sg przeznaczone do uzytku na zewnatrz. Chociaz
skrzynka kontrolna jest zgodna z IP54, reszta uktadu elektrycznego, silniki i wytaczniki
kraricowe sg zaprojektowane dla maksymalnego 1P44.

Kotwy

> Gwint

Sruby kotwiace (M18x180) sa dokrecone momentem 120 Nm.
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Anhang 4: System hydrauliczny

Pompa hamulcowa
Cylinder

Reczny zarwor
Zawor dtawiagcy
Silnik

Potaczenie

100 2 10% &

Pompa zgbata

Zawor

© © N o g~ w D

Zawor bezpieczenstwa
10. Przepustnica

11. Zawor ttumigcy

Bledy, btedy w druku zastrzezone 32



Zatacznik 5: Schemat elektryczny

N L1
PE
1.5mm2) 1.5mm2 L
frolylyl=s 2 4 “
black
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yellow-green
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power switch
LW26GS-20/04
M T
X b,
QF \— '_é\
circuit breaker
QF1
¢ M ;.\
DZ47-63 (32/ 2P circuit breaker
DZ47-63 CI/1P
‘ d T\
N2 T
T
transformer VAAA
JBK3 40VA220V-24V ~
1.Smme 1.5mm2 : 1.5mm
black L, . 4 double color red
2
1.5mm2
red l
KM 4 L
\—-— ————\ ar2
contactor 0
CIX2-1210/AC24 circuit breaker 3
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motor
220V
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$B2

emergency stop

YO080-11Z8i red
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- = 1
» 7 1
SB1
£\
up button
Y090-11BN
[ -1
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power indicator
AD1T-22G-AC24
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SQ1 TJC16-2A
8104
5
KM
AC contactor
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circuit breaker
® » 1 2
transformer
JBK3 40VA T
380V-24V
).
2 0
S0
I I
AC contactor circuit breaker aF1
CJX2-1210AC24 V
D OO ST

uyw L1 L1 13

LIt

.
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Zatacznik 6: Rysunek roztozeniowy

i

S/N Name Drawing# Qty Property Note
1 Steel cable L=7470mm FL-8224S-A7 Assembly
2 Hex nut M16 GB/T6170-2000 Standard
3 Class C flat washer M16 GB/T95-1985 4 Standard
4 Expansion bolt M18*180 10 Standard

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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S/N Name Drawing# Qty Property Note
4 Rubber oil hose L=2550 1 Assembly
5 Power unit 1 Assembly
6 Rubber oil hose L=1080 1 Assembly
7 Long connector 2 Assembly
8 Drive oil cylinder FL-8224S-A6-B2 1 Assembly
9 Main connector 1 Zinc-plating
10 Short connector 1 Zinc-plating
11 Rubber oil hose L=500 1 Assembly
12 | Type B circlip 25 GB/T894.2-1986 4 Standard
13 Chain wheel shaft FL-8224-A4-B11 2 Zinc-plating
14 Bearing 2548 SF-1 2 Standard
15 Chain wheel FL-8224-A4-B10 2 Zinc-plating
16 Retaining plate FL-8224-A4-B12 2 Zinc-plating
17 Spring washer M6 GB/T93-1987 4 Standard
18 Hex socket cylinder head screw M6*10 GB/T70.1-2000 4 Standard
19 Chain LH1234-113LGB/6074-1995 2 Standard
20 | Oil cylinder FL-8224S-A6-B3 1 Assembly

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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S/N Material # Name Drawing# Qty Property Note
29 Hex socket button head screw M8*20 GB/T70.2-2000 2 Standard
30 Spring washer M8 GB/T93-1987 2 Standard
32 Washer GB/T894.2-1986 2 Zinc-plating
33 UP pulley FL-8224T-A1-B2 2 Zinc-plating
34 Bearing 2516 SF-1 2 Standard
35 Top cover FL-8224T-A1-B3-C1 2 Welded
===l
S/N Name Drawing# Qty Property Note
21 Tension spring FL-8224-A3-B8 2 65Mn
22 Safety lock assembly FL-8224-A3-B3 2 Assembly
23 Sheath Q235A
24 Cotter pin 3*45 GB/T879.1-2000 2 Standard
36 Type B circlip 25 GB/T894.2-1986 4 Standard
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S/N Name Drawing# Qty Property Note
38 Bearing 2516 SF-1 4 Standard
39 Down pulley FL-8224T-A1-B2 4 Zinc-plating
40 Slider FL-8224T-A3-B2 16 Nylon 1010
41 Pulling rod FL-8224-A3-B2 4 Welded

42 Pressure spring FL-8224-A3-B5 4 Zinc-plating
43 Teeth block FL-8224-A3-B4 4 Q235A

a4 Elastic cylindrical pin 5*35 GB/T879.1-2000 4 Standard
45 Type B circlip 25 GB/T894.2-1986 2 Standard
47 Cross socket sunken head screw M8*16 GB/T819.1-2000 4 Standard
48 Protection rubber pad FL-8224-A3-B7 2 Rubber

49 Carriage FL-82245-A3-B1 2 Assembly
50 Cover plate FL-8224-A1-B5 2 Q235A

69 Cross socket cap head screw M6*8 GB/T818-2000 4 Standard
70 Class C flat washer M6 GB/T95-1985 4 Standard

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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S/N Name Drawing# Qty Property Note
51 Top plate FL-8224T-A1-B3 2 Assembly
52 Class C flat washer M12 GB/T95-1985 4 Standard
53 Spring washer M12 GB/T93-1987 4 Standard
54 Hex head full swivel screw M12*20 GB/T5781-2000 4 Standard
55 Hex nut M6 GB/T6170-2000 8 Standard
56 Class C flat washer M6 GB/T95-1985 4 Standard
57 Rod of chain protection cloth FL-8224-A13 4 Standard
61 Cross socket flat head screw M8*10 GB/T819.1-2000 4 Standard
62 Hex socket flat head screw M8*20 GB/T70.3-2000 8 Standard
63 Round lifting pad FL-8224-A7-B3-C4 4 Rubber
64 Lifting tray FL-8224T-A7-B3-C1 4 Welded
65 Type B circlip 22 GB/T894.2-1986 4 Standard
68 Inside swivel sheath FL-8224-A7-B3-C3 4 Q235A
72 Base cover plate FL-8224S-A5 1 Welded
74 Long tensile arm TW-235E-A20-B1 2 Welded
75 | Three arm guardrail FL-8224-A18-B4 2 Welded
76 Long arm FL-8224-A18-B1 2 Welded
77 Teeth block FL-8224-A7-B5 4 Q235A
78 Hex socket cylinder head screwM10*20 GB/T70.1-2000 12 Standard
79 Pin FL-8224-A12 4 Welded
80 Hex nut M8 GB/T6170-2000 4 Standard
81 Spring washer M8 GB/T93-1987 4 Standard
82 Anti-shock pad FL-8224-A14 4 Rubber
83 Class C flat washer M8 GB/T95-1985 4 Standard
84 Hex head full swivel screw M8%*35 GB/T5781-2000 4 Standard
86 Control box 1 Assembly
87 Cross socket cap head screw M6*10 GB/T818-2000 4 Standard
88 Short arm FL-8224S-A8-B1 2 Welded
89 Short tensile arm FL-8224S-A8-B2 2 Welded
90 Hex socket button head screw M8*10 GB/T70.1-2000 8 Standard
91 Short fender FL-8224S-A8-B3 2 Welded

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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Zatacznik 7: Czesci zamienne

Bledy, bledy w druku zastrzezone

S/N Name Spec. Qty Pic. Note
-
1 Power switch LW26GS-20/04 1 K,D
\\
2 Button Y090-11BN 3
3 Power indicator AD17-22G-AC24 1 =
4 Transformer JBK-40VA220V-24V 1 Same as item 7
5 Transformer JBK-40VA230V-24V 1 Same as item 7
6 Transformer JBK-40VA240V-24V 1 Same as item 7
7 Transformer JBK-40VA380V-24V 1
8 Transformer JBK-40VA400V-24V 1 Same as item 7
9 Transformer JBK-40VA415V-24V 1 Same as item 7
10 AC contactor CJX2-1210/AC24 1
11 Circuit breaker DZ47-63 C16 /3P 1
12 Circuit breaker DZ47-63 C32 /2P 1
13 Circuit breaker Dz47-63 C1 /1P 1
14 Circuit breaker Dz47-63 C3 /1P 1 Same as item 13
15 Limit switch TZ8108 1
16 Control box Big 1
S/N Name Drawing# Qty Property Note
1 Slider FL-8224T-A3-B2 16 Nylon 1010
2 Rubber lifting pad FL-8224-A7-B3-C4 4 Rubber
3 Y-shape seal ring (P4%£)23.6*3.55 1
4 O-shape seal ring KD 63*48*10 1
5 Anti-dust ring DHS 40*48*5/6.5 1
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S/N Name Drawing# Qty Property Note
1 Steel cable L=8820mm FL-8224-A6 2 Assembly
2 Hex nut M16 GB/T6170-2000 8 Standard
3 Class C flat washer M16 GB/T95-1985 4 Standard

94 Expansion bolt M18*180 10 Standard
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S/N Name Drawing# Qty Property Note
4 Rubber oil hose L=2900 1 Assembly
5 Power unit 1 Assembly
6 Rubber oil hose L=1300 1 Assembly
7 Long connector 2 Assembly
8 Drive oil cylinder FL-8224T-A4-B2 1 Assembly
9 Main connector 1 Zinc-plating
10 Short connector 1 Zinc-plating
12 | Type B circlip 25 GB/T894.2-1986 4 Standard
13 Chain wheel shaft FL-8224-A4-B11 2 Zinc-plating
14 Bearing 2548 SF-1 2 Standard
15 Chain wheel FL-8224-A4-B10 2 Zinc-plating
16 Retaining plate FL-8224-A4-B12 2 Zinc-plating
17 Spring washer M6 GB/T93-1987 4 Standard
18 Hex socket cylinder head screw M6*10 GB/T70.1-2000 4 Standard
19 Chain LH1234-127LGB/6074-1995 2 Standard
20 Oil cylinder FL-8224T-A4-B3 1 Assembly

Bledy, bledy w druku zastrzezone
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S/N Material # Name Drawing# Qty Property Note
29 Hex socket button head screw M8%*20 GB/T70.2-2000 2 Standard
30 Spring washer M8 GB/T93-1987 2 Standard
32 Washer GB/T894.2-1986 2 Zinc-plating
33 UP pulley FL-8224T-A1-B2 2 Zinc-plating
34 Bearing 2516 SF-1 2 Standard
35 Top cover FL-8224-A1-B3-C1 2 Welded
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S/N Name Drawing# Qty Property Note

21 Tension spring FL-8224-A3-B8 2 65Mn

22 Safety lock assembly FL-8224-A3-B3 2 Assembly

23 Sheath Q235A

24 Cotter pin 3*45 GB/T879.1-2000 2 Standard

36 Type B circlip 25 GB/T894.2-1986 4 Standard

38 Bearing 2516 SF-1 4 Standard

39 Down pulley FL-8224-A1-B3 4 Q235A

40 Slider FL-8224T-A3-B2 16 Nylon 1010

41 Pulling rod FL-8224-A3-B2 4 Welded

42 Pressure spring FL-8224-A3-B5 4 Zinc-plating

43 Teeth block FL-8224-A3-B4 4 Q235A

44 Elastic cylindrical pin 5*35 GB/T879.1-2000 4 Standard

45 Type B circlip 25 GB/T894.2-1986 2 Standard

47 Cross socket sunken head screw M8*16 | GB/T819.1-2000 4 Standard

48 Protection rubber pad FL-8224-A3-B7 2 Rubber

49 Carriage FL-8224-A3-B1 2 Assembly

50 Cover plate FL-8224-A1-B5 2 Q235A

69 Cross socket cap head screw M6*8 GB/T818-2000 4 Standard

70 Class C flat washer M6 GB/T95-1985 4 Standard
-




S/N Name Drawing# Qty Property Note
51 Top plate FL-8224T-A1-B3 2 Assembly
52 Class C flat washer M12 GB/T95-1985 4 Standard
53 Spring washer M12 GB/T93-1987 4 Standard
54 Hex head full swivel screw M12*20 GB/T5781-2000 4 Standard
55 Hex nut M6 GB/T6170-2000 8 Standard
56 Class C flat washer M6 GB/T95-1985 4 Standard
57 Rod of chain protection cloth FL-8224-A13 4 Standard
59 Cross socket flat head screw M5*10 GB/T819.1-2000 16 Standard
60 Square lifting pad FL-8224-A7-B6 4 Rubber
61 Cross socket flat head screw M8*10 GB/T819.1-2000 4 Standard
62 Hex socket flat head screw M8*20 GB/T70.3-2000 8 Standard
63 Round lifting pad FL-8224-A7-B3-C4 4 Rubber
64 Lifting tray FL-8224T-A7-B3-C1 4 Welded
65 Type B circlip 22 GB/T894.2-1986 4 Standard
68 Inside swivel sheath FL-8224-A7-B3-C3 4 Q235A
72 Base cover plate FL-8224-A10 1 Q235A
74 Long tensile arm FL-8224-A7-B1 2 Welded
75 Long fender FL-8224-A7-B4 2 Welded
76 Long arm FL-8224-A7-B2 2 Welded
77 Teeth block FL-8224-A7-B5 4 Q235A
78 Hex socket cylinder head screwM10*20 GB/T70.1-2000 12 Standard
79 Pin FL-8224-A12 4 Welded
80 Hex nut M10 GB/T6170-2000 4 Standard
81 Spring washer M10 GB/T93-1987 4 Standard
82 Anti-shock pad FL-8224-Al14 4 Rubber
83 Class C flat washer M10 GB/T95-1985 4 Standard
84 Hex head full swivel screw M10*35 GB/T5781-2000 4 Standard
86 Control box 1 Assembly
87 Cross socket cap head screw M5*10 GB/T818-2000 4 Standard
88 Short arm FL-8224-A8-B1 2 Welded
89 Short tensile arm FL-8224-A8-B2 2 Welded
90 Hex socket button head screw M8*12 GB/T70.2-2000 8 Standard
91 Short fender FL-8224-A8-B3 2 Welded
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Zalacznik 7: Czesci zamienne

SIN Name Spec. Qty Pic. Note
LW26GS-20-04- -
1 Power switch 1 1 ((',D
B \
2 Button LAY37 1
3 Power indicator AD16/24V 1 ‘m
7 Transformer BK100 1 H
. g
10 AC contactor CJX2-1810/24V 1 ¥ g
I o
11 | Circuit breaker (400V) DZ47-60 1 E
12 | Circuit breaker (230V) DZ47-60 1 E
15 Limit switch ME8104 1 »-‘4
16 Control box m 1 3
——
SIN Name Qty Property Pic. Note
] Nylon
1 Slider 16 74*40*35mm
1010
2 Rubber lifting pad 4 Rubber 120*30mm
) 63*10mm
3 Y-shape seal ring 2
48*6mm
] 63*6mm
4 O-shape seal ring 2
25*4mm
] 63*10mm
5 O-shape seal ring 2
44*10mm
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S/N Name Drawing# Qty Property Note
1 Slider FL-8224T-A3-B2 16 Nylon 1010
2 Rubber lifting pad FL-8224-A7-B3-C4 4 Rubber
3 Y-shape seal ring 23.6*3.55 1
4 O-shape seal ring KD 63*48*10 1
5 Anti-dust ring DHS 40*48*5/6.5 1
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Anhang 8: Wymagania dotyczace masy i rozmiaru pojazdow

Maksymalne dopuszczalne wymiary pojazdu i nosno$¢ ramion podporowych!

Model A B C D E F G
(mm) (mm) (mm) (kg) (kg) (kg) (kg)
TW 242 G 2400 2900 100 2150 2050 2150 2050
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Notatki:
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