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1. Wazne uwagi/ostrzezenia A
1.1 Uwagi

W przypadku niewlasciwej instalacji, niepoprawnej obstugi, przecigzenia lub niedostosowanych warunkéow
gruntowych ani producent, ani sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialno$ci.

Ten model jest specjalnie zaprojektowany do podnoszenia pojazddéw silnikowych, ktére nie przekraczajg
dopuszczalnej masy maksymalnej. Jesli podnosnik jest uzywany do innych celéw, ani producent, ani
sprzedawca nie bedg odpowiedzialni za jakiekolwiek wypadki lub szkody.

Zwrd¢ szczegolng uwage na dozwolong maksymalng mase. Znak z zatwierdzong maksymalng masg jest
dotgczony do podnosnika. Nigdy nie prébuj podnosi¢ za pomocg podnosnika pojazdow, ktére przekraczajg
maksymalng dozwolong mase.

Przed uruchomieniem podnosnika przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi, aby unikngé uszkodzen
spowodowanych zaniedbaniem osobistym.

1.2 Personel

1.2.1 Tylko wykwalifikowany personel moze obstugiwa¢ winde.
1.2.2 Polaczenia elektryczne muszg by¢ wykonane przez elektryka.
1.2.3 Osoby nieprzeszkolone nie mogg przebywac¢ w poblizu podnosnika.

1.3 Bezpieczenstwo

1.3.1 Nie instaluj windy na utwardzonej powierzchni.

1.3.2 Przeczyta¢ i zrozumied instrukcje bezpieczenstwa przed uruchomieniem podnosnika.

1.3.3 W zadnym wypadku nie nalezy opuszczaé jednostki sterujgcej, gdy podnosnik sie porusza.

1.3.4 Trzymaj rece i stopy z dala od ruchomych czesci. Zwro¢ szczegdlng uwage na stopy podczas
opuszczania.

1.3.5 Dzwig powinien by¢ obstugiwany wytgcznie przez przeszkolony personel.
1.3.6 Nos$ odpowiednig odziez ochronna.
1.3.7 Srodowisko windy powinno by¢ zawsze wolne od przeszkadzajgcych obiektéw.

1.3.8 Winda jest zaprojektowana do podnoszenia catego pojazdu, ktéry nie przekracza dopuszczalnej masy
maksymalnej.

1.3.9 Zawsze upewnij sie, ze wszystkie Srodki bezpieczenstwa zostaty podjete przed rozpoczeciem pracy w
poblizu lub pod pojazdem.
Nigdy nie usuwaj elementéw zwigzanych z bezpieczenstwem z podnosnika.
Nie uzywaj windy, jesli brakuje elementdéw zwigzanych z bezpieczenstwem lub sg one uszkodzone.

1.3.10 Pod zadnym pozorem nie poruszaj pojazdem ani nie usuwaj ciezkich przedmiotéw z pojazdu, ktore
mogtyby spowodowac znaczne réznice w wadze podczas postoju pojazdu na podno$niku.

1.3.11 Zawsze sprawdzaj mobilnos¢ podnosnika, aby zapewni¢ jego skutecznosé. Zapewnij regularng
konserwacje. W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci nalezy natychmiast przerwa¢ prace z
podnosnikiem i skontaktowac sie ze sprzedawcs.

1.3.12 Catkowicie opus¢ podnosnik, gdy nie jest uzywany. Nie zapomnij wylgczy¢ zasilania.
1.3.13 Jedli nie korzystasz z podnosnika przez diuzszy czas, to:

a. Odtgcz podnosnik od zrédta zasilania.

b. Opréznij zbiornik oleju.

c. Nasmaruj ruchome czeéci olejem hydraulicznym.

Przestroga: Aby chroni¢ srodowisko, usun niewykorzystany olej odpowiednio.
1.13.14 Aby bezpiecznie podnies¢ transportery, nalezy uzy¢ opcjonalnych specjalnych nadapteréw.

1.4 Hatas

Emitowany hatas nie powinien przekracza¢ 75dB.

1.5 Trening

Tylko wykwalifikowany personel moze obstugiwa¢ podnosnik.
W razie potrzeby oferujemy profesjonalne szkolenie dla uzytkownikow.
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Przed uzyciem
przeczytaj uwaznie
instrukcje i instrukcje
bezpieczenstwal

Naprawy i konserwacja
tylko przez
wykwalifikowany
personel, nigdy nie
nalezy wytagczaé
urzadzen
bezpieczenstwal

Zawsze utrzymuj
czystos$¢ drog
ewakuacyjnych!

Zwrd¢ uwage na stopy
podczas opuszczanial

Zabezpiecz
pojazd przed
stoczeniem sig!

Nie stawaj na pasach
podczas podnoszenia!

Nie manewruj podno-
Snikiem z pojazdem
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Obstuga dzwigu
tylko przez
wykwalifikowany
personel!

Dozwolony jest
tylko
wykwalifikowany
personel wokot
podnosnika!

Obecnos¢ osob
(podczas podnoszenia
lub opuszczania) pod
windg jest zabroniona!

Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia
podczas
podnoszenia lub
opuszczania

Uszkodzona winda nie
moze byé uruchomiona!

Podczas opuszczania
pod windg nie moze
zadnych przedmiotéw!

Uzywaj tylko na
réwnym podiozu!




Dane techniczne
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Udzwig 3600 Kg
Maksymalna wysokos¢ podnoszenia 1900 mm
Dtugosc¢ 3849x500 mm
Czas podnoszenia/opuszczania (okoto) 45/30 Sek.
Napiecie sterujgce 230V
Moc 2.2 KW
Zabezpieczenie 16 A
Ciezar wiasny 830Kg
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Platforma

Platforma

Kolumna gtéwna
Kolumna pomocnicza 1
Kolumna pomocnicza 2
Trawers

Rampy

Zestaw mobilny

. Urzadzenie sterujgce
10. Silnik

©CoNOOOGOA~WDNE
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Struktura

Przygotowanie montazu:

Te dwa pakunki zawieraja najciezsze elementy podnosnika i nie mozna ich przenosi¢
recznie. Dlatego wezmiemy je osobno w tej instrukcji za pomoca dzwigu silnikowego
i odlozymy na bok przed montazem.
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Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo miejsca,
aby manewrowac i utozy¢ platformy.

Aby polaczy¢ kolumny, kratownice i jezdnie, uzywamy pieciu komercyjnych
stojakow, z ktérych kazdy powinien mie¢ tadownos¢ co najmniej 150 kg.

Rozsuwanie
Zacznijmy od zdjecia zewnetrznego opakowania nozem.

Pakiet zawiera szczegodlnie ciezka jezdnie gtéwna z cylindrem hydraulicznym u géry.
Ponizej znajduja sie mate czesci i kolumny. Na dole mamy lzejszy drugi pakunek.

Najpierw nalezy usunaé¢ gérny pas, aby uzyska¢ dostep do matych czesci i
pudetek.
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W tym celu zawiesi¢ gtéwng jezdnie na srodku dzwigu silnika i lekko pociggna¢ za
line. Teraz mozesz odiaczy¢ jezdnie od stojaka transportowego.

Po usunieciu 4 srub mocujacych mozna podnies¢ jezdnie. Nalezy jednak upewni¢ sie,
ze luzne kable pod droga nie sg uszkodzone podczas transportu.

Pociagnij w gére tylng czesé pasa transportowego, aby uzyskac lekkie nachylenie
podczas podnoszenia platformy. Tak wiec jezdnie mozna tatwo usunaé z caddiego.
Poczatkowo nie potrzebujemy tej platformy, dlatego odkladamy jg na bok i na razie
ktadziemy ja na trzech koztach, aby méc dalej pracowaé.

Przejdzmy teraz do matych czesci. Wyjmij miski olejowe i wszystkie inne czesci
przechowywane miedzy kolumnami.
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Po usunieciu tych czesci powinno by¢ teraz tatwo odigczyé kolumny od ram
transportowych.

Odkreémy teraz kolumny z ramy transportowej i odtézmy je na bok. Ten filar jest
gtéwnym filarem.

Gtéwna kolumne mozna rozpoznaé po wspornikach bloku silnika i skrzynki
sterowniczej. Po usunieciu ostatniej kolumny pozostate czesci mozna usunaé od

wewnatrz.

Po usunieciu pozostatych opakowan dolny pas nalezy teraz obrécié.
W tym celu wkladamy drewno, a nastepnie odkrecamy sruby mocujace. Teraz
Platforme mozna obréci¢ (najlepiej we dwie osoby).
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Nastepnie podnosimy pas za pomoca dzwigu silnikowego i kladziemy go na dwéch
pozostatych koztach.

Najpierw umiesémy 4 filary w miejscach, w ktorych powinny zosta¢ wzniesione
poznie;j.

Zauwaz, ze gtéwny stup z mocowaniem bloku silnika i skrzynki sterowniczej znajduje
sie po lewej stronie przedniej czesci pojazdu.
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W nastepnym kroku odpowiedni stupek zostanie wstawiony do kolumn. W tym celu
podkiadamy kolumny na konicu podstawy.

Teraz wracamy do wspomnianych wczesniej kabli.

Teraz rozpoznasz prawg poprzeczke, poniewaz kable znajdujg sie teraz w oznaczonym
miejscu z tytu belki poprzecznej.

Tak wiec kable sa po stronie gtéwnej kolumny.

Wprowadzamy trawers do srodka kolumn. Nastepnie podazaj za drabinkami do
zapadek bezpieczenstwa.

Aby to zrobié¢, najpierw odkre¢ pierwsza nakretke na koncu drabiny i zdejmij
podktadke.

Teraz wprowadzamy drabine do prowadnicy w belce poprzecznej.

Przy niewielkim nacisku pokonujemy wewnetrzne naciecie i pozwalamy drabinie
wslizgnac¢ sie w poprzeczke.

Nie jest konieczne prowadzenie drabiny bardzo gleboko w belce poprzecznej.
Wystarcza 2 do 3 pozycji blokowania.

(Jesli pchniesz drabine zbyt gteboko w poprzeczke, nalezy ja pézniej recznie opréznié
w celu montazu z jezdniami)

Jak to doktadnie zrobisz, pokazemy ci pozniej.
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Teraz zajmijmy sie czapka filaru.
Pézniej stalowe linki, ktore ciaggng scene, sg przymocowane do oston stupka. Najpierw usun
wszystkie sruby z kolpaka kolumny i umies$¢ je na szczycie kolumny.

Nastepnie odkreé¢ wszystkie sruby.

Upewnij sie, ze umiescites odpowiednie ostony kolumn w odpowiednich kolumnach. W
stanie wzniesienia, wewnetrzne wolne otwory dla lin stalowych muszg pézniej skierowac sie
do srodka do srodka sceny.

Alternatywnie mozesz zorientowac¢ sie w otworze stalowej linki w belce poprzecznej. Po
zamontowaniu odpowiedniej ostony, wolny otwér do montazu linki stalowej powinien
znajdowac sie bezposrednio nad otworem w poprzeczce.

Przyktad montazu pokrywy kolumny

|

hrtrichtung
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W16z srube od zewnatrz i podkiadke i nakretke od wewnatrz.

Po ponownym wiozeniu 4 srub pojawi sie podktadka i nakretka na gwintowanym precie
drabiny.

To konczy pierwszy filar. Powtorz proces z drabing i kotpakiem filaru po przeciwnej
stronie.

Wiéz drabine i zamontuj pokrywe.

Po zakonczeniu wykonaj dwie tylne kolumny w ten sam sposéb. Wyréwnaj kolumny,
wstaw trawers, wstaw drabiny i zamontuj pokrywe.

Kratownice powinny by¢ zablokowane po obu stronach na tej samej wysokosci
zatrzasku, aby kolumny mogty by¢ poézniej tatwo wzniesione.

Po ztozeniu kolumn tworzymy teraz miejsce na kolejne kroki. Nastepnie dwa pasy sa
umieszczone razem, a ich miejsca pracy znajduja sie miedzy dwiema parami kolumn.
Upewnij sie, ze jezdnia bez hydrauliki wyglada na tyt, a droga z hydraulika jest
skierowana do przodu.

Nastepnie przecinamy opaski kablowe, ktére mocuja liny wewnatrz pasa przedniego. Jest
to konieczne, poniewaz przed nastepnymi krokami stalowe kable musza by¢
wyprowadzone z przedniego pasa.

Po usunieciu wszystkich opasek kablowych wyprowadzimy koncowki kabla z jezdni. Aby
to zrobié¢, musimy najpierw odkreci¢ nakretki od koncéw kabla. PodtaczyliSmy krotki
koniec kabla z pretem gwintowanym do przodu przez otwér z przodu, bezposrednio na
przednim pasie.
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Nastepnie powtarzamy ten proces ditugim koncem kabla, odkrecajac nakretki.
Poszukaj odpowiedniego kabla z koncéwka kabla i wyprowadzi¢ go, podobnie jak
poprzedni, z pretem gwintowanym prowadzacym na zewnatrz.

Nastepnie powtarzamy proces na lewym koncu drogi, gdzie koncza sie stalowe linki.

Teraz mozemy postawi¢ kolumny i przykrecic je do pasow.
Jak juz wspomniano podczas wktadania drabin do belek poprzecznych, moze by¢ tak, ze
belka poprzeczna jest zbyt wysoka, aby popchna¢ je pod pasami. Musimy wiec pozwoli¢,
zeby to jeszcze raz odeszto. W tym celu musimy obstugiwaé zwolnienie recznie. Aby to
zrobié, najpierw zdejmij nasadki ochronne z mechanizmu kablowego na belce
poprzecznej.

Za pomoca zelazka montazowego wciskamy bialg plastikowa rolke w kierunku kolumny i
jednoczesnie pociagamy mechanizm odblokowujacy po drugiej stronie.

To samo na stronie w gtéwnej kolumnie.

Przed potaczeniem kolumn i jezdni, wstepnie zmontowane konce kabli do podktadow
kablowych musza byé¢ teraz usuniete z kratownic.

Nastepnie kratownice mozna popchnaé pod jezdniami i odtozy¢é za pomoca dzwigu
silnikowego.

Dopasowujemy poprzeczke na tylnym pasie, poniewaz jest ona najpierw przykrecana.

A /
p 4 oo
*
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W celu fatwego i bezpiecznego potaczenia jezdni z belka poprzeczng, podnosimy je
ponownie za pomocga dzwigu silnikowego i opuszczamy je na trawers po usunieciu
konia roboczego.

Aby polaczy¢ belke poprzeczng z jezdnia, potrzebujemy nie tylko srub z pudetka z
matymi czesciami, ale takze koncowej ptyty dla kazdego konca toru.

Potézmy wiec dwie sSruby z korncowg plyta na trawersie i przykreémy je do drogi.

Umies¢ podkiadke, pierscien sprezynujacy i nakretke od wewnatrz. Robimy to samo
po drugiej stronie.

Gdy nakretki sg luzno ubrane, teraz drugi pas mozna réwniez oprézni¢ na poprzeczke.
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Podnosimy drugi pas w srodku.

W ten sposéb nadal mozemy go przesuwaé i wyrownywacé doktadnie na trawersie. Teraz
wkrecanie nastepuje doktadnie tak, jak na pierwszej stronie.

Jesli druga strona jest przykrecona, mozemy teraz podnies¢ kolumny po prawej stronie.
Ponownie, najpierw usuwamy ostony i kladziemy poprzeczke w pozycji zatrzymania w dét,
aby pozniej przesungc¢ je pod pasami.

Usuwamy wstepnie poprowadzone kable, jak pokazano na pierwszej stronie.

Nastepnie ustawiamy trawers pod jezdniami i ustawiamy pasy, jak zwykle, z dzwigiem silnika
indywidualnie na trawersie.

Teraz na tej stronie ponownie wykonaj wszystkie kroki wkrecania paséw, jak juz wiemy z
pierwszej strony.

W nastepnym kroku mozemy teraz dokreci¢ wszystkie jeszcze nie dokrecone sruby za
pomoca klucza ptaskiego i wkretarki akumulatorowej.

Oprécz osmiu srub na koncach prowadnicy zawierajg one réowniez cztery sruby na kazdej
koncéwce kolumny.

Wiec po dokreceniu fgcznie 24 srub, mozemy rozpoczaé uktadanie lin stalowych. Najpierw
zdejmujemy nasadke ochronng z potaczenia hydraulicznego gtéwnej jezdni.

Nastepnie uzywamy zelazka montazowego, aby zwolni¢ cylinder pod gtéwng jezdnia,
abysmy mogli tatwiej wyciagna¢ liny ze sceny.

Zaczynamy od stalowej liny z przodu po prawej stronie i wkrecamy ja w koto pasowe i
koto pasowe, aby zapewni¢ ochrone snu liny.
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Na gérze kladziemy koniec liny w dostarczonym otworze i mocujemy ja
nakretka.

Pod bloczkiem wktadamy dostarczong srube, aby zabezpieczy¢ stalowg linke i
zabezpieczy¢ ja przeciwnakretka od wewnatrz.
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Przejdzmy do dtugiego stalowego konca kabla, ktory prowadzi do przeciwlegtej
kolumny. Po przetozeniu liny przez trawers, lina jest prowadzona przez rolki do konca
kolumny, tak jak na pierwszej stronie i nakretka przymocowana.

Powtoérz, uktadajac stalowe linki, jak pokazano, na pozostatych dwéch kolumnach.

Przejdzmy teraz do montazu odblokowania.

Przede wszystkim usun element posredni, a takze pierscien sprezynujacy i nakretke z
dzwigni zwalniajace;j.

Zdejmujemy nakretke i pierscien zatrzaskowy z preta gwintowanego i nastepnie przykrecamy
nakretke ponownie. Nastepnym krokiem jest zamontowanie pierscienia sprezystego i
posrednich elementéw z dzwigni odblokowujace;j.

Wszelkie btedy logiczne i btedy w druku zastrzezone 21



Teraz wkltadamy dzwignie odblokowujaca w otwoér i dodajemy od wewnatrz najpierw
nakretke, a nastepnie drugi pierscien zatrzaskowy.
Teraz diugi gwintowany pret mozna przykreci¢ za pomoca dzwigni odblokowujacej.

Nastepnie nastepuje druga strona odblokowania. Jest zamontowany prawie doktadnie
tak samo jak poprzednia strona. Odkre¢ adapter, pierscien zabezpieczajacy i nakretke
od koncowki. Potem nastepuje mata zmiana: Po zalozeniu nakretki i pierscienia
zatrzaskowego z powrotem na koncéwke gwintu, przykrecamy adapter najpierw do
koncoéwki, a pézniej taczymy element posredni z gwintowanym pretem wewnatrz
najazdu.
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Aby méc wilozy¢ dtugi tacznik do oka prowadzacego w srodku belki poprzecznej,
przykrecony element kulowy musi by¢é najpierw usuniety po jednej stronie preta.
Podczas wkrecania w oczko prowadzace sprawdz, czy jest wystarczajaco daleko.
Pasek nie powinien by¢ wygiety w pézniejszym czasie i mozna go tatwo przesuwac.

Teraz element kulowy jest ponownie przykrecany, a nastepnie mocowany do dzwigni
blokujacej na poprzeczce.

Po przeciwnej stronie zapewniamy teraz odkrecenie elementu kulowego, ktory
pozostaje mozliwie prostopadly podczas nastepnego montazu na mechanizmie
odblokowujacym. Nastepnie przegub kulowy mozna przykrecié¢ za pomoca
mechanizmu odblokowujacego za pomoca dostarczonych w tym celu srub.
Nastepnie pojawia sie pasek kréotkiego wydania. Ponownie upewnij sie, ze pret jest
wystarczajaco dlugi, aby nie znieksztatci¢ zamka.

Zwro¢ uwage, ze krotki pasek zwalniajacy jest przymocowany do tylnej czesci
mechanizmu zwalniajacego.

Nastepnie wszystkie ztagczki sa dobrze dokrecone.
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Powtérz wszystkie kroki, aby zamontowa¢ tacznik po przeciwnej stronie.
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Dalej jest skrzynka przetacznikow.

Ostroznie wyjmij worek za pomoca kabla wielozylowego i wytacznika kraricowego.
Odkrec¢ skrzynke przetacznikéw i wyjmij Sruby mocujace i opaski kablowe. Teraz otwérz torbe za
pomoca kabla wielozytowego i wylacznika krancowego.

Teraz montujemy skrzynke kontrolng do gtéwnej kolumny za pomoca srub, ktére
witasnie usunelismy.

Przed zainstalowaniem wytacznika krancowego nalezy go odpowiednio wyregulowag.
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Otworz srube, aby wyregulowaé dltugos$¢ ramienia zacisku i popchnij ramie zacisku do
przodu o okoto dwie trzecie catkowitej diugosci.

Ponownie dokreé srube i otwérz srube, aby ustawi¢ obrét. Obré¢ ramie pomiarowe o
90 stopni w goére i zamocuj w tej pozyciji.

Nastepnie odkreé¢ sruby mocujace z tytu i zainstaluj wytacznik krancowy na gérze
giéwnej kolumny.

W tym celu dostepne sg dodatkowe otwory w kolumnie, przez ktére mozna dokrecic¢
$ruby od wewnatrz.

Nastepnie kabel wylgcznika krancowego mozna teraz poprowadzié¢ przez gérny otwor
w kierunku skrzynki sterujgcej, a stamtad do skrzynki sterownicze;.

Kable sa nastepnie podigczane do skrzynki sterowniczej zgodnie z ich numeracja z
resztg elektroniki.




Wréémy teraz do juz otwartego pakietu z jednostkg silnikowa. Ostroznie wyjmij
jednostke silnikowa z pudetka.

Aby zamontowac¢ jednostke silnikowa, potrzebujemy teraz odpowiednich srub, ktére
zostaly umieszczone w pudetku z malymi czesciami.

Umies¢ duza podkiadke i element dystansowy na srubie i zamontuj je za pomoca
pierscienia sprezynujacego i nakretki w gérnej czesci bloku silnika.

Aby zamocowacé, upewnij sie, ze podktadka i podktadka s3a rozdzielone.

Teraz mozemy zawiesi¢ blok silnika w wyznaczonym uchwycie, na glbwnym
filarze.

Nastepnie montujemy réwniez dolne sruby z przektadkami, podktadkami,
pierscieniem sprezystym i nakretka.

Teraz dokre¢ sruby.

Nastepnie nastepuje montaz weza olejowego.

Przede wszystkim nakretka na jednostce silnikowej musi by¢ dobrze dokrecona.
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Nastepnie usuwamy nakretke z weza prowadzacego do cylindra i mocujemy ja z
podkiadkami mocno w dostarczonym otworze.
Teraz waz olejowy mozna przykrecic.

Jeden klucz chroni waz przed skreceniem, a drugi mocno dokreca srube.

Teraz kladziemy kabel magnetycznego zaworu spustowego.

Kable te sa réwniez potaczone z resztg elektroniki na podstawie ich numeraciji w
skrzynce sterujace;j.
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Teraz podaza za kablem silnika. (Ten kabel sktada sie z trzech portéw, ktore nie sa
ponumerowane!)

Niebieskie i brazowe kable s3 zrodlem zasilania silnika i sg potagczone z kablami
literami Wi U.

Zo6tto-zielony kabel z okraglym potaczeniem to kabel uziemiajacy, ktéry nalezy
przykreci¢ do listwy uziemiajacej.

Najpierw nalezy odkreci¢ srube z tasmy uziemiajacej. Przykre¢ mocno, a nastepnie
wszystkie plastikowe gniazda do skrzynki sterowniczej.

Teraz, gdy wszystkie kable sg podiagczone, mozemy ponownie zamkna¢ skrzynke
rozdzielcza. W tym celu najpierw odkrecamy elektromagnetyczny zawor spustowy.

Przy tej okazji sprawdz, czy zawor spustowy jest prawidtowo zamkniety. Jesli jest
otwarty, zamknij go, wciskajac go i obracajgc w prawo.

Nastepnie otwieramy pokrywe zbiornika oleju i napetniamy zbiornik do

10 litréw oleju hydraulicznego. (Maksymalnie jednak do znaku MAX na zbiorniku.) Po
napetnieniu, zamykamy ponownie ostroznie zbiornik i wktadamy z powrotem
elektromagnetyczny zawér spustowy.
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W nastepnym kroku napetniamy zbiornik oleju.

Nastepnie zbierzmy ostony stop.
Uzyj wstepnie zmontowanych srub na jezdniach.
Pamietaj, aby zamontowa¢ wsporniki we wlasciwym kierunku, tak aby byly skierowane do gory.

Aby to zrobi¢, podtaczamy teraz kabel wielozytowy do skrzynki sterujgcej. Poprzez ten kabel
podkiady kablowe s3a podiaczone do skrzynki sterowniczej.

Na drugim koncu kabla wielozytlowego odkrecamy nakretke mocujaca i przeciggamy jg na
potaczenia elektryczne.

Nastepnie potaczenia elektryczne moga by¢ popychane indywidualnie do wyznaczonego otworu w
przednim pasie.

Teraz potaczenia elektryczne sg ponownie prowadzone przez nakretke montazowa kabla
wielozytowego i przykrecane od wewnatrz.
Teraz mozemy podtaczy¢ scene do pradu elektrycznego i uruchomié po raz pierwszy.
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Ustaw glowny przetacznik w pozycji On i sprawdz, czy przycisk zatrzymania
awaryjnego nie jest wtaczony, a nastepnie nacisnij przycisk UP wraz z przyciskiem
skierowanym w bok, aby zignorowaé zabezpieczenie przed zasypianiem kabla.

Jest to konieczne, poniewaz podktady kablowe nie sg obecnie podtaczone do skrzynki
sterowniczej.

Po pierwszym uruchomieniu scena potrzebuje troche czasu, aby zareagowac,
poniewaz powietrze w cylindrze hydraulicznym musi najpierw zostaé scisniete.

Teraz przykrecamy link recznego zwolnienia od dotu.

Pamietaj, ze dzwignie na poczatku i na koncu drazka nie moga by¢ skrecone.

Zawsze zabezpieczy¢ pret odblokowujacy przed niezamierzonym skreceniem kluczem podczas
wszystkich wkrecania.
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Teraz kable mozna potaczy¢ za pomoca liter za pomoca kabla wielozytowego.
Nie nalezy sie myli¢ z powodu faktu, ze niektore litery pojawiaja sie
dwukrotnie. W tym przypadku nie ma znaczenia, ktére ztacze A jest
podtaczone do ktérego gniazda A.

Pozostale dwa potaczenia kabla wielozytowego sg teraz podigczone do
wstepnie poprowadzonego kabla potgczeniowego, ktéry prowadzi do
drugiego konca jezdni.

Przed przystapieniem do montazu na drugim konicu jezdni wszystkie kable,
ktore teraz zwisajg z jezdni, nalezy schowac pod jezdnig za pomoca opasek
kablowych znajdujacych sie w skrzynce sterownicze;.

Wy,
-l
2
) \
3 - . S

32



SN \\\\\\\\\M
S i
a~ -

Teraz opuszczamy platforme.
Przedtem jednak otwieramy pokrywe zbiornika oleju o pét obrotu, aby umozliwié¢ ucieczke

powietrzal

Nastepnie pociagnij dzwignie zwalniajaca do siebie, aby odblokowaé scene i catkowicie
zwolnij scene za pomoca przycisku ,,W doét”.

Podczas tego procesu sprezone powietrze uchodzi z cylindra hydraulicznego do zbiornika.
Jesli scena nie wytacza sie, moze to by¢ spowodowane tym, ze musisz jecha¢ za darmo. W
takim przypadku przesun stolik nieco dalej w gére za pomoca przycisku ,,W GORE”.

Jesli opréznianie nie dziala, sprawdz, czy drazek spustowy nie jest skrecony i czy zaden
zaczep nie jest zablokowany.

Jesli ztapie sie, mozna go naprawi¢ za pomoca dostepnego w handlu oleju smarowego.

Po opréznieniu mozna ponownie zamkna¢ zbiornik oleju.
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Teraz nastepuje regulacja drabin i lin stalowych. W tym celu troche cofamy platforme.
Podstawowa regulacjg jest ustawienie drabin tak, aby gorna krawedz drabiny znajdowata sie
okoto 12 centymetrow od pokrywy kolumny.

Nastepnie obré¢ nakretki, aby zamocowaé drabine.

Nastepnie zajmujemy sie boiskami.

Przytrzymaj pret gwintowany jednym kluczem ptaskim i dokre¢ line za pomoca nakretki.
Jak daleko musisz dokreci¢ nakretki, aby wypoziomowa¢ drogi, mozesz okresli¢ za pomoca
wozka wodnego.

Umiesé je najpierw na srodku drogi i dopasuj nakretke liny na gtéwnym filarze, aby
powierzchnia drogi byta pozioma.

Upewnij sie, ze na nakretce jest wystarczajgco duzo nici, aby ustawi¢ przeciwnakretke.

Jesli gwint nie jest wystarczajacy, wyreguluj jezdnie za pomoca nakretki linowej na prawym
przednim stupku.

Nastepnie umies¢ poziomnice na jednej z poprzecznych belek i wyreguluj dlugos¢ liny w
odpowiednim tylnym stupku.

Powtérz to na drugiej poprzeczce. Teraz scena powinna by¢ catkowicie wyréwnana.

Teraz umies¢ drugie nakretki na koncach liny i licznik za pomoca kluczy widelcowych.
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Teraz mozna ponownie zatozy¢ ochronne ostony kratownic. To prawie konczy
instalacje Twojej 4-stupowej windy Twin Busch. Postawmy pomocniczy
trawers, a takze 4 tacki olejowe na scenie.

Na koniec s3 straznicy i rampy. Uzywamy dwéch ptyt z tytu, pozostale dwie sa
z przodu, po wjechaniu pojazdu na scene.

Rampy moga by¢ zawieszone tylko w stanie roztadowanym i tylko do jazdy po
platformie.

Na ten etap jest teraz gotowy do uruchomienia.

35



Schemat elektryczny
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Lista czesci zamiennych
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Specification (Drawing
SN | Materials No. | Name No.) QTY | Materials Note
1 Hauptsaule FL-8448P-A1-B1 1 Schweissteil
2 Nebensaule FL-8448P-A2-B1 3 Schweissteil
3 Leiter FL-8448P-A1-B2 4 Schweissteil
4 Mutter M18 4 standard GBI/T 6170-2000
5 Stahlseil L=8260 1 Komponent
6 Stahlseil L=4200 1 Komponent
7 Stahlseil L=2750 1 Komponent
8 Stahlseil L=6830 1 Komponent
9 Fuss Schutzstange FL-8448T-A16 4 Schweissteil
10 Inbus Schraube M6*12 8 standard GB/T 70.1-2000
11 Auffahrrampe FL-8448P-A8-B1 2 Schweissteil
12 Schraube M6X10 8 standard GB/T78-2000
13 Schraube M5*12 6 standard GB/T 818-2000
14 Mutter M5 6 standard GBI/T 6170-2000
15 Steuer Einheit M6 1 Komponent
16 Schraube M8*20 4 standard GB/T5781-2000
17 U Scheibe C M8 4 standard GBI/T 95-1985
18 Mutter M8 4 standard GB/T 6170-2000
19 Schaltkasten 1 Komponent
20 Schraube M6*12 4 standard GBI/T 818-2000
21 Befestigungsplatte Rechts FL-8448P-A2-B2 2 Schweissteil
22 Schraube M12*25 16 standard GB/T5781-2000
23 Federscheibe M12 16 standard GB/T 97-1985
24 U Scheibe C M12 16 standard GBI/T 95-1985
25 Mutter M12 16 standard GB/T 6170-2000
26 Befestigungsplatte Links FL-8448P-A1-B3 2 Schweissteil
27 Bolzen (Mobilkit) FL-8448P-A13-B3 4 Schweissteil
28 R Klammer 4 standard DIN 11024-1973
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29 Rahmen (Mobilkit) FL-8448P-A13-B1 4 Schweissteil

30 Stahlrad FL-8448P-A13-B2 4 Komponent

31 Schraube M10*25 16 standard GB/T5781-2000
32 Mutter M10 16 standard GB/T 6170-2000
33 U Scheibe C M10 16 standard GB/T 95-1985
34 Fahrbahn FL-8448P-A5-B1 1 Schweissteil

35 Schraube M8*16 4 standard GB/T 70.1-2000
36 Stift 2 FL-8448T-A5-B2 4 Schweissteil

37 Rad FL-8448P-A4-B9 6 45

38 Scheibe FL-8448P-A4-B12 4 Q235A

39 Buchse 1 FL-8448T-A5-B3 2 Q235A

40 Zylinder ¢ 75*1841 1 Komponent

41 Zylinder Stift FL-8448P-A5-B5 1 45

42 Seeger Ring D28 2 standard

43 Ol Schutzblech FL-8448P-A17 1 Q235A

44 Schraube M6*15 2 standard GB/T 70.1-2000
45 Befestigungsplatte 1 FL-8448T-A7-B2-C1 1 Q235A borrow

46 Befestigungsplatte 2 FL-8448T-A7-B4 1 Q235A borrow

47 Schraube M27 1 standard

48 Buchse 2 FL-8448T-A5-B4 2 Q235A

49 Traverse FL-8448P-A4-B1 1 Schweissteil

50 Haupt Sicherheit Mechanismus FL-8448P-A4-B2 1 Schweissteil

51 Neben Sicherheit Mechanismus FL-8448P-A4-B3 1 Schweissteil

52 Stahlseil schutz FL-8448P-A4-B4 2 Schweissteil

53 Sicherheitsstift FL-8448P-A4-B7 2 45

54 Rad Achse FL-8448P-A4-B5 4 Schweissteil

55 Schraube M8*12 4 standard GB/T 70.1-2000
56 Rad Achse FL-8448P-A4-B8 4 45

57 Schraube M8 4 standard

58 Seeger Ring FL-8448P-A4-B6 12 45
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59 Dichtung FL-8448P-A4-B12 8 Q235A

60 Rad FL-8448P-4-B9 4 45

61 Feder 1 FL-8448T-A3-B19 2 65Mn

62 Feder 2 FL-8448T-A3-B21 2 65Mn

63 Feder 1 FL-8448T-A3-B20 8 65Mn

64 Gleitstiick FL-8448T-A3-B11 8 Nylon1010

65 Schraube M8*30 32 standard GB/T 70.1-2000
66 Endabschalter 8104 4 standard

67 Schraube M5*15 2 standard GB/T 70.1-2000
68 Befestigungsring FL-8448P-A4-B16 2 Q235A

69 Rad FL-8448T-A3-B9 4 Nylon1010

70 Abdeckung FL-8448P-A4-B15 2 Schweissteil

71 Abdeckung FL-8448P-A4-B14 2 Schweissteil

72 Schraube M6*10 2 standard GB/T 818-2000
73 Schraube M8*10 4 standard GB/T78-2000
74 Stange 2 FL-8448P-A10-B2 1 Schweissteil

75 Gewinde Buchse FL-8448P-A10-B3-C1 2 45

76 Verbindungsstange 3 FL-8448P-A10-B4 2 45

77 Verbindungsstange 4 FL-8448P-A10-B5 2 45

78 Buchse FL-8448P-A10-B6 2 Q235A

79 Gelenk FL-8448T-A11-B6 8 Komponent

80 Kugel zu Hebel M10*32 1 Plastic JBIT 7271.1-94
81 Verbindungsstange 1 FL-8448P-A10-B7 1 45

82 Mutter M12 4 standard GB/T 6170-2000
83 Hex nut M8 8 standard GBI/T 6170-2000
84 Schraube M8*30 4 standard GB/T5781-2000
85 Schraube M8 4 standard GB/T 95-1985

86 Verbindungsstange zu Hebel FL-8448P-A10-B1 1 Schweissteil

87 Mutter M20 4 standard GB/T 6170-2000
88 Endabschalter 8108 1 standard
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89 Schraube M5*12 2 standard GB/T 70.1-2000
90 Schraube M18*160 16 standard
91 Abroll Sicherung FL-8448P-A9 4 Q235A
92 Platte FL-8448P-A11 1 Schweissteil
93 Hydraulikschlauch ¢8,straight and bent L=1700 1 Komponent
8, Both ends pass through
94 Hydraulikschlauch ¢ P 9 1 Komponent
.L.=1700
NPT3/8-G1/4 (with throttle
95 Verbundung Zylinder valve) 1 standard
96 Rohr G1/4-G1/4(with thin nut) 1 standard
97 Schutz Feder FL-8448T-Al17 1 65Mn
SN Materials No.| Name Specification (Drawing No.) QTY Materials
1 Feder 1 FL-8448T-A3-B19 2
2 Feder 2 FL-8448T-A3-B21 2
3 Gleite FL-8448T-A3-B11 8
4 Feder FL-8448T-A3-B20 8
SIN Material# Name Specification Unit Qty Pic.
1 Hauptschalter LW26GS-20/04 Pcs 1 ’
2 Knopf TN2BFW/A/B Pcs 3
3 Leuchter AD17-22G-AC24 Pcs 1
4 Transformator JBK3-40VA 220V-24V Pcs 1 Same as item7
5 Transformator JBK3-40VA 230V-24V Pcs 1 Same as item7
6 Transformator JBK3-40VA 240V-24V Pcs 1 Same as item7
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SIN Material# Name Specification Unit Qty Pic.
7 JBK3-40VA 380V-24V Pcs 1
Transformator
8 Transformator JBK3-40VA 400V-24V Pcs 1 Same as item7
9 Transformator JBK3-40VA 415V-24V Pcs 1 Same as item7
10 AC Motorschutz | CJX2-1210/AC24 Pcs 1
11 Sicherungsautomat | DZ47-63 C16 /3P Pcs 1
12 Sicherungsautomat | DZ47-63 C32 /2P Pcs 1
13 Sicherungsautomat | DZ47-63 C3 /1P Pcs 1
14 Sicherungsautomat | DZ47-63 C1 /1P Pcs 1 Same as item13
15 Endabschalter TZ8104 Pcs 1
16 Notaus YJ13P-XB2 Pcs 1
17 Schaltkasten leer | 190*430*135 Pcs 1
18 Endabschalter TZ8108 PCSs 1
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SIN Material# Name Specification Unit Qty Pic.
1 Ventilblock YF-1 Pcs 1
2 ABlasshebel YF-2 Pcs 1
3 Ablassvebtil XYF-C Pcs 1
4 Direktionsventil DYF-C Pcs 1
5 Magnetventil EYF-C Pcs 1
6 Drosselventil Pcs 1
7 Druckbegrenzungsventil | HCYF-C Pcs 1
8 Blindstopfer M14*1.5 Pcs 2
9 Schlauchverbindung ZAV\II:;‘:I.S-GlMinSide Pcs 1
10 Buchse YL-A Pcs 1
11 Getriebe CBK-F225 Pcs 1
12 Getriebe CBK-F220 Pcs 1 Same as item 11
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S/IN Material# Name Specification Unit Qty Pic.
13 Ansaugstutze YX-B/270 Pcs 1
14 Ol Filter YF-C Pcs 1
15 Ol Riicklaufrohr YH-D Pcs 1
16 Tank 10L Pcs 1




Notatki:
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KARTA GWARANCYJNA

GARAGE EQUIPMENT

adres dystrybutora adres klienta

Firma numer klienta Firma numer klienta

Osoba kontaktowa Osoba kontaktowa

Ulica Ulica

Kod pocztowy, miejscowos¢ Kod pocztowy, miejscowos¢

Tel./Fax Tel./Fax

Typ urzadzenia numer serii

data dostawy / rok produkcji __ montaz przez

Szanowny Panie, Szanowna Pani,

urzadzenie objete jest 12 miesieczng gwarancja producenta liczagcg od udokumentowanej daty
sprzedazy bezposredniemu uzytkownikowi. Szkody spowodowane przez niewtasciwe uzytkowanie,
brak regularnych kontroli oraz uszkodzenia mechaniczne, nie podlegajg $wiadczeniom gwarancyjnym.
Urzgdzenia,

ktore nie byly montowane przez monteréow naszej firmy, majg ograniczong gwarancje, w tym wypadku
bedg tylko czesci zamienne oddane do dyspozyciji.

. szkoda przy transporcie dostawa przez: . DHL/poczta . GLS . spedycja
. szkoda w ramach gwarancji . montaz wtasny . montaz przez firme

. szkoda poza gwarancjg
Szkoda transportu

. widoczne wady

Widoczne wady sg widocznymi szkodami transportowymi. O tych usterkach musi byé niezwlocznie firma pisemnie
poinformowana.

Szkoda transportu musi by¢é przez dostawce na dowodzie dostawy potwierdzona.

. ukryte wady

Ukryte wady sg usterkami, ktére zostaty dopiero po rozpakowaniu towaru stwierdzone.

Te usterki muszg byé w przeciggu 1 dnia po dostawie firmie pisemnie zameldowane. W przeciwnym
wypadku nie bedg te usterki bezplatnie przez firme usuniete.

doktadny opis szkody

opis potrzebnych czesci zamienych z nazwa artykutu i numerem
(lista z czgsciami zamiennymi znajduje sie na koncu instrukcji obstugi)

miejscowos¢, data pieczatka, podpis
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KARTA GWARANCYJNA

GARAGE EQUIPMENT

adres dystrybutora adres klienta

Firma numer klienta Firma numer klienta

Osoba kontaktowa Osoba kontaktowa

Ulica Ulica

Kod pocztowy, miejscowos¢ Kod pocztowy, miejscowos¢

Tel./Fax Tel./Fax

Typ urzadzenia numer serii

data dostawy / rok produkcji __ montaz przez

Szanowny Panie, Szanowna Pani,

urzadzenie objete jest 12 miesieczng gwarancja producenta liczagca od udokumentowanej daty
sprzedazy bezposredniemu uzytkownikowi. Szkody spowodowane przez niewtasciwe uzytkowanie,
brak regularnych kontroli oraz uszkodzenia mechaniczne, nie podlegajg $wiadczeniom gwarancyjnym.
Urzgdzenia,

ktore nie byly montowane przez monterow naszej firmy, majg ograniczong gwarancje, w tym wypadku
bedg tylko czesci zamienne oddane do dyspozyciji.

. szkoda przy transporcie dostawa przez: . DHL/poczta . GLS . spedycja
. szkoda w ramach gwarancji . montaz wtasny . montaz przez firme

. szkoda poza gwarancjg
Szkoda transportu

. widoczne wady

Widoczne wady sg widocznymi szkodami transportowymi. O tych usterkach musi byé niezwtocznie firma pisemnie
poinformowana.

Szkoda transportu musi by¢ przez dostawce na dowodzie dostawy potwierdzona.

. ukryte wady

Ukryte wady sg usterkami, ktére zostaty dopiero po rozpakowaniu towaru stwierdzone.

Te usterki muszg byé w przeciggu 1 dnia po dostawie firmie pisemnie zameldowane. W przeciwnym
wypadku nie bedg te usterki bezplatnie przez firme usuniete.

doktadny opis szkody

opis potrzebnych czesci zamienych z nazwa artykutu i numerem
(lista z czgsciami zamiennymi znajduje sie na koncu instrukcji obstugi)

miejscowos¢, data pieczatka, podpis



Protokét / regularna kontrola
podnosnik

Miejsce

Typ/model.....coooooes
Kontrola

Producent

Nr seryjny / roK prod. .........cceeeeeveeveevevieiiieiieieieeeieeeeeeeens.

Tabliczka znamionowa

Kroétka instrukcja obstugi

Znaki ostrzegawcze

Instrukcja obstugi

Gtéwny wytgcznik zamykany
Oznaczenie gora/dot

Stan podtgczen elektrycznych
Kierunek obrotu silnika
Wyltacznik krancowy géra/dot
Funkcja lin prowadzgcych/ wyrbwnawczych
Stan lin, fap i talerzy

Funkcja nosnosci

Funkcja zapadek bezpieczenhstwa
Stan elementéw hydraulicznych
Stan zbiornika, szczelnos$é

Stan srub nos$nych

Stan kotkéw

Stan betonu (rysy) *

Przebieg pracy z samochodem

rawidfowe

nieprawidfowe/brak

ponowna kontrola

(Odpowiednio zaznaczyé. Jezeli jest wymagana kontrola ponowna - zaznaczy¢ )

*Uzytkownik udokumentuje, ze podtoze odpowiada wymagang wg instrukcji obstugi

Wynik kontroli

Dalsza praca watpliwa, konieczna ponowna kontrola
Dalsza praca mozliwa, usterki usungc

Dalsza praca bez zastrzezen, brak usterek

Usterki sg przyjete do wiadomosci —

kontrola przeprowadzona

Miejsce, data, nazwa rzeCzoOZNaweCy...........eeveeeeeenenenenennnnns

pieczatka,podpis rzeczoznawcy

— > uzy

kownik, podpis................
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Protokét montazu i przekazania urzadzenia

Miejsce Podnosnik
Producent -
Typ/ model cccveveeieeeeeeceeee e,
NI SEIYINY weveeeeeeeiieiieeeeeeee e
Wyzej wymieniony podnosnik zamontowany w dniu ........ccceeeeeennes po odbytej kontroli uruchamiajgcej oraz

przeszkoleniu personelu obstugujgcego zostat przekazany klientowi w stanie petnej sprawnosci technicznej.
Sprawdzone zostaty przy tym nastepujace punkty:
Zamocowanie kolumn w odpowiednim podfozu lub w fundamencie (wedtug uzytkownika, podtoze w danym

miejscu spetnia uwarunkowania fundamentowe zgodnie z instrukcjg obstugi)
Catkowity montaz podzespotéw i oston

Zgodnosc kierunkdw obrotdw silnika i podtaczenia elektrycznego (wedtug uzytkownika tgcze VDE oraz EVU jest
zgodne z przepisami)

Sprawdzenie urzgdzen zabezpieczajgcych

- funkcja zapadek i zabezpieczenie tap

- funkcje wytacznika bezpieczenstwa
Sprawdzenie smarowania i konserwacji

- smarowanie prowadnic i czesci ruchomych
- regulacja tancuchéw i lin

D Kilkakrotne sprawdzenie podnosnika bez i z obcigzeniem oraz sprawdzenie wszystkich funkcji

Zwraca sie uwage, ze wszystkie usterki zwigzane z nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi, konserwacji,
niepoprawnosci zabezpieczen oraz wprowadzenie zmian konstrukcyjnych wigze sie z utratg gwarancji.

Miejscowosé, data Podpis, pieczatka uzytkownika Podpis, pieczatka firmy montujg



CERMANY

Deklaracja zgodnosci WE
Konformitatserklarung
Declaration of conformity

Dla urzgdzenia typu Numer seryjny:

TW 436 P | 3600 kg

Nastepujgce jednoznaczne dyrektywy zostaly zastosowane:

Dyrektywa Maszynowa (2006/42/EC);

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaly dotrzymane:
EN 1493:2010 Podno$niki samochodowe
EN 60204-1:2006+A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn - urzgdzenia
elektryczne maszyn

Certyfikat badania typu EC Instytut Certyfikujacy
CE-C-0214-11-10-25-5A CCQS UK Ltd.,
Z dnia 23.11.2011 Level 7, Westgate House, Westgate Road,
Londyn London W5 1YY UK

Potwierdza sie, Zze wyZej opisane urzadzenie odpowiada wymienionym
normom zgodnosci Wspoélnoty Europejskiej. Przy uzyciu niezgodnym z
celem przeznaczenia jak réwniez z nami nieustalonymi zmianami
budowy, deklaracja ta traci waznos$é.

Upowazniona osoba do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:

Michael Glade &L, ((/ TWIN BUSCH QmbH_
Firma Twin Busch GmbH %?r"m‘“"zm'fm.a e rkab e

Amperestr. 1 64625 Bensheim Michael Glade

Qualitdtsmanagement
+49 (0) 6251-70585-0
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Twin Busch GmbH | AmperestraBe 1 | D-64625 Bensheim
Tel.: +49 (0) 6251-70585-0 | Fax: +49 (0) 6251-70585-29 | info@twinbusch.de




