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Informacje ogdlne

Przed rozpoczeciem nalezy doktadnie zapoznaé sie z instrukcjg obstugi. Instrukcja obstugi musi by¢ w kazdej chwili
dostepna. W przypadku poszkodowania osdb, wystgpienia uszkodzenia maszyny poprzez nieprzestrzeganie instrukcji, nie
bedziemy ponosi¢ odpowiedzialnosci.

1. Wprowadzenie:

Montazownica TW X-80T przeznaczona jest do montazu i demontazu opon o max. Srednicy 56”. Maszyna posiada
oznaczenie CE. Ogolne zasady bezpieczenstwa:

W razie zmian konstrukcyjnych uzytkownik traci gwarancje i oznaczenie CE. Maszyne nalezy uzytkowa¢ w celu do tego
przeznaczonym. Nalezy montowac¢ tylko pasujgce rozmiary kompletéw (felga, opona).

Jezeli podczas pracy wystagpig jakiekolwiek usterki , nalezy maszyne niezwtocznie odigczy¢ od zasilania.

Wszystkie podtgczenie elektryczne muszg zosta¢ wykonane przez fachowca.

Podczas pracy istnieje ryzyko wystgpienia usterki, w tym celu urzadzenie oznaczone jest naklejkg z tréjkatem zotto —
czarnym.

Szczegdlnie nalezy zwracac uwage:

Nalezy zawsze nosi¢ ubranie robocze, buty robocze, okulary, ochrona stuchu itp.

2. Wskazowki bezpieczenstwa:

Maszyne moze obstugiwac tylko przeszkolony personel.

- Przed uzyciem maszyny nalezy instrukcje obstugi starannie przeczyta¢

- Instrukcje starannie przechowywac

- Aby zapewni¢ prawidtowg prace maszyny nie nalezy odkreca¢ podzespotdéw i ich nie
modyfikowac

- Przy czyszczeniu maszyny, nie stosowac¢ sprezonego powietrza

- Powierzchnie z tworzywa sztucznego czyscic alkoholem (nie stosowaé rozpuszczalnika)

- Zwracac uwage, zeby koto od poczatku wywazania byto mocno i stabilnie zamocowane

- Osoba obstugujgca maszyne nie moze miec¢ zatozonego zbyt luznego ani wiszgcego
ubrania. Przy czynnosci wywazania nie moga stac inne osoby oprocz osoby obstugujgcej

- Nie stawia¢ duzych czesci ani przedmiotéw na maszyne, poniewaz moze to wptyna¢ na
nieprawidtowe prace maszyny

- Maszyna powinna by¢ stosowana tylko do prac ujetych w tej instrukcji obstugi

3. Transport:

Zatadunek i roztadunek maszyny musi by¢é za pomocag wozka widtowego, jak przedstawione na rys. 1.

rysl
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4. Rozpakowanie:

Ostroznie usung¢ opakowanie z maszyny. Nalezy sie upewni¢ czy wszystkie czesci, ktére wyszczegodlnione sg na liscie
znajduja sie przy maszynie. Bedg czesci uszkodzone lub bedzie brak jakichkolwiek elementéw nalezy zgtosi¢ to
dostawcy.

5. Dane techniczne

Zamocowanie felg zewnatrz 14“do 56
Srednica kota max. 2500 mm
Szeroko$¢ kota max. 1200 mm

Ciezar kota max. 2200 kg
Zasilanie 400 V | 3 Phasen
Moc robocza 2,2 kW

Waga 1060 kg

6. Ogolne przepisy bezpieczenstwa

Praca na maszynie dozwolona tylko dla oséb przeszkolonych. Przy samowolnych zmianach lub modyfikacji maszyny,
szczegOlnie zmianach elektrycznych producent wyklucza gwarancje i nie odpowiada za szkody powstate z tych przyczyn.

Usuniecie lub uszkodzenie zabezpieczen maszyny jest naruszeniem europejskich przepiséw bezpieczenstwa
Jakiekolwiek prace elektryczne przy maszynie muszg by¢ wywonywane przez uprawnione do tego osoby.

7. Urzadzenia zabezpieczajgce

Maszyna TW X-80 T posiada caly szereg zabezpieczen gwarantujgce bezpieczenstwo pracy obstugi maszyny
1. Zawér zwrotny mocowania felgi, ktory otwiera system hydrauliczny (w wtyczce obrotowej)
- co zapobiega przed spadnieciem kota w razie uszkodzenia hydrauliki

2. Podwdjnie uszczelniony zawor zwrotny, ktéry uniemozliwia opadnieciu ramienia mocowania kota. W razie
przypadkowego uszkodzenia sterowania hydraulicznego

3. Zawor ograniczajgcy cisnienie fabrycznie ustawiony na 130 baréw +/- 5% zabezpiecza uktad hydrauliczny przed
wyzszym cisnieniem

4. Zabezpieczenie przecigzenia silnika pompy hydraulicznej (znajduje sie w uktadzie elektrycznym). Zabezpiecza
silnik przed przegrzaniem lub spaleniem

5. Blokada ramienia montazowego zapobiega — iz w razie usunigcia narzedzi ramig przesunie sie w inng pozycje
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UWAGA! Usuniecie lub uszkodzenie zabezpieczen maszyny jest naruszeniem europejskich przepiséw bezpieczenstwa
Jakiekolwiek prace elektryczne przy maszynie musza by¢ wywonywane przez uprawnione do tego osoby.

7.2 Wymagania miejsca pracy

Maksymalne miejsce pracy dla maszyny 1950 x 1600 mm z minimalnym odstepem od $cian jak na rys. B/5

UWAGA: Wymiary te dotyczg réwniez zakres pracy maszyny. Osobg nieupowaznionym wzbrania si¢ wchodzenia w ten
obreb pracy.

Montazownica TW X-80T musi by¢ zakotwiona do podfoza, podtoze musi by¢ réwne co gwarantuje swobodne poruszanie
sie rolek platformy.

2500 mm

2500 mm

1000 mm

B/5

7.3 Podlaczenie elektryczne

Napiecie sieci musi zgadzac¢ sie z podanym napieciem (tabliczka znamionowa w poblizu wtyczki).

Wymage jest:

- System musi by¢ uziemiony

- Napiecie zasilania maszyny musi wynosi¢ 30A

- Pobdr napiecia musi by¢ odpowiednio wysoki przeciwko przecigzeniu z bezpiecznikiem albo automatycznym termikiem-

magnetycznym tak jak w tabeli

zabezpieczenie

zasilanie
bezpiecznik wytgcznik

380v-3ph-50/60Hz. 10A 16A

Prace elektryczne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowane osoby.
Producent za szkody materialne, skaleczenia os6b przez nieprzestrzeganie ostrzezen i przepiséw nie odpowiada.
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7.4 Sprawdzenie kierunkéw obrotéw

Podtgczy¢ maszyne i sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunkéw obrotéw silnika z przetgcznikiem kierunku obrotu
8. Znaki ostrzegawcze

Code 3014036 Code 3014034

Code 3014056

Code 3014033

9. Sterowanie

Przenosne sterowanie umozliwia uzytkownikowi w dowolnych pozycjach pracowac.

Wskazéwka: Elementy sterowania sg czute na kazde poruszanie maszyny, nalezy je obstugiwac precyzyjnie i delikatnie.

5
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10. Miejsce pracy
Ponizej przedstawione sg rysunki ukazujgce rozne pozycje pracy w ktérych obstuga maszyny zapewnia wigkszg precyzje
pracy oraz szybkos$¢ i bezpieczenstwo obstugi maszyny.

Przy podnoszeniu, opuszczaniu ramienia oraz otwierania i zamykania szczek wystepuje ryzyko uszkodzenia w obrebie

maszyny. W cele unikniecia szkoéd nalezy pracowaé w wyzej wymienionych pozycjach.

UWAGA !!!
Brakujace lub uszkodzone znaki ostrzegawcze muszg by¢ odnowione lub uzupetnione.

Przy poruszaniu i odchylaniu ramienia nosnego zwraca¢ nalezy uwage aby gtowa byta odpowiednio odsunieta od tej czesci

maszyny.
Przed uzyciem maszyny nalezy przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa i upewnic sie czy
maszyna funkcjonuje poprawnie.

(A UWAGA 111

Opisane tutaj sytuacje nie powinny mie¢ miejsca jezeli ramie nosne znajduje sie w pozyciji
nierobocze;j.
Uzywac¢ nalezy najpierw dzwignie aby ramie nosne przechylic.
Trzymaj odpowiednig odlegto$¢ podczas odblokowania ramienia, aby nie zrobit krzywdy
uzytkownikowi.

UWAGA !l

Zwrd¢ uwage, aby zadne inne osoby lub przedmioty nie znajdowaty sie w obszarze roboczym maszyny.
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UWAGA Il
Jezeli ramie nos$ne jest opuszczone istnieje niebezpieczenstwo powstania szkdd w obrebie maszyny. Nalezy zachowac¢
bezpieczny dystans od maszyny aby unikngé niebezpieczenstwa.

» Montu;j tylko felgi i opony, ktére nie sg uszkodzone oraz powinny by¢ czyste, suche i w dobrym stanie.
» Usun wszystkie ciezarki (jesli jakies$ sg przybite).

» Sprawdz, felge i opone - przede wszystkim ALU-felgi. Jesli widzisz uszkodzenie, nie nalezy montowac.
» Sprawdz czy felga i opona pasujg do siebie.

» Wypusci¢ cate powietrze z opony przed demontazem.

» Nasmaruj koto i felge bardzo doktadnie przed montazem, aby unikng¢ uszkodzen

» Wi6z zawsze nowy zawor

* Montazownica nie jest wodoodporna, wiec nie nalezy czysci¢ opony na maszynie strumieniem wody.

11. Zastosowanie

UWAGA !!!

Niniejsza instrukcja obstugi okresla tylko podstawowe funkcje maszyny. Nie zastgpi ona profesjonalnego szkolenia i
kwalifikacji operatora.

Wszystkie montazownice majg ruchome czesci. Bardzo wazne jest aby zwraca¢ szczegodlng
uwage na te elementy oraz zeby operator mogt, ze swojej pozycji pracy, wszystkie je doktadnie

obserwowac
11.1 Mocowanie kota
UWAGA I!!
q
j Podczas mocowania na zaciskach, upewnij sie, ze szczeki sg ustawione prawidtowo, stabilnie na
obrzezu i opona w zaden sposob sie z nich nie zsunie

Istniejg rézne rodzaje opon i felg ciezarowych (Rys. 8 E/1-E6). W zaleznosci od typu ztap felge w odpowiednim miegjscu.
Zaléz odpowiednie koncowki na szczeki, jesli jest to konieczne.
Btedy drukarskie i zmiany techniczne zastrzezone | COPYRIGHT 2015 SIEGSTAR
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» Postaw koto po wewnetrznej stronie wdzka przeséwnego do ramienia montazowego
* Przesun woézek pod ramie montazowe, taka by szczeki mogly ztapaé koto
» Opus¢ i wycentruj szczeki, tak aby mogty ztapaé felge
» Rozsuwaj szczeki tak, aby zacisnely sie na feldze
« Skontroluj czy felga jest odpowiednio zamocowana i czy koto kreci sie bez probleméw, w razie jakichkolwiek problemow —
montaz jest niemozliwy
Rys 8

.

EN =

E/4 ’ E/5 E/6

UWAGA !l
Nie pozostawiaj kota na maszynie. Dokoricz montaz, demontaz nastepnie opu$¢ miejsce pracy.

VAN

11.2 Opony bezdetkowe

11.2.1 Zbicie opony

A . s .- . ® a
1. Zamocowac koto na szczekach i spusci¢ catkowicie powietrze

2. Ustawi¢ sterowanie w pozycji C
3. Ramie montazowe ustawi¢ w pozycji roboczej nastepnie zaryglowac

cTe

4. Ustawi¢ koto tak aby zewnetrzna strona opony przylegata do talerza demontazowego
5. Obracac¢ kotem i réwnoczesnie dociskac talerzem do opony —

6.Dociskac talerzem tak dtugo az krawedz opony catkowicie zejdzie z felgi, podczas tej

czynnosci nalezy smarowac pastg montazowg krawedz opony i felge

Btedy drukarskie i zmiany techniczne zastrzezone | COPYRIGHT 2015 SIEGSTAR



ESiegSiar E

UWAGA !!!

Podczas demontazu talerz montazowy nie powinien mie¢ kontaktu z felga tylko z krawedzig opony. Kierunek obrotu jest
przeciwny kierunkowi obrotu zegara

7.Ustawi¢ ramie montazowe w punkcie wyjsciowym. Zwolni¢ hak bezpieczenstwa, ustawi¢ ramiemontazowe w pozyciji
nieroboczej, przesungc¢ je do wewnetrznej krawedzi felgi i zaryglowac
8. Obraca¢ podwadjng-gtowica gtowicg montazowag do momentu automatycznego zaryglowania

UWAGA !l
Nie nalezy wktada¢ ragk pomiedzy kotem a gtowicag. Ustawic¢ sterowanie w pozycji d

9.Powtdrzy¢ poprzedni cykl pracy do momentu catkowitego zluzowania opony

Btedy drukarskie i zmiany techniczne zastrzezone | COPYRIGHT 2015 SIEGSTAR
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11.2.2 Demontaz opony talerzem montazowym

Talerzem montazowym mozna zdemontowaé wigkszos$¢ opon za pierwszym razem.

a. Na poczatku dokfadnie nasmaruj dwie strony felgi mozesz pomadc sobie talerzem i obrotem kota. (Rys. 14)

b. Nastepnie opona moze by¢ zsunigta z wewnatrz na zewnatrz za pomocg talerza montazowego. (Rys. 15)

¢. Zanim opona jest catkowicie zdemontowana, podejdz wdzkiem pod koto, tak aby opona ustawiona byta nad wozkiem,

usun talerz montazowy i opu$¢ opone na wozek. (Rys. 16)

rys.14
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rys.16

UWAGA !l
Jezeli opona wisi na drugim brzegu w kazdym momencie moze spasc¢. Prosze
przedsiewzigé odpowiednie srodki ostroznosci.

/ARy

11.2.3 Montaz opony talerzem montazowym

a. Nasmaruj odpowiednio felge i opone (Rys. 17)

b. Zréb montaz przez pierwszy brzeg poprzez dociskanie i obracanie felgg (Rys. 18)

c. Drugi brzeg fatwiej jest robi¢ z klemg montazowa. Przy wigkszosci két mozna uzywacé talerza montazowego
(Rys. 19). Zat6z kleme na godzinie 6 i montuj za pomoca talerza. To powinien by¢ fatwy i delikatny montaz.

rys.17

=1
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UWAGA !l
Podczas montazu tyzkg montazowa tatwo uszkodzic felge, zwracaj szczegotna uwage, aby tyzka
montazowa nie dotykata felgi

d. W szczegolnych przypadkach moze by¢ uzyta tyzka montazowa. (Rys. 20)

UWAGA !l
Tylko przy odpowiednim smarowaniu mozna unikng¢ uszkodzenia kota i maszyny.
ik

UWAGA !l

Jak tylko opona jest zdemontowana, moze ona spas¢ z obreczy i uszkodzi¢ rzeczy i osoby w
najblizszej strefie. Uwazaj, aby zadne osoby lub przedmioty nie znajdowaly sie w strefie
zagrozenia.

11.2.4 Montaz opony gtowica montazowa

1. 1). Jezeli felga bedzie zdjeta ze szczek ustawi¢ jg tak jak przy mocowamiu kota
2). Posmarowac krawedzie felgi i opony pastg montazowg
3). Zamocowac klleme montazowag w najwyzszym punkcie kota i sprawdzi¢ czy klema jest dobrze
zamocowana, ustawic sterowanie w pozycji b
4). Zamocowac opone na feldze i opusci¢ ramie montazowe (sprawdzi¢ czy klema montazowa znajduje sie w
najwyzszym punkcie)
5). Glowicg montazowa podnie$¢ opone i obracac ja w przeciwnym kierunku obrotéw zegara okoto 15-20 cm.
Opona jest ustawiona przy krawedzi, przestawi¢ sterowanie w pozycje c
2. Ustawi¢ glowice montazowa w pozycji niepracujgcej. Przesung¢ gtowice do zewnetrznej strony opony i zamocowac jg w
tej pozycji
3. Upewni¢ sie czy gtowica montazowa ustawiona jest w tej pozycji kota, jezeli nie nalezy obruci¢ jg o 180 °. Ustawi¢
sterowanie w pozycji d
4. Przesung¢ glowice montazowg do przodu do momentu czerwonego oznaczenia na zewnetrznej krawedzi kota.
Ustawi¢ sterowanie w pozycji ¢
5. Przesuna¢ zewnatrzng strone kota i sprawdzi¢ dokladng pozycje glowicy
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Obracac¢ szczekami montazowymi zgodnie ze wskazéwkami ruchdw zegara tak aby klema montazowa znajdowata sie
okoto godz. 6. Pierwsza krawedz opony bedzie przylegata do felgi

6. Usung¢ kleme montazowsa i ustawi¢ sterowanie w pozycji d

7. Odsunaé glowice montazowa od kotfa

8. Przesungc¢ gtowice montazowg w pozycje nieroboczg. Przesung¢ gtowice do zewnetrznej strony kota i zamocowac jg w

tej pozycji

9. Za pomocg dzwigni obrocié gltowice montazowg o 180° rys. 19

10.Zamocowac¢ kleme montazowag w pozycji godz. 6 na zewnetrznej stronie drugiej krawedzi. Ustawié sterowanie w
pozycji ¢

11. Obraca¢ szczekami zgodnie ze wskazéwkami ruchow zegara okotfa 90° (kleme na godz. 9)

12. Ustawi¢ glowice montazowg w doktadnej pozycji zewnetrznej strony kota. Obraca¢ szczekami zgodnie ze
wskazéwkami ruchéw zegara do momentu przesuniecia sie klemy do godz. 6. Druga krawedz opony bedzie lezata na
feldze

13. Zdemontowac koto z maszyny
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B/3

DLUZSZA PRZERWA W PRACY URZADZENIA &

Przy diuzszej przerwie w pracy (6 miesiecy i diuzej) jest koniecznym opusci¢ kompletnie ramie montazowe, obnizy¢
wszystkie sitowniki hydrauliczne i odigczy¢ urzgdzenie z pradu.

Chron wszystkie wrazliwe elementy urzadzenia, a przede wszystkim zwrd¢ uwage na weze hydrauliczne, aby chroni¢ je
przed zbytnim przesuszeniem. Przed ponownym uruchomieniem sprawdz dziatanie elementéw ochronnych urzadzenia i
dokonaj kontroli funkgji dla sprawdzenia prawidtowego dziatania.

UTYLIZACJA &

Utylizowac¢ je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa w danym kraju. W kazdym przypadku elementy muszg by¢
oddzielone w zaleznosci od rodzaju materiatu.
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13. Mozliwe bledy

Tylko profesjonalnie wykwalifikowani technicy lub technicy przeszkoleni mogg przeprowadza¢ naprawy na maszynie.
Producent zarzeka sie odpowiedzialnosci za szkody oséb lub przedmiotéw, ktére wystgpity z powodu nieautoryzowanej

interwencji w maszynie.

Po wigczeniu nie Swieci sie lampka ostrzegawcza i sterowanie nie funkcjonuje

Kabel nie jest podtgczony
Nie ma pradu

Podtgczy¢ kabel

Podtgczy¢ prad

Po wigczeniu swieci sie lampka ostrzegawcza ale silnik na adregacie hydraulicznym pracuje

1) zatgcznik magnetyczno-termiczny pracuje

1) poinformowac serwis techniczny
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INSTRUKCJA OBStUGI

Montazownica

1. Zakres zastosowania
Niniejsza instrukcja ma zastosowanie przy pracy montazownicami TIR.

2. Zagrozenia dla cztowieka i Srodowiska

» Niebezpieczenstwo obrazenh z powodu wirujgcych czesci
* Ryzyko zmiazdzenia z powodu ramienia montazowego
« Ostra krawedz na feldze lub druty wystajgce z kota

3. Srodki ostroznosci i zasady postepowania

- Uzywaj zawsze odpowiednich narzedzi i materiatéw do pracy

- Nos odpowiednig odziez ochronna, (np. okulary ochronne, ochronniki stuchu, obuwie ochronne i
tak dalej)

- Postepuj zgodnie z instrukcjami obstugi i nie przekraczaj danych technicznych podanych przez
producenta.

- Odchyl talerz montazowy i przysun wozek przesuwny przed zrzuceniem opony na ziemieg, tak aby
oparta sie na wozku

- Podczas pracy z montazownica nalezy zwraca¢ baczna uwage na wszystkie jej ruchome
elementy

- Nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiednig odlegtosc

- Zwracaj uwage, aby zadne inne osoby nie znajdowaty sie w obszarze roboczym.

- Zwrd¢ uwage czy do montazu, demontazu potrzebne jest tak duze cisnienie robocze, jesli nie —
zmniejsz je.

4. Zachowanie w razie awarii i zagrozenia

* W przypadku problemow wyniktych w trakcie pracy z maszyng — wytacz maszyne

» Usuwanie awarii tylko przy wytgczonej maszynie z prady, wezwij odpowiednig pomoc

6. Zachowanie w wypadkach - Pierwsza pomoc

* Udziel poszkodowanemu pierwszej pomocy
* Lokalizacja apteczki:

* Zgtos wypadek
* NUMER ALARMOWY

» Zachowaj spokoj i odpowiadaj na pytania
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Schemat hydrauliczny

Yi

Y2

el l"“—}

L,,J 5 J|
YA ¢ YAs 5 ‘EH:T—_ YA
| T 1 .L o
2 ju% T
DF:
F 1
. —

Number Name Model Qty
Y1 THICX HYDRAULIC CYLINDER TG@95x200 1
Y2 LCNG HYDRAULIC CYLINDER TGe50x1000 1
Y3 SHCRT HYDRAULIC CYLINDER TGe50%380 1
Y4 FRESSING METER Y-40 1

ASSEMBLY OF SQUARE BEND SND
1, 2 GPU ¢6-1-4UMPa1200 2

PIPE

3.5 6 STRAIGHTWAY FOUND PIPE JOINT GPU ¢6-1-4UMPa880 3
STRAIGHTWAY FOUND PIPE JOINT GPU @6-1-4UMPa1520 1
HYDRAULIC CYLINDER TIE-IN TGe8x140 1
8 HYDRAULIC CYLINDER TIE-IN TGe8x105 1
M2 MOTOR Y-90L4 1
F1 HYDRAULIC LOCK TGF-YS6 1
F2 ROTARY PIPE JOINT TGF-HJ4 1
F3 CHECK VALVE TGF-DC6C 1
F4 RELIEF VALVE TGF-YL4-C 1
F5 NORMAL OPEN SOLENOID VALVE TGF-DF24 1
F6 HYDRAULIC FILTER TGL-M18 1

DF1~DF3 HYDRAULIC SOLENOID VALVE 4WEBEG1/CG24 3
C GEAR PUMP FEED OIL CIRCUIT CBK-2.5 1
P FEED OIL CIRCUIT
T BACK OIL CIRCUIT
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Schemat elektryczny
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TWIN BUSCH

618 614
617 615 13 610
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1 Lifting lug 2 Qil Hole
3 Lifting arm 4 Screw
5 Spindle 6 Spindle sleeve
7 Spindle sleeve 8 Spindle
9 Washer 10 Washer
11 Screw M14x25 12 Guide rail
13 Cover 14 Spring @ 24
15 Spindle 16 Screw M10x25
17 Washer @10 18 Washer @10
19 Support 20 Screw M10x20
21 Tool holder
101 Screw 102 Hook
103 Spring 104
105 Nut 106 Disc
107 Screw bolt 108 Pressure pad
109 Pin @60 110 Nut
111 Pin @6 112 Pin @10
113 Pin @8 114 Spring
115 Pin 116 Connector
117 Pin 118 Touch Head
119 Nut 120 Pin
121 Nut 122 Spring
123 Pipe 124 Steal
125 Screw M6x35 126 Spring
127 Arm 128 Wheel
129 Pin @4x45 130 Pipe
131 Plug 132 Spring
133 Plug 134 Screw M8x25
135 Spring 136 Plug
137 Screw M8x110 138 Tool Head
139 Screw M8x40 140 Screw M6x25
141 Screw M18x50 142 Mounting-Demounting
143 Nut M16 144 Screw M16x70
145 Wheel 146 Drawing
147 Tang 148 Screw M10x85
149 Washer 150 Screw M10x85
151 Spindle 152 Screw M10x25
153 Tool module
201 Cylinder tube 202 Pressure gauge
203 O-ring 204 Seal
205 Piston 206 Screw
207 Screw 208 Block
209 Claws 210 Nut
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211 | Nut 212 | Screw

213 | Support 214 | Nut

215 | Sping 216 | Pin

217 | Block 218 | Support

219 | Metal sheet 220 | Screw

221 | Screw 222 | Spindle

223 | Screw 224 | Chain

225 | Washer 226 | Nut

227 | Washer 228 | Felt

229 | Cylinder shaft 230 | Nylon ring
231 | Frontflange 232 | O-ring

233 | O-ring 234 | Gasket

235 | O-ring 236 | Nut

237 | Back flange 238 | Screw

239 | Screw 240 | Screw

241 | Screw 242 | Gasket

243 | Screw 244 | Valve complete
245 | Screw 246 | Valve shaft
247 | Valve 248 | Oil pipe

249 | Screw cover 250 | Seal

251 | O-ring 252 | Seal

253 | Nut 254 | Gasket

255 | Screw

301 | Motor 302 | Motor socket
303 | Motor belet wheel 304 | Belt cover
305 | Helical belt wheel 306 | Support shield
307 | Washer 8x7 308 | Pin

309 | Socket 310 | Helical gear (ring)
311 | Helical gear (ring) 312 | Cover of cylinder
313 | Piston 314 | Wheel

315 | Washer 316 | Ring

317 | Washer 318 | Belt

319 | Screw M10x30 320 | Screw M10x35
321 | Washer @6 322 | Nut g6

323 | Washer @8 324 | Washer ring
325 | Screw M10x20 326 | Screw M8x20
327 | Screw M10x30 328 | Bearing

329 | Hall Bearing 330 | Washer ring
331 | Nut 332 | Pin

401 | Oil tank 402 | Gasket

403 | Scaleboard 404 | Screw

405 | Screw 406 | Gasket

407 | Fillter 408 | Screw

409 | Gear box pump 410 | Oil block
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411 | Valve 412 | Screw

413 | Connect flange 414 | Connector

415 | Motor 416 | Oil fillter

417 | Oil piston 418 | Capped end
419 | O-ring 420 | Oil block

421 | Pin 422 | Screw

423 | Electric valves 424 | Connect screw
425 | Screw 426 | Screw

427 | Oil block fitting

501 | Main pipe 502 | Main pipe

503 | Long pipe 504 | Long pipe

505 | Lift pipe 506 | Lift pipe

507 | Screw 521 | Piston

522 Ring @20x2.4 523 | Stem

524 | Pin 525 | Seal

526 | Ring 527 | Cover

528 | Ring 529 | Pipe

530 | Pipe 531 | TW-Seal

532 | Screw M18 533 | Pin

534 | Spindle 535 | Valve

536 | Lock 537 | Pipe @12

538 | Connector 539 | Ring

540 | Seal 541 | Washer

542 | Valve @12 543 | Screw

544 | Screw 545 | Cover

546 | Lubricator

601 | Switch cover 602 | Screw

603 | Four position switch 604 | Emergency switch
605 | Screw 606 | Slamping switch
607 | Washer 608 | Emergency switch washer
609 | Protection ring 610 | Protection cover
611 | Screw 612 | Screw

613 | Screw 614 | Washer

615 | Box 616 | Control unit

617 | Main wires 618 | Plug

619 | Terminal block 620 | Seals

621 | Screw 622 | Foot pedal iron
623 | Microswitch 624 | Spring

625 | Screw 626 | Screw cap

627 | Shaft 628 | Screw cap

629 | Bracket 630 | Foot pedal plate
631 | Screw 632 | Screw

633 | Screw 634 | Foot pedal board
635 | Connection wires 636 | Screw
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637 | Washer 638 | Screw cap
701 Bead holding device for alloy rims 702 Tyre lever
703 Bead guide lever 704 Lubricating pump
801 Electric box 802 Contactor
803 Main switch 804 Safety switch
805 Main switch 806 Pilot lamp
807 Lock 808 Socket for solenoid
809 Bridge rectifier 810 Fuse bag
811 Transformer
3001 Mounting head assy 3002 | Complete long cylinder
3003 Complete short cylinder 3008 | Set of YD gaskets for cylinder @95
3009 Set of YD gaskets for cylinder @50 3010 | Roll with screw and nut
3011 Latch assy. For mounting tool
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AN BUSGR

GERMANY

Firma Twinbusch GmbH | Amperestr. 1 | 64625 Bensheim | Niemcy

Deklaracja zgodnosci
dla montazownicy
TW X-00T, TW X-60T, TW X-80T

(TW2900, TW2960, TW2980)

Numer serii

Przez nas oddanej do ruchu, z podstawowymi jednoznacznymi wymogami bezpieczenstwa i
zdrowia ponizszych ustalen WE maszyn i kompatybilnosci elektromagnetycznej w aktualnej
wersji

Dyrektywa WE 2006/42/WE Maschinen
Zastosowane harmoniczne normy i przepisy

EN 60204-1:2006+A1:2009 czes$¢ 1

WE Swiadectwo kontrolne budowy maszyny

CE-C-0928-11-66-03-2B  data: 09.10.2013
miejscowos$¢: Londyn
dokumentacja techniczna nr: TF-C-0928-11-66-03-2A
Instytut kontrolny CCQS UK Ltd.
Level 7, Westgate House, Westgate Road
Londyn W5 1YY UK
Numer jednostki certyfikujacej: 1105
Przy uzyciu niezgodnym z celem przeznaczenia jak rowniez z nami nieustalonymi zmianami

budowy deklaracja ta traci waznosc.

Firma Twin Busch GmbH
Osoba upowazniona do podpisu: Michael Glade

Dyrektor ds Jakosci

Bensheim, 08.12.2014

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | 64625 Bensheim | Niemcy | info@twinbusch.de |Tel +49 (0)6251-70585-0
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EG-Konformi

Ce

Die Firma
Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

EERMAKY

erklart hiermit, dass die  Reifenmontagemaschine

TWX-00T, TWX-60T, TWX-80T
(TW 2900, TW 2560, TW 2580)

Serien-Nummer;

in der von ung in Verkehr gebrachten Ausfihrung den einschiagigen grundiegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen derfden betreffenden nachstehenden
EG-Richtlinie{n) in ihrerfihren jeweils aktuellen Fassungilen) entspricht.

EG-Richtliniein
2006/42/EC Maschinen

Angewandte harmonisierte Nomen und Vorschriften
ENGO204-1:2006+A1:2009 Teil 1

EC Baumusterprifbescheinigun

CE-C-0928-11-66-03-2B  Ausstelungsdatum:  09.10.2013
Ausstellungort: London
Techn. Unterlagen-Nr.. TF-C-0928-11-66-03-24A
Zerifizierungsstelle CCQS UK Lid.,
Level 7, Wesigate House, Westgate Road,
London WS 1YY UK
Zeriifizerungssiellennr_: i [0

Bei nicht bestimmungsgemdler Verwendung, sowie bei nicht mit uns abgesprochenem
Aufbau, Umbau oder Anderungen verliert diese Erklarung ihre Giiltigheit.

Bewollmachiigte Person zur Erstellung der technizchen Dokumentation: Michael Glade [(Anschnfi wis unten)

LY . ! _.-rl'l : 4L 3
11 | TWIN BUSGH GmbH
: ., 1 ad3h Henahalm
E251 S TOSASG - Faus: 705AE-0R

Bevollmachtigter Unterzeichner: Mithictiads
Bensheim, 08.12.14 Crazlititomanagament

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch.de | Tel.: +49 (0)6251-T0585-0



Schauen Sie sich unsere Videos an!

Eine gute Erganzung zu unserem Handbuch!

Einfach den QR-Code abscannen...

Anleitungsvideo

http:/fwww.youtube.com/watch?v=K45G5-1JCHe

...oder den Link eingeben.

Twin Busch Gerrmany

(11 Tuhe§




