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1.Wprowadzenie

Niewywazone koto moze doprowadzi¢ opone do skakania lub drgania.

Trwale niewywazone koto moze powodowac uszkodzenie zawieszenia lub uktadu kierowniczego a

Takze zwiekszy¢ ryzyko wypadku. Dobrze wywazone koto zapobiega tym skutkom. Aby zmniejszy¢ ryzyko
wypadku lub uszkodzenie przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie przeczytac i zrozumiec instrukcje
obstugi.

Zmiany techniczne lub zastosowanie cze$ci zamiennych innego producenta jest niedozwolone. W razie
problemu nalezy skontaktowaé sie z naszym serwisem. Przed wywazaniem nalezy sprawdzié¢ czy koto jest
poprawnie zamocowane. Uzytkownik powinien nosi¢ dobrze przylegajace ubranie w celu zapobiegania

przed wypadkiem.
Obstuge wywazarki moze prowadzic tylko osoba przeszkolona.

1). Dane techniczne:

1.1 Zakres

- Max ciezar kota 65 kg

- Moc silnika 180 W

- Zasilanie 220V / 50 Hz

- Doktadno$¢ wywazaniat1lg

- Obroty 200 obr. / min.

- Doktadnos¢ katowa 2.81°

- Czas wywazania 8 sek.

- Srednica felgi 10“ - 24“ (256-610)

- Szerokosé felg 1,5 - 20” (40mm-510mm)
- Gtosnos¢ < 70 dB

- Waga 102 kg

- Wymiary opakowania 960 x 760 x 1160

1.2 Wtasciwosci

- Wysokorozdzielczy 15“ monitor LCD, ktory pokazuje procesy robocze

- Rézne programy wywazania do ciezarkdéw nabijanych, klejonych oraz klejonych
schowanych

- Automatyczne wprowadzanie danych za pomocg elektronicznego przymiaru
- Prosta samokalibracja, kalibracja przymiaru przez uzytkownika

- Samoczynna diagnoza btedéw oraz funkcja ochronna

- Zastosowanie do wielu felg stalowych i aluminiowych

1.3 Otoczenie pracy

- temperatura 5- 50 °C

- wysokos¢ od poziomu morza < 4000 m

- wilgotnos$¢ powietrza < 85%



2. Budowa wywazarki

1. Budowa Wywazarki
Dwoma podstawowymi komponentami sg : watek napedowy i mikroprcesor.

2.1 Maszyna
Watek napedowy i 0$ montazowa sg razem zaprasowane i zamocowane do obudowy
2.2
Mikroprocesor - Komputer (Rys.1)

a) Czesci komputerowe zbudowane sg z : dobrze rozwinietym CPU, z Mainborardem z dobrg kartg
graficzng, softtouch testatury i LCD monitorem.

b) Elektroniczny przymiar

c¢) Opto-Elektronoiczny sprzegacz do pozycjonowania

d) Dwufazowy silnik asynchroniczny do kontrolowanych obrotéw

e) Pionowo-poziomowy sensor nacisku, funkcja ochronna ostony

Schemat zaleznej pracy czynnikéw roboczych wywazarki (patrz rys 1.1)

Mksslin:eal opto elektroniczny Poziomo-pionowy sgl?rkocriie
przymiar tgcznik sensor nacisku paehey
v VvV VvV v
Tastatur Grafik Monitor
= ARM CPUSYSTEM —{ = " =0
karte
1
zasilanie i 2 Phasen- pasek |
sterowanie P Motor P P watek napedu
silnikiem
Rysunek 1-1



2. Montaz wywazarki

1) Otworzy¢ i sprawdzic :
Otworzy¢ opakowanie i sprawdzi¢ zawartosc.
Nastepujgce czesci:

1 Os gwintowana

1 Kleszcze do ciezarkow

1 Klucz imbusowy

1 Przymiar

1 Nakretka szybkiego montazu

4 Stozki

1 Ciezarek 100g

1 Monitor z przegubem mocujgcym

1 Osfona ( watek, ostona, komplet Srub)

2) Montaz
2.1 Wywazarka powinna by¢ usytuowana na réwnej powierzchni i przykrecona do podtoza.
2.2 Nalezy zapewni¢ odpowiednie miejsce wokot wywazarki do bezpiecznej pracy.
2.3 Uzy¢ odpowiednich kotkdw i Srub do przymocownia jej do podtoza.

3) Zamocowanie ostony
Watek (rurka) przykreci¢ do obudowy a nastepnie ostone przykreci¢ do watka.

4) Zamocowanie Osi gwintowanej do watka napedowego

Gwintowang o$ przykreci¢ za pomocg sruby imbusowej do watka napedowego.
Patrz rys. 2.1

4m |

Rysunek 2-1

5) Zamocowanie Monitora LCD

Za pomocg 4 srub m5 przykreci¢ LCD monitor do przegubu mocujgcego.

Przewody elektryczne wprowadzi¢ do otworu przegubu i catosci, przykreci¢ do obudowy. Wtyczki VGA : KG
wtyczke potgczy¢ z monitorem.

6) Mocowanie kota
Stare ciezarki zdjg¢ i koto wyczysci¢, sprawdzi¢ cisnienie powietrza i w razie potrzeby doprowadzi¢ do

odpowiedniego cisnienia, sprawdzi¢ czy ewentualnie koto
nie ma gérnego wybrzuszenia.



watek napedowy watek napedowy

koto stozek
stozek koto
nakretka szybkiego montazu dzwonek + nakretka szybkiego montazu

bez dzwonka

Uwagi :

Koto na o$ gwintowang nalezy zaktadaé ostroznie nie przesuwa¢ otworem kota po gwincie. Przesuwanie
kotem moze spowodowac uszkodzenie gwintu.

3. Znaczenie symboli na monitorze

Rzad symboli réznych programéw wywazania. Ustawienie systemu i jezyka. Wybor za pomoca klawiatury

Tryb (M1) przycisk 1 nacisng¢, zétta ramka otacza symbol = tryb aktywny

Tutaj, ciezarki nabijane (czerwone oznaczenie) w poz. Godz 12 tej bedg wewnatrz i zewnatrz kota
Nabijane

Tryb (M2) nacisng¢ przycisk 2, z6tta ramka otacza symbol = tryb aktywny
2 ciezarki naklejane (czerwone oznaczenie) tutaj obracamy kotem na poz godz. 12 tej, ciezarki od
4 wewnatrzi zewnatrz montujemy, tam gdzie przymiar zetknie sie z felgg (zetkniecie w poz. Godz 11 tej)

‘ (M3) Przycisk 3 nacisng¢, zétta ramka otacza symbol = tryb aktywny.
| Ciezarki naklejane. Koto w poz. Godz 12 tej ustawic, ciezarek wewnatrz umiesci¢ na przymiarze -
zetkniecie z felgg (okoto pozycji godz 11tej) ciezarek zewnetrzny - poz godz 12tej




Tryb (M4) Przycisk 4 nacisng¢, z6tta ramka otacza symbol = tryb aktywny.
1 ciezarek nabijany, 1 ciezarek naklejany. Koto w poz godz 12tej ustawic
“ciezarek nabijany w poz godz 12tej od wewnatrz zamocowa¢.  Ciezarek naklejany zamocowac
przymiarem , zetkniecie z felgg w poz godz 11tej

Tryb (M5) Przycisk 5 nacisng¢, zétta ramka otacza symbol = tryb aktywny. 1
ciezarek nabijany, 1 ciezarek naklejany. Koto w poz godz 12tej ustawié
Ciezarek wewnetrzny (nabijany) i ciezarek zewnetrzny (naklejany) w poz godz 12tej zamocowac

Tryb (M6) Przycisk 6 nacisng¢, zétta ramka otacza symbol = tryb aktywny.

| 1 ciezarek naklejany, 1 ciezarek nabijany. Koto w poz godz 12tej ustawié.

Ciezarek wewnetrzny (naklejany) przymiarem zetkniecia sie z felgg (poz godz 11) zamontowac .
Ciezarek zewnetrzny (nabijany) w poz godz 12tej zamontowac

Tryb (M7) Przycisk 7 nacisng¢, zétta ramka otacza symbol = tryb aktywny.

System znajduje sie w trybie "Wywazanie Statyczne"

Nastawienie systemu : Przycisk 8 nacisng¢. Na srodku monitora pojawi sie pole ----
Teraz kombinacje przyciskéw wprowadzi¢ 321

Wybdr jezyka : Przycisk 9 nacisngé, przycisk 2 nacisngé¢ teraz pojawig sie jezyki. Za pomocg przyciskéw od 1
do 6 wybraé¢ dany jezyk i potwierdzi¢ przyciskiem "Start"

Okno do wskazéwek pracy, mozna je pokazaé lub usungc przy pomocy przycisku R/O

]

wskazanie parametrow potrzebnych do wywazenia kota: A, B (lub A+)iD




21 ~
LAA?A.(’: ; System ten jest nastawiony na gramy . Przy samokalibracji 100 gramowy ciezarek uzywac

2 R0

T m.uﬂ System ten nastawiony jest na uncje. Przy samokalibracji 3,50 uncjowy ciezarek

Okno ustawienia systemu : do samokalibracji i kalibracji przymiaru itd.

1=

samokalibracja

4=
ustawienie doktadnosci
wywazania

o=

odleglos¢/ kalibracja

5\.7ybc‘)r startu osiom
przymiaru Srednicy

” 6 =kalibracja przymiaru
przestawienie szerokosci

Z gramOw na uncje

Wskazanie pozycji ciezarka

1= belki do wskazania wew i zew

2= ustawienie kota w pozycji godziny 12

Punkt powigeksza sie podwajnie i wypetnia obie belki wew i zew 3=
- Belki do odlegtosci A / A+ przymiaru muszg sie zapetni¢ 4=

Wskazanie potrzebnego ciezarka wew i zew.

030 g 025 ¢



4. Obstuga klawiatury

Numery przyciskdw 1-9 a takze liczb dziesietnych do wprowadzania wartosci oraz do wyboru
programow itp.Przycisk parametrow felgi (nie trzeba uzywac - za pomocg przymiaru maszyna ta sama
odczytuje te wartosci).

A - Odlegtosc felgi od maszyny. Przycisk A nacisngé. Warto$¢ wprowadzi¢ numerami. Przycisk START
Nacisngc

B/A + szerokosc¢ felgi: Przycisk B nacisngé. Wartos¢ wprowadzi¢ numerami . Przycisk START nacisng¢

D - srednica felgi: Przycisk D nacisng¢. Warto$¢ wprowadzi¢ numerami . Przycisk START nacisng¢

Inne funkcje tastatury
START: potwierdzenie danych lub rozruchu
STOP: wyijscie z systemu programu

5. Metody wprowadzania parametréow

Wprowadzanie parametréw rdznig sie o d typu programu

a) Program M1, M3, M5, M6: potrzebne sg A/B/D parametry

b) Program M2,M4: potrzebne sg A/A+/D parametry

c) Program statyczny lub OPT: potrzebny jest tylko D parametr
Pracujac elektronicznym przymiarem nalezy zwraca¢ uwage aby wartosci byty przejete / wprowadzone. Po
nastawieniu przymiaru w odpowiedniej pomiarowej pozycji trzeba przymiar przytrzymaé okoto 2 sek. Po
odczytaniu i przejeciu wartosci, ustyszymy sygnat dzwiekowy

Rysunki : Przystawienie przymiaru do felgi
Przymiar Lewy - oznaczenie przymiaru ktéry wychodzi z obudowy maszyny
Przymiar Prawy - oznaczenie przymiaru ktory znajduje sie w ostonie

TRYB M1
Przymiar lewy mierzy wartosci A i D
Przymiar prawy mierzy warto$¢ B

TRYB M2
Przymiar lewy mierzy wartosci A i D
Przymiar lewy mierzy wartosci A+




TRYB M3
Przymiar lewy mierzy wartosci A i D
Przymiar prawy mierzy wartos¢ B

TRYB M4
Przymiar lewy mierzy wartosci A+
Przymiar lewy mierzy wartosci A i D

TRYB M5
Przymiar prawy mierzy warto$¢ B
Przymiar lewy mierzy wartosci A i D

TRYB M6
Przymiar lewy mierzy wartosci A i D
Przymiar prawy mierzy warto$¢ B

TRYB M7
Przymiar lewy mierzy wartos¢ D

10



6 Wiasciwosci réznych programéw wywazania
Zapamietaj!!l

Pojawi sie jedna belka nad wskazania wartosci ciezarka, ciezarek nalezy zamontowac¢ w tym miejscu gdzie
przymiar zetknie si¢ z felgg (okoto poz. Godz 10 do 11). Nie ma belki wyznaczajgcej ciezar, cigzarek znajduje sie w poz.
godz. 12. Odpowiednia ta prosta forma stosowana jest przy programach od M1 do M6.

Tryb (M1)
1) Zamocowac koto, za pomocg przymiaru wprowadzi¢ wartosci A/B/D

2) Zamkng¢ ostone (bez autostartu przez ostone, nastepnie START nacisng¢
3) Po wyhamowaniu kota ostone otworzy¢, potrzebne ciezarki wyswietlg sie

4) Koto kreci¢ rekg do momentu az strona wewnetrzna kofa ustawi sie w poz. godz. 12. Obie pionowe belki z lewej
strony ukazaja sie na czerwono, w tym miejscu zamontowac ciezarek

5) Koto kreci¢ do momentu az prawa strona kota ustawi sie w poz. godz. 12. Obie pionowe belki z prawej strony
ukazg sie u goéry na czerwono w tym miejscu zamontowac ciezarek

N
&1030 g 025 g

6) Zamkng¢ ostone (bez autostartu przez ostone nastepnie START nacisng¢) Po wyhamowaniu kota powinno
ukazac sie 00 gram. Otworzy¢ ostone, zdjg¢ koto.



Tryb (M2)

1) Zamocowac koto, przymiarem warto$ci A/A+/D wprowadzi¢

2) Zamkng¢ ostone (bez autostartu, przez ostone nastepnie START nacisngé
3) Po wyhamowaniu, otworzy¢ ostong, potrzebne cigzarki wyswietlg sie

030 ¢ 025 g

4) Kolo kreci¢ reka, wewnetrzng strone kota ustawi¢ w poz. godz. 12 (lewe pionowe belki u goéry czerwone)
Ciezarek umiesci¢ na przymiarze. Przymiar wyciggna¢ tak daleko az lewa belka nad wskazaniu wyznaczajgcym
ciezar ukaze sie w petni, ustyszymy sygnat dzwigkowy. Jest to wtasciwe miejsce do zamocowania odwaznika

il

5) Koto kreci¢ rekg do momentu az zewnetrzna strona kota ustawi sie w poz. godz. 12 (Prawe pionowe belki obie u
gory czerwone) Umiescic ciezarek na przymiarze. Przymiar wyciggna¢ az prawa belka nad wskazaniu
wyznaczajgcej ciezaru ukaze sie w petni. Ustyszymy sygnat. Jest to wiasciwe miejsce do zamocowania cigzarka

Wqil] p
— 5@.:;1‘* N\ T A
er - - iche
‘030 ¢ 025 ¢ ( i B N

Zapamietaj!

Pojawi sie belka nad wskaznikiem ciezarkéw, wtedy nalezy ciezarek zamocowa¢ w miejscu gdzie przymiar dotyka felge
(ok. Poz godz 10-11tej). Nie ma belki nad wskaznikiem ciezarkéw, ciezarek znajduje sie w poz godz 12tej !!! Nalezy
zastosowac program wywazania M1 do M6.

Praca na programie wywazania statycznego (M7) lub tryb OPT

1) (W celu wywazania kot motocyklowych potrzebna jest przystawka, opcjonalnie do zamocowania)

Przycisk 7 nacisng¢ aby wejs¢ do programu, ponownie nacisng¢ przycisk 7 wybierajgc program statyczny lub OPT. Po
wyborze przycisk START nacisngé

2)Zamocowac koto i przymiarem wprowadzi¢ wartos¢ D

12



3) Ostone zamkna¢ (bez autostartu przez ostone nastepnie START nacisngc)
4) Po wyhamowaniu, ostone otworzy¢, potrzebne ciezarki bedg wyswietlone

-
s

g Lty

ek

5) Koto kreci¢ reka, az strona zewnetrzna kota ustawi sie w poz. godz. 12. Prawe pionowe belki ukazg sie obie na
czerwono. Jest to miejsce usytuowania ciezarka. Teraz mozna cigzarek nabijany na krawedzi felgi lub klejony na
srodku felgi zamontowac.

gl

Radal!l!!

Przyciskiem <T potrzebny ciezarek dokfadnie do jednego grama mozna okresli¢
Maszyna ta fabrycznie jest ustawiona na kroki 5-cio gramowe

Przyktad:
Maszyna pokazuje wewnetrznie 20g/ zewnetrznie 30g Przycisngé <T
Maszyna pokaze 24g/ 32g

7. Funkcja ukrycia ciezarka za szpryche felgi

Funkcja ta pozwala na podzielenie ciezarka i ukrycia obu czesci za szprychami. Co wptywa na estetyke optyczng
kotfa

Funkcje tg mozna uzy¢ tylko przy programach M2 i M4

W nastepujgcym przykiadzie : Przy uzyciu programu M2

Jak wczesniej opisane przeprowadzi¢ program M2

Potrzebne ciezarki (Od wewnatrz i zewnatrz) bedg wyswietlone
Teraz postepujemy (nastepujgco) dalej:

1) Przycisk 7 nacisng¢

2) Liczbe szprych kota wprowadzi¢ i nacisngé START

13



3) Przymiar wyciggna¢, kreci¢ kotem tak aby przymiar dotykat dowolnej szprychy i przyciskiem START potwierdzi¢

4) Teraz na monitorze ukazg sie 3 pionowe belki. Ciezarek wewnetrzny (pierwsza pionowe belka) tak jak w trybie M2
zamocowac (ustawi¢ w poz. godz. 12 ciezarek przyklei¢ w miejscu gdy przymiar zetknie sie z felgg

5) Przy ciezarku zewnetrznym (druga pionowa belka) w poz. godz. 12 ustawic i ciezarek za szprychg tam gdzie
wczesniej wskazat przymiar zamocowaé

6) Przy nastepnym ciezarku (trzecia pionowa belka) kreci¢ do poz. godz. 12 a nastepnie ciezarek za szprychg

zamocowac
7) Teraz ciezarki bedg przy sgsiednich szprychach podzielone

druga belka poz. 12 ciezarek za odpowiednig szprychg zamocowaé

trzecia belka poz. 12 ciezarek za odpowiednig szprychg zamocowaé

14



8. (9)Kalibracja przymiaru odlegtosci i Srednicy

Zaleca sie!
Na poczatku dokonac kalibracji 2 przymiaréw potem kalibracje 100g

1).Przycisk R/O nacisng¢ aby wejs¢ do systemu ustawien. Na poczatku pokaze sie ramka wprowadzen
wtedy wpisujemy 321 - potwierdzamy przyciskiem START. Gdy maszyna jest juz wtgczona, mozna bez
koniecznosci wprowadzenia 321 wej$¢ bezposrednio do Menu . Po wyfgczeniu maszyny

dane wprowadzi¢ ponownie.

2). Przycisk 2 nacisng¢
3). Przymiar jest w stanie spoczynku Ocm, potwierdzié przyciskiem ,START“.
4). Przymiar wyciggng¢ do 15cm i trzymaé, potwierdzi¢ przyciskiem , START”.

5). Przymiar ok. 8cm wyciggnaé, przytozy¢ do nieruchomej osi i trzymaé, potwierdzi¢ przyciskiem
»START”.

6). Przyciskiem 1 lub 4 wprowadzi¢ srednice zamocowanego kota.

7). Przymiar przytozy¢ do krawedzi felgi (tak jak przy wywazaniu w trybie M1) potwierdzi¢ przyciskiem
,START”, gotowe!

8). Przymiar przywréci¢ do pozycji spoczynku (pozycja wyjsciowa), aby wyjs¢ z ustawienn nacisngc
dowolny przycisk. Gotowe!

9.(10)Kalibracja przymiaru szerokosci

1). Przycisk R/O nacisngé¢ aby wejs¢ do systemu ustawien. Na poczatku pokaze sie ramka wprowadzen
wtedy wpisujemy 321, potwierdzamy przyciskiem ,START”. Gdy maszyna jest juz wigczona, mozna bez
koniecznosci wprowadzenia 321 wejsé bezposrednio do Menu . Po wytgczeniu maszyny ponownie trzeba
wprowadzi¢ dane.

2). Przycisk 6 nacisng¢, przymiar szerokosci przytozy¢ do zewnetrznej krawedzi gwintowanej osi i
przycisk ,,START" nacisng¢.

15



3). Przymiar przytozy¢ do zewnetrznej duzej tarczy mocowania (na osi), potwierdzi¢ przyciskiem
»START".

4). Przymiar ustawi¢ w pozycji spoczynku, aby wyjs¢ z ustawien nacisngé¢ dowolny przycisk. Gotowe!

10. (11)Kalibracja 100g

1). Przycisk R/O nacisng¢ aby wejs¢ do systemu ustawien. Na poczatku pokaze sie ramka wprowadzen
wtedy wpisujemy 321, potwierdzamy przyciskiem ,START”. Gdy maszyna jest juz wigczona, mozna bez
koniecznosci wprowadzenia 321 wejs$é bezposrednio do Menu . Po wytgczeniu maszyny ponownie trzeba
wprowadzi¢ dane.

2). Koto z felgg stalowg 6x15 bez ciezarkdw zamontowad. Dalej postepowa¢ tak jak polecenia na
monitorze.

3). Przycisk 1 nacisna¢ i odpowiednio do programu M1 wprowadzi¢ trzy parametry A/B/D.

4). Zamkna¢ ostone, nacisngc¢ ,, START”.

5). Maszyna zatrzyma sie, otworzy¢ ostone, ustawié w poz. godz. 12 i nabié ciezarek 100gna zewnatrz.

6). Zamkng¢ ostone, przycisk ,, START nacisngc.

7). Maszyna zatrzyma sie, otworzy¢ ostone, ciezarek 100g usung¢. Koto od strony wewnetrznej ustawié,
w pozycji godz 12 nabié 100g ciezarek.

8). Zamkng¢ ostone, przycisk ,START” nacisnac.

9). Maszyna zatrzyma sie, otworzy¢ ostone, kalibracja zakoriczona, nacisng¢ dowolny przycisk aby wyjs¢ z

programu.

16



11) Ustawienie systemu

Jak wczesnej opisane wejs¢ do systemu

1) gram/o2/uncje przycisk 3 nacisng¢ - wybierajac jednostki ciezarkdw w gramach lub uncjach

2) Doktadnos¢ wskazania

jest zalecane aby maszyna ta byta ustawiona na 5-cio gramowe kroki aby uzyska¢ dobre wyniki. Mozna to za
pomoca przycisku 1 osiggnac. Inne odpowiednio przyciskami 2-6 wybraé

1OCse the minm » v
P6350 $rots AURLE” Koy 1O CAOOSE Ihe MESITETM SIaM valLo ChO0SS 1he Minimvn gram vaive

9 é é
8
3] 6

3) Wytgcznik ostony

Przycisk 5 nacisngé, z lewej strony na dole monitora okaze sie ,Schutzhaubenschalter an”. Maszyna
startuje automatycznie poprzez zamkniecie ostony

Przycisk 5 nacisngc, z lewej strony na dole monitora ukaze sie ,Schutzhaubenschalter aus”. Zamkng¢
ostone i dodatkowo nacisng¢ START
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13) Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Po zatgczeniu maszyny monitor nie funkcjonuje

1.Uszkodzony wytgcznik gtéwny

2. Kabel VGA Zle podigczony

3.Karta graficzna lub monitor uszkodzony
4.Uszkodzony Powerboard

Maszyna zatgczona, monitor pokazuje:
»the system’s installing is successful, please input
the order: ale nie ma originalnych wskazéwek

1.Potgczenie komputera z kartg graficzng nie jest
wiasciwe

2.Uszkodzony komputer

3.Uszkodzona karta graficzna

Po zatagczeniu maszyny monitor funkcjonuje ale
maszyna nie pracuje

1.0stona nie zamknieta

2.3 potgczenia silnika z przekaznikami niewtasciwe
3.Uszkodzone przekazniki lub komputer
4.Uszkodzony silnik

Silnik pracuje, ale nie wyhamowuje

1.Niewtasciwe potgczenie sensora pozycj z
komputerem

2.Sensor pozycji wyregulowag, nie moze ociera¢
3.Uszkodzony sensor pozycji

4.Pasek za mocno napiety

Monitor zatgczony, przyciski nie reagujg

1.Niewtasciwe potgczenie ta statury z komputerem
2.Uszkodzony komputer
3.Uszkodzona ta statura

Monitor pokazuje nie realne wartosci ciezarkéw

1.Zle przeprowadzona samo kalibracja
2 Wadliwe potgczenie sensoru nacisku
3.Uszkodzony sensor nacisku

Przymiar odlegtosci pokazuje zte wartosci lub nie
reaguje

1.Potgczenie przymiaru z komputerem wadliwe
2.Uszkodzony potencjometr
3.Niewtasciwa kalibracja

Test przeprowadzony witasciwie lecz nie mozna
wywazyc¢ kofa

1.Parametry kota zle wprowadzone. Sprawdzi¢ czy
parametry te sg zgodny z parametrami kota
2.Zamocowac¢ wywazone koto, ciezarek

zamocowac i sprawdzi¢ czy wartosé +/- 10%
odbiega

3.Przeprowadzi¢ samo kalibracje

Po kazdym wywazaniu tego samego kofa maszyna
pokazuje réznice wiekszg niz 5 gram

1.Cisnienie powietrza w kole nie odpowiednie.
Dziatanie obce na koto

2.Kofo lub 0§ gwintowana niewtasciwie
zamontowane

3.Nierébwna posadzka, maszyna nie odpowiednio
zamocowana

4.Jezeli potrzeba przeprowadzi¢ samokalibracje

Wskazanie warto$ci ciezarka pokazuje stale 00

1.Maszyna ustawi¢ na 5-cio gramowe kroki
2.Przewdd sensora nacisku uszkodzony
3.Sensor nacisku uszkodzony
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14. Schemat zasilania
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15.Czesci zamienne
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. Code Bezeichnung St.
1 B-014-100251-0 Schraube 4
2 B-040-103030-1 Schelbe 2
3 PX-800-020000-0 | Sockel 1
4 PX-800-010000-0 | Gehause 1
5 B-040-050000-1 Scheibe 3
6 B-024-050251-0 Schrauben 3
7 P-000-001001-0 Werkeugaulnahme 3
8 PX-100-010920-0 | M otoreinstellungsplatte 1
10 | S-060-000210-0 Hauptschalter 1
12 | S-025-000135-0 Kabekerschraubung 3
13 | B-024-050161-1 Schraube 4
14 | B-040-050000-1 Schelbe 4
17 | S-063-002000-0 Kondensator 1
18 Ring 1
19 | S-051-230020-0 Motor 1
20 | B-004-060001-1 M utter 4
21 | B-040-061412-1 Schelbe 4
22 | B-004-050001-1 Mutter 2
23 | B-014-050351-1 Schraube 2
24 | PX-100-110000-0 | Platte 1
25 | B-024-050061-0 Schraube 2
26 | B-040-050000-1 Scheibe 2
27 | B-024-050161-1 Schraube 4
28 | PZ-000-020822-0 | Strompiatine 1
29 | PX-800-080000-0 | Stromplatinengehause 1
30 | B-024-050251-0 Schraube 2
31 | 00101003001 Widerstand 1
32 | B-004-060001-0 Mutter 2
33 | B-024-030061-0 Schaube 4
34 Stromwersorgungseinhet | 1
35 | P-800-190000-0 Gehausekopf mit Ablagen | 1
36 | S-140-000030-5 CPU Platine 1
37 | B-004-030001-1 Mutter 8
38 | PZ-000-010860-0 | Stuzplatte 1
39 | B-017-030251-0 Schraube 4
40 | S-135-001700-0 Bildschirm 1
41 | S-115-008600-0 Tastatur 1
42 | PX-830-100000-0 | Tastaturplatie 1
43 | S-140-000040-5 Grafikkarte 1
101 | P-096-330000-0 Feder 1
102 | P-100-180000-0 Schafl 1
103 | PX-096-040000-0 | Wele 1
104 | S-060-000400-0 Microschalter 2
105 | PX-100-200200-0 | Wellenstitze 1

Nr. Code Beschebung St
106 | PX-100-050000-0 | WellenfUhrung 1
107 | B-024-060061-0 Schraube 1
108 | B-010-080201-1 Schraube 2
109 | P-100-200100-0 Hauhe 1
110 | B-007-060081-0 Sthraube 3
111 | B-014-100451-0 Schraube 1
112 | B-001-100001-0 Mutter 1
113 | PX-100-200200-0 | Rohr 1
201 | P-120-210000-0 Feder 1
202 | P-120-250000-0 Riemenscheibe 1
203 | 5-132-000010-0 Lineapotertiometer 2
204 | B-007-060081-0 Schraube 5
205 | PZ-120-260000-0 | Rolle 2
206 | PX-120-240000-0 | Linealanschiag 1
207 | PX-120-230000-0 | Pofibefestigung 1
208 | B-040-050000-1 Schelbe 1
209 | B-024-050161-1 Schraube 1
210 | P-100-520000-0 Seeger Ring 2
211 | P-100-170000-0 Plastikhille 2
212 | B-010-060161-0 Schraube 1
213 | PZ-120-090000-0 | Uneal 1
214 | P-828-160100-0 Linealaufsatz 1
215 | P-828-160800-0 Linealaufsatzkopf 1
216 | P-822-160700-0 Kunststoffscheibe 1
217 | B-010-050101-0 Schraube 1
301 | S-042-000380-0 Riemen 1
302 | B-040-103030-1 Scheibe 1
303 | B-014-100251-0 Schraube 3
304 | B-050-100000-0 Scheibe 3
305 | B-040-102020-1 Scheibe 6
306 | PZ-000-060822-0 | Postionssensor 1
307 | B-024-030061-0 Schraube 4
308 Gewindewelle 1
309 | P-100-420000-0 Plastikschutz 1
310 | P-100-340000-0 Feder 1
311 | $-100-000064-0 Komplette Welle, Dist 1
312 | P-100-080000-0 Schraube 1
313 | B-048-102330-1 Scheibe 4
314 | B-004-100001-2 Mutter 5
315 | 5-131-000010-0 Drucksensoreinheit 2
316 | B-040-124030-1 Scheibe 2
317 | P-100-070000-0 Schraube 1
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Nr. Code Beschreibung St INr. Code Beschreibung St
401 | P-870-011800-0 | Magnet 1 416 | P-870-010500-0 | Schraube 3
402 | B8-010-050101-0 | Schraube 4 417 | B-024-040081-0 | Schraube 3
403 | P-870-011001-0 | Montageanschlussstick 1 418 | B-010-040201-0 | Unterlegschebe 3
404 | P-870-011600-0 | Schelle 1 419 | B-040-040000-1 | Federring 3
406 | B-024-050161-1 | Federstint 1 421 | P-870-010900-0 | Kreisende Wellenkonstruktion | 1
407 | P-870-010200-0 | Wellenhulle 1 422 | P-870-010100-0 | Linealpotentiomsater 1
408 | B-007-060081-0 | Schraube 1 423 | 8-132-000010-0 | Schraube 4
409 | B-019-420161-0 | Schraube 1 424 | B-024-350281-0 | Schraube 4
410 | B-007-040061-0 | Schraube 2 425 | B-017-030251-0 | Unterschutz 1
411 | B-024-030081-0 | Federscheibe 2 426 | P-870-010700-0 | Unterlegscheibe 2
412 | B-050-030000-0 | Unterlegscheibe 2 428 | B-040-050000-1 | Schraube 2
413 | B-040-030000-1 | Fiierung der Scheibe 1 429 | B-024-050101-0 | Federring 2
414 | P-870-010600-0 | Oberschulz 1 430 | B-050-050000-0 | Chinesischer FuBarm 1
415 | P-870-010400-0 | Verbindung Armkonstruktion | 1 431 | P-870-010800-0 | Linealarm 1
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16.Zatacznik

Attached Figure 1 System Circuit Diagram
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Druc kfie hler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Die Firma
Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

erklart hiermit, dass die  Reifenwuchtmaschine

TW F-90

Serien-Nummer:

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der/den betreffenden nachstehenden
EG-Richtlinie(n) in ihrer/ihren jeweils aktuellen Fassung(en) entspricht.

EG-Richtlinie(n)

2006/42/EC Maschinen
2004/108/EC Elektromagnetische Vertraglichkeit

Angewandte harmonisierte Normen und Vorschriften

EN60204-1:2006+A1:2009 Teil 1, EN 61000-6-2:2007 Teil 6-2, EN 61000-
6-4:2007 Teil 6-4, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 Teil 3-2, EN
61000-3-3:2008 Teil 3-3

EC Baumusterpriifbescheinigung
CE-C-1201-11-84-02-8A  Ausstellungsdatum: 09.10.2013

Ausstellungort: London
Techn. Unterlagen-Nr.: TF-C-1201-11-84-02-8A
Zertifizierungsstelle CCQS UK Ltd.,

Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W5 1YY UK
Zertifizierunasstellennr.: 1105

Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung, sowie bei nicht mit uns abgesprochenem
Aufbau, Umbau oder Anderungen verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Bevollmachtigte Person zur Erstellung der technischen Dokumentation: Michael Glade (Anschrift wie unten)
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Bevollmachtigter Unterzeichner: Michaettiade
Bensheim, 31.10.14 Qualitdtsmanagement
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